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Einfach und raffiniert



LIEBE LESERIN,
LIEBER LESER

Seit 75 Jahren eine einzigartige
Erfolgsgeschichte

Dank einer innovativen Produktidee ist ROSTA der weltweit flihrende Hersteller von Gummifeder- und
Dampfungssystemen, ein klassischer «hidden champion». Seit 1944 hat die konsequente Ausrichtung

auf kundenspezifische Bed(rfnisse erste Prioritat und tragt massgeblich zum nachhaltigen Unternehmens-
erfolg bei — welcher uns im Jahr 2019 die Erfolgsgeschichte mit einem 75. Jubilaum feiern liess.

ROSTA verfiigt neben dem Hauptsitz und Produktionsstandort in der Schweiz tiber 6 Niederlassungen in
Deutschland, Italien, Kanada, USA, China und Australien und beschaftigt damit Giber 120 Mitarbeiter. Das
weltumspannende Distributionsnetz wird durch mehr als 30 Partner erganzt und deckt tiber 40 Lander ab.
Daher sind wir in der Lage, unsere Kunden weit (iber die Grenzen hinaus zeitnah zu betreuen.

Bereits aus allen Branchen profitieren viele Kunden von unserem umfassenden Know-how und werden
dank den ROSTA-Produkten rentabler und wettbewerbsfahiger.

Unsere Komponenten sind wartungsfrei, lautlos, langlebig und vielseitig einsetzbar. Die langjahrige
Erfahrung in Forschung und Entwicklung im eigenen Labor und die Zusammenarbeit mit unseren Partnern und
Kunden sind eine wichtige Basis, um auch in Zukunft innovative Losungen auf dem Markt anbieten zu kdnnen.
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Perfekt kombiniert
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ROSTA GRUPPE

ROSTA - gestern, heute, morgen

Es begann Mitte der vierziger Jahre mit dem Bau von gummigelagerten Anhangerachsen. Dies legte den
Grundstein fiir die ROSTA Erfolgsgeschichte.

Im Laufe der Jahre entwickelte ROSTA Komponenten, welche im Maschinen- und Anlagenbau unzahlige
Verwendungen fanden.

Noch heute werden immer wieder neue Anwendungen fiir das ROSTA Gummifederelement realisiert.

Neue Technologien und die Innovationskultur von ROSTA ermdglichen auch zukiinftig, neue Komponenten
mit neuartigen Materialien zu entwickeln.

www.rosta.com 1.1
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1.2 www.rosta.com

Geschichte

Produktion

Funktionen

Mitarbeitende

Branchen

Vertrieb

Es begann mit der Idee, fir einen Fahrzeuganhanger
eine einfache und gunstige Losung zu finden: dessen Achse
zu federn, zu dampfen und zu lagern.

Das ROSTA-Gummifederelement ist im Endeffekt nur so gut,
wie es die im Element verbauten Gummikorper sind. Der
hauseigene Gummilieferant bietet ROSTA den grossen Vorteil
der kontinuierlichen Entwicklungsmaoglichkeit neuer Gummi-
qualitaten fir kiinftige Anwendungen.

Lassen Sie sich inspirieren durch die grossen Anwendungs-
maglichkeiten unserer Gummifederelemente. Federn,
dampfen und lagern sind Charakteristiken, die in fast jeder
Konstruktion eine Losung fordern.

Wir bei der ROSTA haben die besten Mitarbeiter. Gegen-
seitiger Respekt und der kollegiale Umgang machen uns
zu einer grossen Familie.

Es begann mit der Achsenaufhdngung fiir eine einzige
Branche. Heute werden die ROSTA-Elemente in unterschied-
lichsten Branchen fiir unzahlige Anwendungen eingesetzt.
Taglich finden sich neue Losungen, welche unsere Kunden
wettbewerbsfahiger und rentabler machen.

Uber 30 Vertriebspartner beraten und unterstiitzen unsere
Kunden weltweit vor Ort. Wir arbeiten daran, die besten
Vertriebspartner rund um den Globus zu engagieren.
Wir schulen sie so professionell, dass sie ihre Kunden im
jeweiligen Land zeitnah unterstiitzen konnen.



— 1944: Firmengriindung AN I /
—1968: Erste Maschinenkomponenten ~ ” Jahre

— 1978: Eroffnung eines hauseigenen Labors
— 1992: IS0-Zertifizierung 75 kundennahe

— 2007: Akquisition Compounds AG =
— 2019: Automatisierte Fertigung — Innovation
— Eigene Gummifabrik tas
— Anpassungsfahigkeit an sich wandelnde M | I I |0 n en
Kunden- und Marktbediirfnisse
— Konstant hohe Qualitit 1 5 E|emente
|

— Lean Management/5S
— Kernkompetenz in der Erarbeitung é—e j ah rl i ch verka uﬂ

von komplexen Kundenlésungen

—Lagern

~ pamplen 0RO 3 Kernfunktionen
—und vieles mehr in 1 Element

— 35% Frauen in Fiihrungspositionen Motivierte
— 20 unterschiedliche Nationen
— Durchschnittlich 10 Dienstjahre 1 2 0 un d kom pete nte
— Forderung von Weiterbildungen
und internem Wechsel M ita rbeitende
— Industrie
— Bergbau o
— Lebensmittelverarbeitung 4 Kernmarkte

— Landwirtschaft ,

— Hauptsitz in der Schweiz -
— 6 Tochtergesellschaften 5 KO ntl nente,
— (iber 30 Vertriebspartner us .
in 40 Landern Uber 40 Lander

www.rosta.com 1.3



TECHNISCHE

KOMPETENZ

Fokus auf kontinuierlichen Erfolg

Im Bestreben unser Produkt weltweit in den unzahligen Anlagen und Maschinen effizient und sicher
einzusetzen, versorgen wir den Markt mit unserem Know-how, mit unserer Erfahrung und mit unseren
hochwertigen Produkten.

Neben den Standardkomponenten entwickeln wir in Zusammenarbeit mit dem Kunden massgeschneiderte
Ldsungen. Mit unseren Elementen sind unsere Kunden in der Lage, ihre Produkte mit weniger
Komponenten zu konzipieren und einen Zusatznutzen zu generieren. Des Weiteren unterstiitzen wir
unsere Kunden und Partner mit der Auslegung von Anlagen mittels Stresssimulationen.

Schulungen

Gerne geben wir unsere jahrelange Erfahrung und unser Know-how weiter.

1.4 www.rosta.com



Service

Damit die ROSTA-Ldsung bestens zum Einsatz kommt.

Hauseigenes Labor

Hohe und konstante Qualitat ist die Basis unseres Erfolgs.

\- J
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ENTWICKLUNG

VERARBEITUNG

3

QUALITATS-
SICHERUNG

VARIABILITAT

Unser Entwicklungsteam arbeitet eng mit unseren Applikations-
Ingenieuren und Kunden zusammen. Die Kundenbediirfnisse stehen
dabei stets im Mittelpunkt. Neue Komponenten und Services
sichern ROSTA den Wettbewerbsvorteil.

Produktionsmaschinen, Fordergerate, Apparate und Prozess-Anlagen,
bestiickt mit neuester Technologie, funktionieren nur dann reibungs-
los, wenn auch hinter der kleinsten Baukomponente verlassliche und
motivierte Mitarbeiter stehen. Inre Kompetenz, ihr Qualitatsdenken
und ihr grosser Arbeitswille sind Grundlagen fir die Fertigung hoch-
wertiger Produkte.

Fir unsere Kunden sind ISO-Normen eine Garantie fiir eine
konstante Qualitat und Leistung. ROSTA ist ein nach ISO 9001
und ISO 14001 zertifiziertes Unternehmen.

Die der Serienfertigung vorhergehenden und periodischen
Werkstoffpriifungen sind Garant fir den durchgehenden und
hohen Qualitatsstandard.

Ob Grosse, Anforderung und/oder Einsatzbereich, mit den
Elementen von ROSTA sind wir sehr variabel und finden somit
in unzahligen Applikationen Verwendung.

www.rosta.com 1.7



UNSER

PORTFOLIO

Gummifederelemente

Multifunktionale Bausteine

Schwingelemente

Langzeitlagerungen fiir Siebe, Rinnen und Sichter

Schwingungsdampfer

Komponenten flir die stoss- und vibrationsfreie Lagerung

\- J
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lange Lebensdauer wartungsfrei vielseitig

Spannelemente

Spannsysteme flr Ketten und Riemen

Motorwippen

Selbstnachstellende Lagerung fiir Riementriebe

ROSTA HIVE

Zustands- / Prozessiliberwachung & vorbeugende Wartung

H I v E Siehe separate
ROSTA HIVE-Broschiire

J

www.rosta.com 1.9






GUMMIFEDER-
ELEMENTE

Torsionselastische Federlagerung
fur die fortschrittliche Konstruktion

— Pendellagerungen fiir Unwuchtmotoren

— Drehmomentstiitzen zu Getriebemotoren

— Druckfederlagerungen fiir kontinuierlichen Anpressdruck

— Kundenspezifisch gefertigte Gummifederelemente in Exklusivausfiihrung

— Torsions-Federlagerungen mit konstantem Anpressdruck fiir Werkstiick-Einzug
— Energie absorbierende Aufschlagslagerungen zu Forderanlagen

Produktevorteile:

lange energiesparend montage-
Lebensdauer freundlich

www.rosta.com 2.1




Selektionstabelle Gummifederelemente (Rubmix 10)

Aluminiumprofil

Typ Innenteil
AIuminiI:mprofiI ¢ §
(ab Grésse 60 aus Stahl) Aluminiumprofil Stahlrohr steckbar
Darstellung Seite
DR-A DR-C DR-S
DR 24—
Stahlrohr 2.6
DK-A DK-C DK-S
DK 2.8-
Aluminiumprofil 2.9
DW-A 15 bis 50 DW-C 15 bis 50 DW-S 15 bis 50
2
&
3
<
S
= bW
Aluminiumprofil 2.11-
(ab Grosse 60 aus i 2.14
Stahl geschweisst) | DW-A 60 bis 100
DO-A DO-C DO-S
DO 2.15

— DK-C, DO-C und DO-S nur auf Anfrage
— Hinweise zu diversem Zubehor (BR, BK, WS) auf den Seiten 2.7, 2.10, 2.16.
— Aus Aluminium gezogene Profile sind meerwasserbestandig (DIN 1725).

— Blaue Schutzlackierung mit einer Schichtdicke von 40—80pm.

— Innenteil Typ S: Stahl galvanisch verzinkt.
— Befestigung: Schrauben mit Qualitét 8.8

— Schweissen: Nachtraglich darf an ROSTA-Elementen nicht geschweisst werden, kundenspez. Schweissteile auf Anfrage.

— INOX, Oberflachen verzinkt oder spez. Lackierungen auf Anfrage.

2.2 www.rosta.com




Drehmoment- und Belastungstabelle

Die Werte in dieser Tabelle sind giiltig fir die Standard-Gummiqualitat
Rubmix 10. Sie wurden statisch gemessen. Bei kombinierten

F, Belastungen in verschiedenen Richtungen sind die Werte entsprechend
zu reduzieren.

Bitte beachten Sie unsere Toleranzangaben im Kapitel 7 «Technologie».
Weitere Angaben auf Anfrage.

Element Drehmoment Kardanik Radial Axial
Nenngrosse x  Lange Mg [Nm] My [Nm] Federweg  Kraft  Federweg  Kraft
bei Winkel +o° bei Winkel +p° =+ F *s, F,
5° 10° 15° 20° 25° 30° 1° [mm] [N] [mm] [N]
1 x 20 0.4 1.0 1.6 2.4 35 438 0.4 0.25 200 0.25 60
1 x 30 0.5 14 2.4 37 5.2 7.2 1.1 0.25 340 0.25 80
1 x 50 0.8 2.4 4.1 6.1 8.6 12.0 5.6 0.25 600 0.25 150
15 x 25 0.7 1.6 2.6 4.0 5.7 8.2 0.6 0.25 200 0.25 70
15 x 40 1.1 2.5 4.2 6.4 9.2 13.2 2.0 0.25 300 0.25 100
15 x 60 1.6 3.8 6.3 9.6 13.8 19.8 5.5 0.25 500 0.25 160
18 x 30 1.9 45 7.5 11.0 15.0 20.6 1.6 0.25 400 0.25 80
18 x 50 3.2 75 12.5 18.3 25.0 344 7.0 0.25 700 0.25 160
18 x 80 5.1 12.0 20.0 29.3 40.0 55.0 28.0 0.25 1000 0.25 300
27 % 40 47 10.7 17.5 26.9 395 57.0 3.8 0.5 800 0.5 200
27 % 60 7.0 16.0 26.3 40.3 59.3 85.5 11.5 0.5 1300 0.5 300
27 % 100 1.7 26.7 43.8 67.2 98.8 142.5 48.0 0.5 2400 0.5 600
38 x 60 13.0 30.4 50.6 78.0 113.0 162.0 11.4 0.5 1500 0.5 300
38 x 80 17.3 40.5 67.5 104.0 151.0 216.0 247 0.5 2000 0.5 500
38 x 120 26.0 60.8 101.2 156.0 226.0 324.0 76.0 0.5 3000 0.5 600
45  x 80 27.6 62.4 104.0 160.0 222.0 320.0 28.0 0.5 1900 0.5 560
45 x 100 345 78.0 130.0 200.0 278.0 400.0 54.0 0.5 3000 0.5 700
45  x 150 51.8 117.0 195.0 300.0 420.0 600.0 140.0 0.5 43800 0.5 1000
50 x 120 51 133 250 395 570 780 80 0.5 2800 0.5 800
50 x 160 77 197 363 570 820 1115 145 0.5 4500 0.5 950
50 x 200 102 260 475 745 1070 1450 250 0.5 6300 0.5 1100
50 x 300 150 385 700 1100 1590 2160 1200 0.5 8600 0.5 2200
60 x 150 75 170 300 460 700 1010 90 1.0 5400 1.0 1600
60 x 200 95 220 385 610 930 1380 250 1.0 7200 1.0 2200
60 x 300 140 365 630 995 1550 2240 900 1.0 9400 1.0 3200
70 x 200 140 380 650 1040 1490 2120 280 1.0 9000 1.0 2200
70 x 300 190 525 910 1470 2160 3150 1200 1.0 12000 1.0 3600
70 x 400 250 765 1315 2160 3175 4750 2200 1.0 14000 1.0 4000
80 «x 200 200 500 850 1300 1900 2700 680 1.0 10000 1.0 2500
80 x 300 300 800 1300 2000 2900 4100 1500 1.0 15000 1.0 3800
80 «x 400 400 1060 1800 2800 3900 5600 4600 1.0 19000 1.0 4700
100 x 250 400 1080 1800 2800 4100 6300 1200 1.0 15000 1.0 3200
100 x 400 640 1700 2900 4500 6600 10000 4300 1.0 28000 1.0 5800
100 x 500 800 2160 3600 5600 8200 12000 8000 1.0 38000 1.0 7500

www.rosta.com 2.3



Gummifederelement

= =
L
L1
DR-A 50: ©20'85

\

Gewicht
Art.-Nr. Typ oA B oD oS L L1 ka]
01011 001 DR-A15x25 5'° 10 =02 278" 15 25 30 53 0.06
01011 002 DR-A 15x 40 57° 10 =02 270" 15 40 45 83 0.10
01011 003 DR-A 15x 60 5%° 10 =02 270" 15 60 65 53 0.15
01011 004 DR-A 18x 30 6°0° 12 =03 32708 18 30 35 03 0.10
01011 005 DR-A 18 x50 6°0° 12 =03 32703 18 50 55 53 0.16
01011 006 DR-A 18 x 80 6°0° 12 203 327503 18 80 85 03 0.26
01011 007 DR-A 27 x40 8%’ 20 =04 457 27 40 45 g3 0.24
01011008 DR-A 27 x 60 8'0° 20 =04 457%* 27 60 65 03 0.36
01011009 DR-A 27 x 100 8’ 20 =04 457 27 100 105 -03 0.60
01011010 DR-A 38 x 60 107%° 25 =04 6003 38 60 70 03 0.57
01011011 DR-A 38x 80 107%° 25 =04 60703 38 80 90 03 0.75
01011012 DR-A 38x 120 107° 25 =04 6003 38 120 130 03 1.11
01011023 DR-A 45 x 80 127%° 35 =05 75703 45 80 90 95 1.26
01011024 DR-A 45x 100 127%° 35 =05 7503 45 100 110 03 1.56
01011025 DR-A 45 x 150 127%° 35 =05 75703 45 150 160 -03 2.32
01011 026 DR-A 50 x 120 M12 x 40 40 <05 80702 50 120 130 03 2.06
01011 027 DR-A 50 x 200 M12 x 40 40 =05 80702 50 200 210 03 3.42
01011 028 DR-A 50 x 300 M12 x 40 40 <05 80702 50 300 310 03 5.11

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

2.4 www.rosta.com



Gummifederelement

E=3 =
L
L1
\§ J
Gewicht
Art.-Nr. Typ oA B oD oS L B Tka]
01031010 DR-C 15x 25 10702 10 =02 270" 15 25 30 05 0.06
01031011 DR-C 15x 40 1093 10 =02 277 15 40 45 85 0.10
01031012 DR-C 15x 60 10702 10 =02 277%* 15 60 65 03 0.15
01031 001 DR-C 18x 30 13 02 12 =08 3283 18 30 3505 0.1
01031 002 DR-C 18 x50 13 02 12 =03 32703 18 50 55 03 0.16
01031003 DR-C 18x 80 13 02 12 203 32703 18 80 85 03 0.26
01031 004 DR-C 27 x40 16703 20 =04 457 27 40 45 53 0.24
01031005 DR-C 27 x 60 16703 20 =04 457%* 27 60 65 -0 0.36
01031 006 DR-C 27 x 100 16703 20 =04 457" 27 100 105 03 0.60
01031007 DR-C 38 60 20703 25 =04 6003 38 60 70 05 0.57
01031008 DR-C 38x 80 20753 25 =04 60703 38 80 90 95 0.75
01031009 DR-C 38x 120 20703 25 =04 6003 38 120 130 03 1.12
01031023 DR-C 45x 80 24733 3505 7503 45 80 90 05 1.25
01031 024 DR-C 45x 100 24703 3505 7503 45 100 110 03 1.53
01031025 DR-C 50x 120 30103 40 =05 8003 50 120 130 03 2.04
01031026 DR-C 50 x 200 30103 40 =05 8003 50 200 210 03 3.45

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

www.rosta.com 2.5



Gummifederelement

L
L1
\
Gewicht
Art.-Nr. Typ oC =) oS L B Tka]
01021 001 DR-S 11x20 8'0% 2003 11 20 25 =02 0.04
01021 002 DR-S 11x30 870% 20703 11 30 35202 0.05
01021 003 DR-S 11 x50 870% 20703 11 50 55 =02 0.08
01021 004 DR-S 15x 25 1179% 2773 15 25 30 =02 0.07
01021 005 DR-S 15x40 117%% 278! 15 40 45 =02 0.12
01021 006 DR-S 15x 60 117% 278! 15 60 65 =02 0.17
01021 007 DR-S 18x 30 1279% 32708 18 30 35 =02 0.13
01021 008 DR-S 18x 50 12"6% 320 18 50 55 =02 0.21
01021 009 DR-S 18x 80 12°9% 32708 18 80 85 =02 0.33
01021010 DR-S 27 x40 22707 4576 27 40 45 =02 0.26
01021011 DR-S 27 x 60 2270% 457" 27 60 65 =02 0.39
01021012 DR-S 27 x 100 227" 45" 27 100 105 =02 0.65
01021013 DR-S 38 x 60 3076% 6003 38 60 70 =02 0.65
01021014 DR-S 38x 80 30°6% 6003 38 80 90 =02 0.85
01021015 DR-S 38x 120 3076% 60103 38 120 130 =02 1.25
01021 026 DR-S 45x 80 35" 7503 45 80 90 =02 1.41
01021 027 DR-S 45 x 100 35" 7503 45 100 110 =02 1.75
01021 028 DR-S 45 x 150 350" 7503 45 150 160 =02 2.59
01021029 DR-S 50x 120 40" 8003 50 120 130 =02 2.30
01021 030 DR-S 50 x 200 407" 8003 50 200 210 =02 3.79
01021 031 DR-S 50 x 300 40" 8003 50 300 310 =02 5.66

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Gummifederelement

Bride BR

| ——
4 )
o
=
) N
L
G K
\§ J
Gewicht
Art.-Nr. Typ D G H ol K M [ka]
01 500 001 BR 11 20 37 50 6 20 2 0.02
01 500 002 BR 15 27 50 65 7 25 2 0.04
01 500 003 BR 18 32 60 80 9 30 25 0.08
01 500 004 BR 27 45 80 105 11 35 3 0.14
01 500 005 BR 38 60 100 125 13 40 4 0.27
01500 026 BR 45 75 120 150 13 45 5 0.47
01500 027 BR 50 80 135 175 18 50 6 0.70

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Gummifederelement

B
IA 1
9, / E
&
m el E
7/
\'”J
/ D L
L1
DK-A 50: 2078°
\
Gewicht
Art.-Nr, Typ oA B oD E F oS L L1 kgl
01071 001 DK-A 15x 25 5%° 10 =02 3603 5 25 15 25 30 9s 0.05
01071 002 DK-A 15x 40 5%° 10 =02 36703 5 25 15 40 45 53 0.08
01071 003 DK-A 15x 60 5%° 10 =02 36703 5 25 15 60 65 03 0.12
01071 004 DK-A 18x 30 670° 12 =08 4578 5 25 18 30 35 93 0.10
01071 005 DK-A 18 x50 67 12 203 4578 5 25 18 50 55 03 0.16
01071 006 DK-A 18 80 670 12 203 4578 5 25 18 80 85 03 0.25
01071 007 DK-A 27 x 40 8" 20 =04 62701 6 3 27 40 45 53 0.25
01071 008 DK-A 27 x 60 8’ 20 =04 62701 6 3 27 60 65 05 0.37
01071 009 DK-A 27 x 100 87" 20 =04 62701 6 3 27 100 105 03 0.61
01071010 DK-A 38 x 60 1075° 25204 80703 7 35 38 60 70 05 0.62
01071 011 DK-A 38 x 80 107%5° 25 =04 80707 7 3.5 38 80 90 03 0.82
01071012 DK-A 38x120 107%° 25 =04 8003 7 35 38 120 130 05 1.22
01071013 DK-A 45 x 80 12°%° 35 =05 9579 8 4 45 80 90 S5 1.14
01071014 DK-A 45 x 100 127%° 35 =05 959 8 4 45 100 110 05 1.4
01071015 DK-A 45 x 150 127%° 35 =05 9579 8 4 45 150 160 05 2.11
01071016 DK-A 50 x 120 M12 x 40 40 =05 10855 8 4 50 120 130 05 2.26
01071017 DK-A 50 x 200 M12 x 40 40 =05 10855 8 4 50 200 210 Ja 3.74
01071018 DK-A 50 x 300 M12 % 40 40 =05 108 55 8 4 50 300 310 9s 5.62

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Gummifederelement

>
q, |:__
L
]
D L
)
L1
\§ J
Gewicht
Art.-Nr. Typ oC oD E F oS L 11 ka]
01081 001 DK-S 11x20 8'0% 28703 4 25 11 20 25 =02 0.03
01081 002 DK-S 11x30 870% 28703 4 25 11 30 35 =02 0.04
01081003 DK-S 11 x50 870% 28703 4 25 11 50 55 =02 0.07
01081 004 DK-S 15x25 117%% 36703 5 25 15 25 30 =02 0.06
01081 005 DK-S 15x 40 117%% 3603 5 25 15 40 45 =02 0.10
01081 006 DK-S 15 x 60 117% 36703 5 25 15 60 65 =02 0.14
01081 007 DK-S 18 x 30 1279% 45703 5 25 18 30 35 =02 0.13
01081008 DK-S 18 x50 1276% 45703 5 25 18 50 55 =02 0.21
01081 009 DK-S 18 x 80 1270% 4503 5 25 18 80 85 =02 0.32
01081010 DK-S 27 x40 22"6% 6201 6 27 40 45 02 0.27
01081011 DK-S 27 x 60 2270% 62701 6 27 60 65 =02 0.40
01081012 DK-S 27 x 100 22"6% 6201 6 27 100 105 =02 0.66
01081013 DK-S 38 x 60 30707 8003 7 35 38 60 70 =02 0.70
01081014 DK-S 38x 80 30°6% 8003 7 35 38 80 90 =02 0.92
01081015 DK-S 38x 120 3007 8003 7 35 38 120 130 =02 1.36
01081016 DK-S 45 x 80 35" 953 8 4 45 80 90 =02 1.30
01081017 DK-S 45 x 100 357" 9503 8 4 45 100 110 =02 1.65
01081018 DK-S 45 x 150 35" 9503 8 4 45 150 160 =02 2.38
01081019 DK-S 50 x 120 407" 10855 8 4 50 120 130 =02 2.50
01081020 DK-S 50 x 200 407" 1085 8 4 50 200 210 =02 414
01081 021 DK-S 50 x 300 407" 10855 8 4 50 300 310 =02 5.59

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Gummifederelement

Bride BK

]
K
.
Gewicht
Art.-Nr. Typ D G H ol K M N 0 [ka]
01 520 001 BK 11 28 45 60 6.5 20 1.5 6 15.5 0.05
01 520 002 BK 15 36 55 75 6.5 25 7 20.0 0.09
01520 003 BK 18 45 68 90 8.5 30 8 24.5 0.14
01 520 004 BK 27 62 92 125 10.5 35 25 10 33.5 0.28
01 520 005 BK 38 80 115 150 12.5 40 3 11 43.0 0.47
01 520 006 BK 45 95 130 165 12.5 45 4 14 51.5 0.77
01 520 007 BK 50 108 152 195 16.5 50 4 15 58.0 1.04

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
Mit der Bride BK kann die Position des DK-Elementes frei gewéhlit werden (360°).

210 www.rosta.com



Gummifederelement

DW-A 15 bis 50

Grossen 15 bis 50 x 160 Grosse 50 x 200

¥ | d ‘ L
D{ O‘*‘ \d L‘m‘ - T [ | [ [
T ] Lw [ v ]
T w T
\§ J
Gewicht
Art.-Nr. Typ oA B E G H 9l 0 Q oS L L1 M ka]
01101016 DW-A 15x 25 5'%°  10=02 29 50 65 7 3 15 15 25  30.0s - 0.04
01101017 DW-A 15x 40 5%°  10:02 29 50 65 7 3 15 15 40 4539, = 0.07
01101018 DW-A 15x 60 5%°  10=02 29 50 65 7 3 15 15 60 650s 40  0.10
01101019 DW-A 18x 30 60°  12:8 35 60 80 9 35 18 18 30 350 = 0.08
01101020 DW-A 18 x50 60° 12:8 35 60 80 9 35 18 18 50  55.0s - 0.13
01101 021 DW-A 18x 80 60°  12:8 35 60 80 9 35 18 18 80 85.0: 50 0.20
01101 022 DW-A 27 x40 8°0° 2004 49 80 105 11 45 25 27 40 4539, = 0.21
01101023 DW-A 27 x 60 8°0° 204 49 80 105 11 45 25 27 60 6505 - 0.31
01101 024 DW-A 27 x 100 8°0° 2004 49 80 105 11 45 25 27 100 1050s 60 0.51
01101025 DW-A 38 x 60 10%°  25-04 67 100 125 13 6 34 38 60 7005 = 0.57
01101026 DW-A 38x 80 1070°  25=0¢ 67 100 125 13 6 34 38 80 904 40 0.75
01101 027 DW-A 38 x 120 10%°  25-04 67 100 125 13 6 34 38 120 1304s 80 1.12
01101 043 DW-A 45 x 80 12°0°  35:05 81 115 145 13x27 9 4 45 80 90 0s = 1.08
01101 044 DW-A 45 x 100 12°0°  35:05 81 115 145 13x27 9 4 45 100 1109: 58 1.35

01101 045 DW-A 45 x 150 12%° 3505 81 115 145  13x27 9 41 45 150 160 52 90 2.00
01101 046 DW-A50x120  M12x40 40=05 88 130 170 17x27 12 45 50 120 130 5s 60 1.91
01101 047 DW-A 50 x 160 M12x40 40 =05 88 130 170 17x27 12 45 50 160 170 52 70 2.57
01101 048 DW-A50x200  M12x40 40=05 88 130 170 17x27 12 45 50 200 21095 70 3.18

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Gummifederelement

DW-A 60 bis 100

L1
L
W
B A o v <
0N 4 5
J oo
R
,T,h,bjf,,m, — O*—r—x——x—__
" ¥
N
p
. J/
Gewicht
Art.-Nr. Typ A B D E G H o o N 0 Q oS V W L L1 M P [ka]
01101 031 DW-A 60 x 150 M16 45 100 115 160 220 18 165 60 8 65 60 40 70 150 160=2 60 130 8.74
01101 032 DW-A 60 x 200 M16 45 100 115 160 220 18 165 60 8 65 60 50 80 200 210=2 100 170 11.10
01101 033 DW-A 60 x 300 M16 45 100 115 160 220 18 165 60 8 65 60 50 80 300 310=2 200 270 15.90
01101 034 DW-A 70 x 200 M20 50 120 140 200 260 22 205 65 9 80 70 50 90 200 210=2 100 170 15.87
01101 035 DW-A 70 x 300 M20 50 120 140 200 260 22 205 65 9 80 70 50 90 300 310=2 200 270 21.70
01101 036 DW-A 70 x 400 M20 50 120 140 200 260 22 205 65 9 80 70 50 90 400 410=02 300 370 28.20
01101 037 DW-A 80 x 200 M20 60 136 153 220 280 22 205 80 10 85 80 50 90 200 210=2 80 170 21.70
01101 038 DW-A 80 x 300 M20 60 136 153 220 280 22 205 80 10 85 80 50 90 300 310=2 180 270 29.40
01101 039 DW-A 80 x 400 M20 60 136 153 220 280 22 205 80 10 85 80 50 90 400 410=02 280 370 39.40
01101 040 DW-A100x250 M24 75 170 195 300 380 26 25 100 12 110 100 50 100 250 260=2 110 220 41.00

01101 041 DW-A100x400 M24 75 170 195 300 380 26 25 100
01101 042 DW-A100x500 M24 75 170 195 300 380 26 25 100

—_
N

110 100 50 100 400 410=02 260 370 64.70
110 100 50 100 500 510=02 360 470 78.70

—_
N

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Gummifederelement

Grossen 15 bis 50 x 160 Grosse 50 x 200

L1

M
4 \/ 1
D{ O‘*“Y_'—Y_J &ﬁ L‘M’ - T [ I [ [
! L#J M M
VI
\§ J
Gewicht
Art.-Nr. Typ oA E G H ol 0 Q oS L L1 M [kg]
01121101 DW-C 15x25 1093 29 50 65 7 3 15 15 25 30 03 - 0.05
01121102 DW-C 15x 40 1095 29 50 65 7 3 15 15 40 45 85 - 0.07
01121103 DW-C 15 x 60 1093 29 50 65 7 3 15 15 60 65 03 40 0.11
01121104 DW-C 18x 30 1332 35 60 80 9 35 18 18 30 35 03 - 0.08
01121105 DW-C 18 x50 13 32 35 60 80 9 35 18 18 50 55 03 - 0.13
01121106 DW-C 18x 80 1332 35 60 80 9 35 18 18 80 85 03 50 0.20
01121107 DW-C 27 x 40 16793 49 80 105 11 45 25 27 40 45 33 = 0.21
01121108 DW-C 27 x 60 16793 49 80 105 1 45 25 27 60 65 03 - 0.31
01121109 DW-C27x100 16753 49 80 105 11 45 25 27 100 10545 60 0.50
01121110 DW-C 38 x 60 20703 67 100 125 13 6 34 38 60 70 03 - 0.58
01121111 DW-C 38x 80 20703 67 100 125 13 6 34 38 80 90 .03 40 0.76
01121112 DW-C38x120 203 67 100 125 13 6 34 38 120 1304s 80 1.13
01121113 DW-C 45 x 80 24733 81 115 145  13x27 9 41 45 80 90 s = 1.10
01121114 DW-C45x100 243 81 115 145  13x27 9 41 45 100  11040s 58 1.35
01121115 DW-C45x150 243 81 115 145  13x27 9 41 45 150  1600s 90 2.00
01121116 DW-C50x120 3063 88 130 170 17x27 12 45 50 120 1304s 60 1.90
01121117 DW-C50x160 303 88 130 170 17x27 12 45 50 160  17040s 70 2.50
01121118 DW-C50x200 303 88 130 170 17x27 12 45 50 200 2104s 70 3.10

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Gummifederelement

Grossen 15 bis 50 x 160 Grosse 50 x 200
L1
L
L1
L

T T

L1

L

T [ | [ [
%y
T 1 ; )
\ J
Gewicht

Art.-Nr, Typ ol E G H gl 0 Q oS L L1 M [kg]
01111 201 DW-S 15 x 25 117%% 29 50 65 7 3 15 15 25 30 =02 = 0.06
01111 202 DW-S 15 x 40 117%%® 29 50 65 7 3 15 15 40 45 =02 = 0.09
01111203 DW-S 15 x 60 117%% 29 50 65 7 3 15 15 60 65 =02 40 0.13
01111 204 DW-S 18 x 30 12%% 35 60 80 9 35 18 18 30 35 =02 = 0.13
01111205 DW-S 18 x 50 12%% 35 60 80 9 35 18 18 50 55 =02 = 0.11
01111 206 DW-S 18 x 80 129 35 60 80 9 35 18 18 80 85 =02 50 0.27
01111 207 DW-S 27 x 40 2270% 49 80 105 11 45 25 27 40 45 =02 = 0.22
01111 208 DW-S 27 x 60 227 49 80 105 11 45 25 27 60 65 =02 = 0.33
01111209 DW-S 27 x 100 22%% 49 80 105 1 45 25 27 100 105=02 60 0.56
01111 210 DW-S 38 x 60 300% 67 100 125 13 6 34 38 60 70 02 = 0.65
01111 211 DW-S 38 x 80 30%° 67 100 125 13 6 34 38 80 90 =02 40 0.85
01111 212 DW-S 38x 120 30%% 67 100 125 13 6 34 38 120 13002 80 1.27
01111213 DW-S 45 x 80 350" 81 115 145 1327 9 4 45 80 90 02 = 1.26
01111 214 DW-S 45 x 100 359 81 115 145 1327 9 4 45 100 11022 58 1.60
01111 215 DW-S 45 x 150 350" 81 115 145 1327 9 4 45 150 16002 90 2.30
01111216 DW-S 50 x 120 407" 88 130 170 17x27 12 45 50 120 1302 60 2.16
01111 217 DW-S 50 x 160 407 88 130 170 17x27 12 45 50 160 17002 70 2.87
01111218 DW-S 50 x 200 407 88 130 170 17x27 12 45 50 200 2102 70 3.55

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Gummifederelement

Grossen 15 bis 45 Grossen 15 bis 45

Grosse 50 Grosse 50

\§ J
Gewicht
Art.-Nr. Typ oA B D E F oS G H L L1 [kg]
01 041 001 DO-A 15x25 5%° 1002 28 255 53.5 15 = = 25 30 03 0.07
01 041 002 DO-A 15x 40 5%° 1002 28 25.5 53.5 15 = = 40 45 03 0.11
01041 003 DO-A 15x 60 5%°  10=02 28 25.5 53.5 15 = = 60 65 -03 0.15
01 041 004 DO-A 18x 30 6"0° 12 <03 34 31 65 18 - - 30 35 03 0.12
01 041 005 DO-A 18 x50 670° | 1208 34 31 65 18 = = 50 55 03 0.20
01 041 006 DO-A 18x 80 6"0° 12 <03 34 31 65 18 - - 80 85 .03 0.31
01 041 007 DO-A 27 x40 870° 2004 47 44 91 27 = = 40 45 03 0.32
01041 008 DO-A 27 x 60 8'0°  20:04 47 44 91 27 = = 60 65 -0 0.47
01 041 009 DO-A 27 x 100 875° 2004 47 44 91 27 = = 100 105 03 0.76
01041010 DO-A 38 x 60 10%0° 2504 63 60 123 38 = = 60 70 0s 0.88
01041 011 DO-A 38 x 80 10%0° 2504 63 60 123 38 = = 80 90 9 1.14
01041 012 DO-A 38x 120 10%0° 25«04 63 60 123 38 = = 120 13055 1.69
01041013 DO-A 45 x 80 12°0° 3505 85 73 150 45 = = 80 90 3 1.84
01041014 DO-A 45x 100 12'0° 3505 85 73 150 45 = = 100 1109 227
01041015 DO-A 45 x 150 12%0° 3505 85 73 150 45 = = 150 16005 3.37
01041 026 DO-A 50x 120 M12 40 =05 89 78 167 50 30 60 120 13055 3.30
01041 029 DO-A 50 x 160 M12 40 =05 89 78 167 50 30 60 160 170 55 4.40
01 041 027 DO-A 50 x 200 M12 40 =05 89 78 167 50 40 70 200 21005 550

Drehmoment- und Belastungstabelle auf der Seite 2.3.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
Materialbeschaffenheit: DO-A 50 Spharoguss Geh&use auf Anfrage verfiighar.
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Gummifederelement

(@)
/ﬁ% f) \
o# &\
el =
zZ
T
1
C
D E L
K
. J/
Fiir Spannelemente Fiir DR-A, DK-A, DW-A Gewicht
SE Nenn- Element
Art.-Nr. Typ grosse @A H Nenngrosse ©B N 0 C D E E G J K L M [ka]
06 590 001 WS 11-15 11 6.5 27 15 55 3 10 7 75 30 13 115 4 45 30 46 0.08
06 590 002 WS 15-18 15 85 34 18 65 44 12 7 75 40 13 135 5 55 32 58 0.15
06 590 003 WS 18-27 18 105 43 27 85 55 20 95 10 50 155 165 6 70 38 74 0.30
06 590 004 WS 27-38 27 125 57 38 105 75 25 115 125 65 215 21 8 90 52 98 0.66
06 590 005 WS 38-45 38 16.5 66 45 125 8 35 14 15 80 24 21 8 110 55 116 094
06 590 006 WS 45-50 45 20.5 80 50 125 110 40 18 20 100 30 26 10 140 66 140 1.74

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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SCHWING-
ELEMENTE

Elastische Lagerungen fiir alle
Siebmaschinen, Schwingforderrinnen
und Plansichter

— Komponenten fiir alle Typen von Schwingmaschinen und Forderrinnen
— Vibrationsdampfende Lagerungen flir Kreis- und Linearschwingsiebe
— Doppel-Lenkerarme fiir schnelllaufende Schwingforderrinnen

— Federspeicher flir Maschinen im resonanznahen Betrieb

— Lenkerarme und Schubstangenkopfe fiir Schubkurbelrinnen

— Kreuzgelenk-Lagerungen fiir Plansichter-Siebmaschinen

— Federspeicher flir den resonanznahen Betrieb

Produktevorteile:

lange bruchsicher wartungsfrei
Lebensdauer
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Selektionstabellen Schwingelemente

. . Zweimassensystem | Einmassensystem
Einmassensystem Einmassensystem . . :
. ] . ; mit Gegen- Linearschwinger
Kreisschwinger Linearschwinger . .
schwingrahmen hangend
Darstellung Typ Beschrieb Seite
Schwingelement Universallagerung.
AB Hohe Schwingungsisolierung und wenig Restkraftiibertragung. 3.4-
ABI Eigenfrequenzen ca. 2—3 Hz. 3.5
5 9 Elementgréssen von 50N bis 20000 N.
g
g
ey
E Schwingelement fiir Spontan-Beschickung
§ AB-HD und hohe Produktionsspitzen (Heavy Duty). 3.6-
'E ABI-HD Eigenfrequenzen ca. 2—4Hz. 3.7
- 11 Elementgrdssen von 150N bis 60 000 N.
5
174
& Schwingelement fiir
8 hingende Systeme.
g HS Eigenfrequenzen
£ ca. 3—5 Hz. 3.8
2 HSI "
S 7 Elementgrossen
'g von 150N bis
@ 14000 N.
&
u;-Ej Schwingelement in kompakter Bauweise.
Optimal in Zweimassensystemen als
AB-D Gegenschwingrahmen-Lagerung. 3.9
Eigenfrequenzen ca. 3—4.5 Hz.
7 Elementgréssen von 500N bis 16 000 N.

Plansichter stehend Plansichter hdngend

Darstellung Typ Beschrieb Seite

Kreuzgelenk zur Abstiitzung oder Aufhdngung von zwangsgefiihrten oder freischwingenden
AK Plansichtern. 3.19
10 Elementgrdssen bis max. 40000 N.

Einzelgelenk mit grésserem Gummivolumen zur Aufhéngung von Plansichtern.
AV Ausfiihrungen mit Rechts- und Linksgewinde. 3.20
5 Elementgrdssen bis max. 16 000 N.

Elemente fiir Plansichter
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Einmassensystem Einmassensystem Zweimassensystem

5 Elementgrdssen bis max. dynamischem Federwert von
320N/mm.

ohne Federspeicher mit Federspeicher mit direktem Massenausgleich
Darstellung Typ Beschrieb Seite
AU Einzellenker in beliebiger Ldnge konzipierbar.
AUI Ausfilhrungen mit Rechts- und Linksgewinde. 3.10
7 Elementgrossen bis max. 5000N.
Einzellenker mit normiertem Achsabstand.
AS-P 6 Elementgrossen bis max. 2500 N fiir Flansch- 349
AS-C befestigung. 312
6 Elementgrdssen bis max. 2 500N fiir Zentral- '
3 befestigung.
8 Doppellenker mit normiertem
2 Achsabstand.
g AD-P 5 Elementgréssen bis max. 3.13-
@ AD-C 2500N fir Flanschbefestigung. | 3.14
= 4 Elementgréssen bis max.
§ 1600 N fiir Zentralbefestigung.
®
%)
g Einzellenker sowie Doppellenker in variabler Lénge konzipierbar, Verbindung der
=2 AR AR-Elemente mittels Rundrohr. 3145
;’ Zweimassensysteme mit gegenldufiger Material-Forderrichtung einfachst herstellbar. '
S 3 Elementgréssen bis max. 1600 N.
5
=
)
w
Schubstangenkopf zur Ubertragung der Schubkurbelbewegung auf Schwingsysteme.
ST . . . ; 3.16-
ST Ausfilhrungen mit Rechts- und Linksgewinde. 317
9 Elementgrdssen bis max. 27 000 N. '
Federspeicher mit hohem dynamischem Federwert fiir
resonanznah laufende Schwingsysteme.
DO-A Ein Federspeicher besteht aus 2 Stiick DO-A-Elementen. 3.18
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Schwingelemente

AB/ABI

Grossen 15 bis 50 Grosse 50-2
M
K L
Y e e o
L L]
K L
M
n ]
K L
M
. J
Belastung A A* B B* Gewicht
Gmin.—Gmax.  UNbe- max. unbe- max.
Art.-Nr. Typ [N] lastet bel. lastet bel. C D E F H K L M N [ka]
07 051 056 AB 15 50-160 168 114 70 88 80 o7 50 65 3 10 40 52 - 0.5
07171107 ABI 15 70-180 168 114 70 88 80 7x10 50 65 3 10 40 52 - 0.8
07 051 057 AB 18 120-350 208 146 88 109 100 99 60 80 35 14 50 67 - 1.2
07171114 ABI 18 120-350 208 146 8 109 100 9x15 60 80 35 14 50 67 - 1.6
07 051 058 AB 27 250-800 235 170 94 116 100 @11 80 105 45 17 60 80 - 2.3
07171109 ABI 27 250-800 235 170 94 116 100 11x20 80 105 45 17 60 80 - 34
07 051 059 AB 38 600-1600 305 225 120 147 125 913 100 125 6 21 80 104 40 5.1
07 171 110 ABI 38 600-1600 305 225 120 147 125 13x20 100 125 6 21 80 104 40 7.6
07 051 042 AB 45 1200-3000 353 257 141 172 140 13x27 115 145 9 28 100 132 58 9.5
07 171 111 ABI 45 1200-3000 353 257 137 168 140 13x26 115 145 8 28 100 132 58 13.6
07 051 043 AB 50 2500-6000 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 35 120 160 60 14.5
07171 112 ABI 50 2500-6000 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 35 120 160 60 22.2
07 051 044 AB 50-2 4200-10000 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 40 200 245 70 22.5
07 171 113 ABI 50-2 4200-10000 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 40 200 245 70 35.2
Einsatzparameter bei Siebdrehzahl Materialbeschaffenheit
w 8 5 8
Dynam. Federwerte ~ 720min’* 960 min™ 1440min" = 8 5 % B
Eigenfrequenz cd cd sw K sw K sw K 5 28 £ 8
bei 2 & s 5 &
Grnin. — Gimax. vertikal  horizontal max. ~max. max. max. max. max. E = s % £
Art.-Nr. Typ [Hz] z [N/mm]  [N/mm] [mm] [-] [mm] [-] [mm] [-] & & & = €
07 051 056 AB 15 4.0-2.8 65 10 6 14 4.1 12 6.2 8 9.3 X X X
07 171107 ABI 15 4.0-28 65 10 6 14 4.1 12 6.2 8 9.3 X
07 051 057 AB 18 3.7-2.6 80 20 14 17 49 15 7.7 8 93 x x x
07171114 ABI 18 3.7-26 80 20 14 17 49 15 7.7 8 9.3 x
07 051 058 AB 27 37-27 80 40 25 17 49 14 7.2 8 93 x x X
07171109 ABI 27 3.7-27 80 40 25 17 49 14 7.2 8 9.3 X
07 051 059 AB 38 3.0-24 100 60 30 20 5.8 17 8.8 8 93 x x x
07 171 110 ABI 38 3.0-24 100 60 30 20 5.8 17 8.8 8 9.3 X
07 051 042 AB 45 2.8-23 115 100 50 21 6.1 18 9.3 8 93 x x X
07171 111 ABI 45 2.8-23 115 100 50 21 6.1 18 9.3 8 9.3 X
07 051 043 AB 50 2.4-21 140 190 85 22 6.4 18 9.3 8 9.3 X X X
07171112 ABI 50 24-2.1 140 190 85 22 6.4 18 9.3 8 9.3 X
07 051 044 AB 50-2 24-21 140 320 140 22 6.4 18 9.3 8 93 x X %
07171113 ABI 50-2 24-21 140 320 140 22 6.4 18 9.3 8 9.3 x

* bei Druckbelastung Grax. und Endsetzung (ca. 1 Jahr).

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Dynamische Federwerte: Werte im nominalen Lastbereich bei 960 min™ und 8 mm Schwingweite sw
Einsatzparameter bei Siebdrehzahl: Beschleunigungen > 9.3 g sind nicht empfehlenswert
Materialbeschaffenheit: AB50 und AB50-2 Sphéroguss Gehéduse auf Anfrage verfiigbar.
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Schwingelemente

AB TWIN

Grosse 50 TWIN Grosse 50-2 TWIN
M
L
ol N
\ \
L
M
\ J/
Belastung A A* B B* Gewicht
Gmin.—Gmax. ~ Unbe- max. unbe- max.
Art.-Nr. Typ [N] lastet bel. lastet bel. C D E F H L M N 0 [ka]
07 051 046 AB 50 TWIN 5000-12000 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 120 300 60 110 265

07 051 047 AB 50-2 TWIN 8400-20000 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 200 470 70 120  40.7

Einsatzparameter bei Siebdrehzahl

Dynam. Federwerte 720min’ 960 min™ 1440min’
Eigenfrequenz Cd cd SwW K SwW K SW K
bei
Gimin. — Gimax. vertikal  horizontal max. max. max. max. max. max.
Art.-Nr. Typ [HZ] Z [N/mm] [N/mm]  [mm] [-] [mm] [-] [mm] [-] Materialbeschaffenheit
07051046  AB50 TWIN 24-21 140 380 170 22 64 18 93 8 93 SR IR
Innenteile,
Aluminium Gehé&use,

07 051 047 AB 50-2 TWIN 2.4-21 140 640 280 22 6.4 18 9.3 8 9.3 blau lackiert

* bei Druckbelastung Gmax, und Endsetzung (ca. 1 Jahr).

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Dynamische Federwerte: Werte im nominalen Lastbereich bei 960 min™ und 8mm Schwingweite sw
Einsatzparameter bei Siebdrehzahl: Beschleunigungen > 9.3 g sind nicht empfehlenswert
Materialbeschaffenheit: Sphiroguss Gehduse auf Anfrage verfligbar.

www.rosta.com 3.5



Schwingelemente

AB-HD /ABI-HD Grossen 15 bis 50-2

Grossen 15 bis 50-1.6 Grosse 50-2
M
K L
Y e e o
Ll ]
K L
M

o]

K L
M
. J
Belastung A A* B B* Gewicht
Gmin—Gmax.  UNbe- max. unbe- max.
Art.-Nr. Typ [N] lastet bel. lastet bel. (¥ D E F H K L M N [ka]
07171 121 ABI-HD 15 150-400 132 107 36 50 45 7x10 50 65 3 10 40 52 - 0.8
07171128 ABI-HD 18 300-700 171 1M 47 64 60 9x15 60 80 35 14 50 67 - 1.5
07 051 070 AB-HD 27 500-1250 215 182 59 78 70 g1 80 105 45 17 60 80 - 2.0
07171123 ABI-HD 27 500-1250 215 182 59 78 70 11x20 80 105 45 17 60 80 - 34
07 051 071 AB-HD 38 1200-2500 293 246 79 106 95 13 100 125 6 21 80 104 40 49
07 171 124 ABI-HD 38 1200-2500 293 246 79 106 95 13x20 100 125 6 21 80 104 40 7.6
07 051 082 AB-HD 45 2000-4200 346 290 98 130 110 13x27 115 145 9 28 100 132 58 9.0
07 171 125 ABI-HD 45 2000-4200 346 290 94 126 110 13x26 115 145 8 28 100 132 58 13.8
07 051 083 AB-HD 50 3500-8400 376 313 105 141 120 17x27 130 170 12 40 120 165 60 15.1
07 171 126 ABI-HD 50 3500-8400 376 313 105 141 120 17x27 130 170 12 40 120 165 60 21.7
07 051 084 AB-HD 50-1.6 4800-11300 376 313 105 141 120 17x27 130 170 12 45 160 210 70 19.5
07 051 085 AB-HD 50-2 6000-14000 376 313 105 141 120 17x27 130 170 12 45 200 250 70 23.0

07171127 ABI-HD 50-2 6000-14000 376 313 105 141 120 17x27 130 170 12 45 200 250 70 35.8

Einsatzparameter bei Siebdrehzahl Materialbeschaffenheit

% 8 T 8

Dynam. Federwerte ~ 720min’ 960 min™ 1440min” = g 5 5 2

Eigenfrequenz cd cd sw K sw K sw K B 2 £ 5 8

bei g &5 &

Grnin. — Gimax. vertikal  horizontal max. ~max. max. max. max. max. E = s % =

Art.-Nr. Typ [Hz] Z [Nmm]  [N/mm] [mm] [-] [mm] [-] [mm] [-] ¥ & & = €

07 171 121 ABI-HD 15 5.8-3.6 35 18 10 8 2.3 7 3.6 5 5.8 X

07 171 128 ABI-HD 18 49-32 50 32 20 10 2.9 9 4.6 7 8.1 x
07 051 070 AB-HD 27 4.8-3.1 60 70 33 12 35 10 5.2 8 93  x x x

07 171 123 ABI-HD 27 4.8-3.1 60 70 33 12 35 10 5.2 8 9.3 X
07 051 071 AB-HD 38 3.6-2.7 90 100 48 15 43 13 6.7 8 93  x | x x

07171 124 ABI-HD 38 3.6-2.7 90 100 48 15 43 13 6.7 8 9.3 X
07 051 082 AB-HD 45 3.3-25 100 150 72 17 4.9 14 7.2 8 98 | x| X

07 171125 ABI-HD 45 3.3-25 100 150 72 17 4.9 14 72 8 93 X
07 051 083 AB-HD 50 32-24 120 270 130 18 5.2 15 77 8 98 | = X X

07 171 126 ABI-HD 50 32-24 120 270 130 18 5.2 15 77 8 9.3 X

07 051 084 AB-HD 50-1.6 3.2-24 120 360 172 18 5.2 15 7.7 8 9.3 X o ox o0Xx
07 051 085 AB-HD 50-2 32-24 120 450 215 18 5.2 15 77 8 S X
07171127 ABI-HD 50-2 3.2-24 120 450 215 18 5.2 15 7.7 8 9.3 X

* bei Druckbelastung Grax. und Endsetzung (ca. 1 Jahr).

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Dynamische Federwerte: Werte im nominalen Lastbereich bei 960 min" und 8mm Schwingweite sw
Einsatzparameter bei Siebdrehzahl: Beschleunigungen > 9.3 g sind nicht empfehlenswert
Materialbeschaffenheit: AB-HD50, 50-1.6, 50-2 Spharoguss Gehause auf Anfrage verfiigbar.
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Schwingelemente

AB-HD Grossen 70-3 his 100-4
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Belastung A A* B B* Gewicht

Gimin.— Gmax. unbe- max. unbe-  max.
Art.-Nr. Typ [N] lastet  bel. lastet  bel. C oD E F H L M N [ka]
07 051 076 AB-HD 70-3 9000-20000 592 494 160 215 180 22 200 260 9 300 380 200 82
07 051 080 AB-HD 100-2.5 15000-37000 823 676 222 302 250 26 300 380 12 250 350 110 170
07 051 081 AB-HD 100-4 25000-60000 823 676 222 302 250 26 300 380 12 400 500 260 230

Einsatzparameter bei Siebdrehzahl
Dynam. Federwerte 720min’ 960min” 1440min’
Eigenfrequenz cd cd sw K sw K sw K
bei

Grin. — Gmax. vertikal  horizontal max. max. max. max. max. max.
Art.-Nr. Typ [HZ] YA [N/mm] [N/mm] [mm] [-] [mm] [-] [mm] [] Materialbeschaffenheit
07 051 076 AB-HD 70-3 2.4-2.1 200 670 320 25 7.3 18 9.3 8 9.3 ;
07051080  AB-HD 100-255 24-18 250 1150 50 30 86 18 93 8 g3  ouhlgeschweisst

blau schutzlackiert

07 051 081 AB-HD 100-4 24-18 250 1840 850 30 8.6 18 9.3 8 9.3

* bei Druckbelastung Gmax, und Endsetzung (ca. 1 Jahr).

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
Spezial-Sieblagerung Typ AB-HD mit tiefer Eigenfrequenz und hoher Belastbarkeit.

Die Grossen 100-2.5 bis 100-4 konnen miteinander kombiniert werden (identische Hohen und Einsatzparameter).

Dynamische Federwerte: Werte im nominalen Lastbereich bei 960 min" und 8mm Schwingweite sw
Einsatzparameter bei Siebdrehzahl: Beschleunigungen > 9.3 g sind nicht empfehlenswert
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Schwingelemente

HS/HSI

Grossen 15 bis 50 Grosse 50-2
=
K L K L
M M
. J
Belastung A A* B B* Gewicht
Gmin—Gmax. ~ UNbe- max. unbe- max.
Art.-Nr. Typ [N] lastet bel. lastet bel. C D E F H K L M N [ka]
07 321 101 HSI 15 150-400 99 125 53 42 45 o7 50 65 3 10 40 52 25 0.8
07 321 102 HSI 18 300-700 127 159 69 56 60 09 60 80 35 14 50 67 30 15
07 311 001 HS 27 500-1250 164 202 84 68 70 g11 80 105 45 17 60 80 35 2.0
07 321 103 HSI 27 500-1250 164 202 84 68 70 ¢l 80 105 45 17 60 80 35 3.4
07 311 002 HS 38 1200-2500 223 275 114 92 95 g13 100 125 6 21 80 104 40 48
07 321 104 HSI 38 1200-2500 223 275 114 92 95 13x20 100 125 6 21 80 104 40 7.3
07 311 013 HS 45 2000-4200 265 325 138 113 110 13x27 115 145 9 28 100 132 58 9.0
07 321 105 HSI 45 2000-4200 265 325 134 109 110 13x26 115 145 8 28 100 132 58 13.6
07 311 014 HS 50 3500-8400 288 357 148 118 120 17x27 130 170 12 40 120 165 60 15.1
07 321 106 HSI 50 3500-8400 288 357 148 118 120 17x27 130 170 12 40 120 165 60 223
07 311 015 HS 50-2 6000-14000 288 357 148 118 120 17x27 130 170 12 45 200 250 70 23.0
07 321 107 HSI 50-2 6000-14000 288 357 148 118 120 17x27 130 170 12 45 200 250 70 35.8
Einsatzparameter bei Siebdrehzahl Materialbeschaffenheit
Dynam. Federwerte 720 min 960min 1440min E 8 2 3 2
Eigenfrequenz cd cd sw K SW K SW K E- % s § s
i1 28 2 %2
Girin. — Gimax. vertikal horizontal max. max. max. max. max. max. § S E % ‘:g
Art.-Nr. Typ [Hz] z [N/mm] [N/mm]  [mm] [-] [mm] [-] [mm] [-] = & & = ©
07 321 101 HSI 15 52-4.7 89 17 10 8 2.3 7 3.6 5 5.8
07 321 102 HSI 18 45-4.0 50 30 19 10 29 9 4.6 7 8.1
07 311 001 HS 27 42-3.8 60 65 32 12 8i5 10 5.2 8 9.3 X X X
07 321 103 HSI 27 42-38 60 65 32 12 3.5 10 5.2 8 9.3 X
07 311 002 HS 38 3.6-33 90 95 46 15 43 13 6.7 8 9.3 X X X
07 321 104 HSI 38 3.6-3.3 90 95 46 15 4.3 13 6.7 8 9.3 X
07 311 013 HS 45 3.3-30 100 142 70 17 49 14 7.2 8 9.3 X X X
07 321 105 HSI 45 3.3-3.0 100 142 70 17 49 14 7.2 8 9.3 X
07 311 014 HS 50 3.2-29 120 245 120 18 5.2 15 7.7 8 9.3 X x X
07 321 106 HSI 50 3.2-29 120 245 120 18 5.2 15 7.7 8 9.3 X
07 311 015 HS 50-2 3.2-29 120 410 200 18 5.2 15 7.7 8 9.3 X X %
07 321 107 HSI 50-2 3.2-29 120 410 200 18 5.2 15 7.7 8 9.3 X

* bei Zugbelastung Gmax. Und Endsetzung (ca. 1 Jahr).

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Dynamische Federwerte: Werte im nominalen Lastbereich bei 960 min™ und 8mm Schwingweite sw
Einsatzparameter bei Siebdrehzahl: Beschleunigungen > 9.3 g sind nicht empfehlenswert
Materialbeschaffenheit: HS50 und HS50-2 Sphéroguss Gehduse auf Anfrage verfligbar.
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Schwingelemente

AB-D
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Belastung A A* Gewicht
Gmin.— Gmax. unbe- max.
Art.-Nr. Typ [N] lastet  bel. B C D B F H | J K L M [ka]
07 281 000 AB-D 18 500—-1200 137 112 115 61 50 125 90 8 9 9 74 31 30 1.1
07 281 001 AB-D 27 1000-2500 184 148 150 93 80 15 120 4 9 1 116 44 50 34
07 281 002 AB-D 38 2000-4000 244 199 185 118 100 17.5 150 5 11 135 147 60 70 6.8
07 281 003 AB-D 45 3000-6000 298 240 220 132 110 25 170 6 135 18 168 73 80 11.2
07 281 004 AB-D 50 4000-9000 329 272 235 142 120 25 185 6 135 18 166 78 90 13.8
07 281 005 AB-D 50-1.6 6000-12000 329 272 235 186 160 25 185 8 135 18 214 78 90 18.5
07 281 006 AB-D 50-2 8000-16000 329 272 235 226 200 25 185 8 135 18 260 78 90 225
Materialbeschaffenheit
(verzinkte
Einsatzparameter bei Siebdrehzahl Verschraubungen)
Dynam. Federwerte 720 min” 960min"  1440min” = %
Eigenfrequenz cd cd cd SwW K SW K SW K ‘g- = g
bei 3 8 2
Girin. = Gimax. vertikal beisw horizontal max. max. max. max. max. max. § % %
Art.-Nr. Typ [HZ] Z [N/mm] [N/mm] [N/mm] [mm] [-] [mm] [-] [mm] [-] =3 173 =
07 281 000 AB-D 18 6.1-4.4 30 100 4 20 5 1.4 5 2.6 4 4.6 X X X
07 281 001 AB-D 27 54-39 35 160 4 35 7 2.0 6 3.1 5 5.8 x X 2T,
07 281 002 AB-D 38 43-34 40 185 6 40 9 2.6 8 41 6 7.0 X X 2.T.
07 281 003 AB-D 45 3.7-31 55 230 8 70 1 3.2 9 4.6 7 8.1 X X 2T,
07 281 004 AB-D 50 3.7-29 55 310 8 120 12 315 10 5.2 8 9.3 X X X
07 281 005 AB-D 50-1.6 3.6-29 55 430 8 160 2| & | i | &2 8 9.3 X X X
07 281 006 AB-D 50-2 3.5-28 55 540 8 198 12 35 10 52 8 9.3 X X

* bei Druckbelastung G, und Endsetzung (ca. 1 Jahr).

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
Dynamische Federwerte: Werte im nominalen Lastbereich bei 960 min”
Einsatzparameter bei Siebdrehzahl: Beschleunigungen > 9.3 g sind nicht empfehlenswert
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Schwingelemente

AU/AUI

Befestigungsflansch AU 60
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G[N] Mdd Gewicht
Art.-Nr. Typ K<2 [Nm/°] A B C oD E F H J K L M oN 0 [ka]
07 011 001 AU 15 100 0.44 50 4 29 20 28 17 50 70 25 40 M10 7 33 0.2
07 021 001 AU 15L 100  0.44 50 4 29 20 28 17 50 70 25 40 M10-LH 7 33 0.2
07131111 AUl 15 100 0.44 50 4 29 20 28 17 50 70 25 40 M10 7 33 0.4
07 141111 AUI 15L 100 0.44 50 4 29 20 28 17 50 70 25 40 M10-LH 7 33 0.4
07 011 002 AU 18 200 1.32 62 5 315 22 34 20 60 85 35 45 M12 9 39 0.3
07 021 002 AU 18L 200 1.32 62 W | &l | 22 34 20 60 85 35 45 Mi12-lH 9 S 0.3
07131112 AUI 18 200 1.32 62 5 315 22 34 20 60 85 35 45 M12 9 39 0.5
07 141 112 AUl 18L 200 1.32 62 S RSIESN 22 34 20 60 85 35 45 Mi12-lH 9 39 0.5
07 011 003 AU 27 400 2.6 73 5 405 28 40 27 80 110 45 60 M16 115 54 0.6
07 021 003 AU 27L 400 2.6 73 5 405 28 40 27 80 110 45 60 Mi16-LH 115 54 0.6
07 131113 AUl 27 400 2.6 73 5 405 28 40 27 80 110 45 60 M16 11 54 1.2
07141113 AUI 27L 400 2.6 1B 5 405 28 40 27 80 110 45 60 Mi16-LH 11 54 1.2
07 011 004 AU 38 800 6.7 95 6 53 42 52 37 100 140 60 80 M20 14 74 15
07 021 004 AU 38L 800 6.7 95 6 53 42 52 37 100 140 60 80 M20-LH 14 74 15
07 011 005 AU 45 1600 11.6 120 8 67 48 66 44 130 180 70 100 M24 18 89 2.7
07 021 005 AU 45L 1600 11.6 120 8 67 48 66 44 130 180 70 100 M24-LH 18 89 2.7
07 011 006 AU 50 2500 204 145 10 695 60 80 47 140 190 80 105 M36 18 93 6.3
07 021 006 AU 50L 2500 204 145 10 695 60 80 47 140 190 80 105 M36-LH 18 93 6.3
07 011 007 AU 60 5000 382 233 15 85 80 128 59 180 230 120 130 M42 18 116 15.6
07 021 007 AU 60L 5000 382 233 15 85 80 128 59 180 230 120 130 M42-lH 18 116 15.7

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

G=max. Belastung in N pro Stiick oder Schwinge, flir grossere K siehe auf der Seite 7.26.

Mdd = dynamisches Drenmoment in Nm/° bei Schwingwinkel o =5° im Drehzahlbereich ns=300-600 min”

AU: Innenteile Stahl. Aussenteile Grossen 15—45 Aluminiumguss, Grossen 50 und 60 Sphéroguss. Blau schutzlackiert.
AUI: Rostfreier Stahlguss.
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Schwingelemente

AS-P/AS-PV

Grossen 18 und 27
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Materialbeschaffenheit
. § &
£ s g
= =] N
G[N]  cd Gewict EE £ 8 332
Art.-Nr. Typ K<2 [N/mm] A B B1 © D E oF H K [ka] =5 H&8 =8
07 081 001 AS-P 15 100 5 100 50 - 4 50 70 7 25 18 0.4 X x
07 091 001 AS-PV 15 100 5 100 - 56 4 50 70 7 25 18 0.4 X X
07 081 012 AS-P 18 200 11 120 62 - 5 60 85 9 35 34 0.6 x X X
07 091 012 AS-PV 18 200 11 120 - 68 5 60 85 9 35 34 0.6 X X X
07 081013 AS-P 27 400 12 160 73 - 5 80 110 115 45 47 1.2 x X X
07 091 013 AS-PV 27 400 12 160 - 80 5 80 110 115 45 47 1.2 X X X
07 081 004 AS-P 38 800 19 200 95 - 6 100 140 14 60 40 2.8 X X
07 091 004 AS-PV 38 800 19 200 - 104 6 100 140 14 60 40 3.6 X X
07 081 005 AS-P 45 1600 33 200 120 - 8 130 180 18 70 45 4.7 X X
07 091 005 AS-PV 45 1600 33 200 - 132 8 130 180 18 70 45 4.7 X X
07 081 006 AS-P 50 2500 37 250 145 - 10 140 190 18 80 60 8.3 X X
07 091 006 AS-PV 50 2500 37 250 - 160 10 140 190 18 80 60 8.3 X X

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

G =max. Belastung in N pro Stiick oder Schwinge, fiir grossere K siehe auf der Seite 7.26.

cd =dynamischer Federwert bei Schwingwinkel o +5° im Drehzahlbereich ns=300—600 min”
AS-P fiir Flanschbefestigung.

AS-PV fiir Flanschbefestigung mit versetzten Flanschen.
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Schwingelemente

Grossen 18 und 27
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Materialbeschaffenheit
. 8 5
|5 s 3
= ] N
G [N] cd Gewicht EE T g ==
Art.-Nr. Typ K<2 [N/mm] A B D oE K oS [ka] S5 HS 59
07 071 001 AS-C 15 100 5 100 40 459 10703 18 15 0.3 x x x
07 071 012 AS-C 18 200 1 120 50 5505 1302 34 18 0.3 y x
07 071 013 AS-C 27 400 12 160 60 6505 16705 47 27 0.8 x x
07 071 004 AS-C 38 800 19 200 80 9005 20703 40 38 1.9 y x x
07 071 005 AS-C 45 1600 33 200 100 1109s 24703 45 45 29 x x x
07 071 006 AS-C 50 2500 37 250 120 1304s 30703 60 50 6.1 N y x

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

G=max. Belastung in N pro Stiick oder Schwinge, fiir grossere K siehe auf der Seite 7.26.

cd =dynamischer Federwert bei Schwingwinkel & +5° im Drehzahlbereich ns=300-600 min’’
AS-C fiir Zentralbefestigung.
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Schwingelemente

AD-P/AD-PV
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G [N] cd Gewicht
Art.-Nr. Typ K=2 K=3 [N/mm] A B B1 C D E oF H K [kg]  Materialbeschaffenheit
07 111 001 AD-P 18 150 120 23 100 62 - 5 60 8 9 35 40x20 12
07 121 001 AD-PV 18 150 120 23 100 - 68 5 60 8 9 35 40x20 12
07 111 002 AD-P 27 300 240 31 120 73 - 5 80 110 115 45 55x34 23
07 121 002 AD-PV 27 300 240 31 120 - 80 5 8 110 115 45 55x34 23 Stahlteile
07 111 003 AD-P 38 600 500 45 160 95 - 6 100 140 14 60 70x50 5.0 blau schutzlackiert.
07 121 003 AD-PV 38 600 500 45 160 - 104 6 100 140 14 60 70x50 5.0 Innenteile analog
07111004  AD-P45 1200 1000 50 200 120 - 8 130 180 18 70 80x40 85 Typ AU.
07 121 004 AD-PV 45 1200 1000 50 200 - 132 8 130 180 18 70 80x40 82
07 111 005 AD-P 50 1800 1500 56 250 145 — 10 140 190 18 80 90x50 127
07 121 005 AD-PV 50 1800 1500 56 250 - 160 10 140 190 18 80 90x50 127

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

G =max. Belastung in N pro Stiick oder Schwinge, fiir grossere K siehe auf der Seite 7.26.

cd =dynamischer Federwert bei Schwingwinkel & +5° im Drehzahlbereich ns=300-600 min”
AD-P fiir Flanschbefestigung.

AD-PV fiir Flanschbefestigung mit versetzten Flanschen.
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Schwingelemente
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G [N] cd Gewicht
Art.-Nr. Typ K=2 K=3  [N/mm] A B D oE K oS [ka] Materialbeschaffenheit
07 101 001 AD-C 18 150 120 23 100 50 5503 130, 40x20 18 0.8 _
07101002  AD-C27 300 240 31 120 60 6595 1675 55x34 27 16 Stahl geschweisst,
0 +05 Aluminiumprofil,
07101 003 AD-C 38 600 500 45 160 80 9003 20%5 70x50 38 3.7 blau schutzlackiert.
07 101 004 AD-C 45 1200 1000 50 200 100 1100s 24703 80x40 45 6.1

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

G=max. Belastung in N pro Stiick oder Schwinge, fiir grossere K siehe auf der Seite 7.26.

cd =dynamischer Federwert bei Schwingwinkel o +5° im Drehzahlbereich ns=300—600 min”
AD-C fiir Zentralbefestigung.
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Schwingelemente

Grossen 27 und 38 Grosse 45
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G[N] Mdd Gewicht
Art.-Nr. Typ K<2 [Nm/°] A B oC H L L1 oM N 0 oS [kg]  Materialbeschaffenheit
07 291 003 AR 27 400 26 39=02 215 16%3 48 60 6505 30 35 M8 27 04 Aluminiumprofil,
07 291 004 AR 38 800 67 52:02 265 2005 64 80 904s 40 50 M8 38 09 Aluminiumguss,
07 291 005 AR 45 1600 11.6 6502 325 24%5 82 100 1109: 50 60 MI10 45 2.0 blau schutzlackiert

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

G =max. Belastung in N pro Stiick oder Schwinge, fiir grossere K siehe auf der Seite 7.26.
Mdd = dynamisches Drehmoment in Nm/° bei Schwingwinkel  +5° im Drehzahlbereich ns=300-600min’'
Weitere Hinweise siehe Kapitel 7 Technologie.
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Schwingelemente
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Grossen 18 bis 50 Grosse 60
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Fmax. ns[min”] max. Gewicht

Art.-Nr. Typ IN]  beiosr+5° A B Cc D E H J ok L M oS [ka]
07 031 001 ST18 400 600 50 550; 315 45 20 12=0s 6%%° 22 39 M2 18 02
07 041 001 ST18L 400 600 50 550; 315 45 20 12ws  6'%° 22 39 MiI2-lH 18 02
07 031 002 ST 27 1000 560 60 6505 405 60 27 2004 8'%° 28 54 M6 27 04
07 041 002 ST27L 1000 560 60 6505 405 60 27 2004 8'%° 28 54 MI16-LH 27 04
07 031 003 ST 38 2000 530 80 904s 53 80 37 25:4 10%° 42 74 M20 38 1.
07 041 003 ST 38L 2000 530 80 900: 53 80 37 25:04 10%0° 42 74 M20-LH 38 11
07 031 004 ST45 3500 500 100 11005 67 100 44 35=05  12%° 48 89  M24 45 1.8
07 041 004 ST 45L 3500 500 100 1108s 67 100 44 35-05  12°%° 48 89 M24-LH 45 1.8
07 031 005 ST50 6000 470 120 130 8s 695 105 47 4005 M12x40 60 93 M36 50 5.0
07 041 005 ST 50L 6000 470 120 1300s 695 105 47 40:05 Mi2x40 60 93 M36-LH 50 5.0
07 031015 ST 50-2 10000 470 200 2103 695 105 47 40=05 M12x40 60 93 M3 50 7.0
07 041 015 ST 50-2L 10000 470 200 2103 695 105 47 40:05 M12x40 60 93 M36-LH 50 7.1
07 031 026 ST60 13000 440 200 21002 85 130 59 45 M6 80 117 M42 60 156
07 041 026 ST60L 13000 440 200 21002 85 130 59 45 M16 80 117 M42-LH 60 149
07031016 ST 60-3 20000 440 300 31002 85 130 59 45 M6 75 117  M42 60 200
07 041 016 ST 60-3L 20000 440 300 31002 85 130 59 45 M6 75 117 M42-LH 60  20.0
07 031 027 ST 80 27000 380 300 310=2 100 160 77 60 M20 90 150 M52 80  34.0
07 041 027 ST80L 27000 380 300 310=02 100 160 77 60 M20 90 150 M52-LH 80  34.0

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Frax.: Berechnung der Beschleunigungskraft auf der Seite 7.22.

ns=max. Drehzahl bei angegebenem Auslenkwinkel. Fiir kleinere Auslenkwinkel kdnnen héhere Drehzahlen verwendet werden, siehe
«zuléssige Frequenzen» im Kapitel 7 Technologie.

Grdssen 18 bis 45: Innenteile Aluminiumprofil. Aussenteile Aluminiumguss. Gehéuse blau schutzlackiert.

Grossen 50 bis 50-2: Innenteile Aluminiumprofil. Aussenteile Sphéroguss. Gehduse blau schutzlackiert.

Grossen 60 bis 80: Innenteile Stahl. Aussenteile Spharoguss. Blau schutzlackiert.
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Schwingelemente
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Fmax. ns[min"] max. Gewicht Material-
Art.-Nr. Typ [N] bei atst +5° A B C D E H J oK L M oS [ka] beschaffenheit
07 151 111 STI 18 400 600 50 55.0s 315 45 20 1203 6 22 39 Mi2 18 05 Rostfreier
07 161 111 STI18L 400 600 50 5505 315 45 20 12=3 6 22 39 Mi2L 18 05  Stahigussund
07151112 STI27 1000 560 60 650: 405 60 27 20«04 8 28 54 M6 27 1.1 V'(;‘I’I‘;gtt:';l
07 161 112 STI27L 1000 560 60 65.s 405 60 27 2004 8 28 54 Mi6-L 27 1.1 T

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
Fmax: Berechnung der Beschleunigungskraft auf der Seite 7.22.
ns=max. Drehzahl bei angegebenem Auslenkwinkel. Fiir kleinere Auslenkwinkel kdnnen hohere Drehzahlen verwendet werden, siehe
«zulassige Frequenzen» im Kapitel 7 Technologie.
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Schwingelemente

DO0-A als Federspeicher

Grosse 45 Grosse 45
< -R180*
q o ¢
Grosse 50 Grosse 50 .
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(r N ! 8= S
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L#J L
\ J
Gewicht
Art.-Nr. Typ Cs[N/mm] A B D E F oS G H L L1 [ka] Materialbeschaffenheit
01041013 DO-A 45x 80 100 12%0° 35:05 85 73 150 45 - - 80 904s 19
01041 014 DO-A 45 x 100 125 12%° 35w0s 85 73 150 45 - - 100 11005 23 Aluminiumprofile,
01041 026 DO-A 50 x 120 190 Mi12 40-05 89 78 167 50 30 60 120 1304s 3.3 Gehause
01041 029 DO-A 50 x 160 255 Mi12 40-05 89 78 167 50 30 60 160 1709s 4.4 blau lackiert
01041 027 DO-A 50 x 200 320 Mi12 40-05 89 78 167 50 40 70 200 2104s 55

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

cs=dynamischer Federwert des Federspeichers bei Auslenkwinkel +5° im Drehzahlbereich ns=300—600 min™.
1 Federspeicher besteht aus 2 x DO-A, weitere Hinweise siehe Kapitel 7 Technologie.

Materialbeschaffenheit: DO-A 50 Spharoguss Gehéuse auf Anfrage verfiigbar.
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Schwingelemente
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Max. Belastung G [N] bei Plansichter-Bauart:
stehend, stehend,
Art.-Nr. Typ hangend zwangsgefiihrt  freischwingend A B (& D F
07 061 001 AK 15 160 128 80 5%° 10 =02 27 54 -
07 061 002 AK 18 300 240 150 60" 12 =03 32 64 -
07 061 003 AK 27 800 640 400 8’ 20 =04 45 97 -
07 061 004 AK 38 1600 1280 800 1075° 25 =04 60 130 -
07 061 005 AK 45 3000 2400 1500 127%° 35 =05 72 156 -
07 061 011 AK 50 5600 4480 2800 M12 40 =05 78 172 40
07 061 012 AK 60 10000 8000 5000 M16 45 100 218 50
07 061 013 AK 80 20000 16000 10000 M20 60 136 283 50
07 061 009 AK 100-4 30000 24000 15000 M24 75 170 354 50
07 061 010 AK 100-5 40000 32000 20000 M24 75 170 340 50
Gewicht Materialbeschaffenheit Befestigung
Art.-Nr. Typ G oH L L1 oS [ka] Innenvierkant Gehduse Lack der Innenvierkante
07 061 001 AK 15 - - 60 65 =02 15 0.3 Stahl'
HEE Durchgehende
07 061 002 AK 18 - - 80 85 =02 18 0.5 Schrauben oder
07 061 003 AK 27 = = 100 105=02 27 1.8 Aluminiumprofil Gewindestangen in
07 061 004 AK 38 - - 120 130=2 38 3.8 Festigkeitsklasse 8.8.
07061005  AK45 - - 150 16002z 45 63 ) blau
Sphéroguss schutz-
07 061 011 AK 50 70 1225 200 210=02 50 10.8 o
07 061 012 AK 60 80 165 300 310=02 60 374 Schaftschrauben in
07 061 013 AK 80 90 205 400 410=02 80 85.8 Festigkeitsklasse 8.8
07 061 009 AK 100-4 100 25 400 410=02 100 121.6 Stahl zwecks Optimierung
Stahl des Kraftschlusses.
07 061 010 AK 100-5 100 25 500 510=02 100  136.6 Heectoiest

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

G =max. Belastung in N pro Stiitze

Einsatzparameter aus der Praxis: Drehzahlen n; bis ca. 380 min™', Schwingwinkel « bis ca. +3.5°.
Begrenzung der Einsatzparameter siehe «zuldssige Frequenzen» im Kapitel 7 Technologie.
Weitere Hinweise siehe Kapitel 7 Technologie.
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Schwingelemente

Innenteil Grossen 50 und 50L
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Art.-Nr. Typ G [N] pro Aufhdngung A B C oD H L M
07 261 001 AV 18 600—-1600 60 65 =02 40.5 28 27 60 M16
07 271 001 AV 18L 600—-1600 60 65 =02 40.5 28 27 60 M16-LH
07 261 002 AV 27 1300-3000 80 90 =02 53 42 37 80 M20
07 271 002 AV 27L 1300-3000 80 90 =02 53 42 37 80 M20-LH
07 261 003 AV 38 2600-5000 100 110 =02 67 48 44 100 M24
07 271 003 AV 38L 2600-5000 100 110 =02 67 48 44 100 M24-LH
07 261 014 AV 40 4500-7500 120 130 =02 69.5 60 47 105 M36
07 271 014 AV 40L 4500-7500 120 130 =02 69.5 60 47 105 M36-LH
07 261 005 AV 50 6000-16000 200 210 =02 85 80 59 130 M42
07 271 005 AV 50L 6000—-16 000 200 210 =02 85 80 59 130 M42-LH
Gewicht Materialbeschaffenheit Befestigung

Art.-Nr. Typ oN 0 oS [ka] Innenvierkant Gehduse Lack der Innenvierkante
07 261 001 AV 18 13 02 54 18 0.4
07 271 001 AV 18L 13 92 54 18 0.4
07 261 002 AV 27 1603 74 27 1.0 Aluminium-
07271002  AvV2iL 1633 74 27 10 quss DIVEIEEEIES

+05 Schrauben in
07 261 003 AV 38 20 -g.: 89 38 1.7 Alumini.um- Gehéius.e Festigkeitsklasse 8.8.
07 271 003 AV 38L 20 02 89 38 1.7 profil blau lackiert
07 261014 AV 40 20703 93 40 48
07 271014 AV 40L 20703 93 40 48 )

Spharoguss

07 261 005 AV 50 — 116 50 12.3 M12 Schaftschrauben
07 271 005 AV 50L = 116 50 12.3 in Festigkeitsklasse 8.8.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
G=max. Belastung in N pro Aufhdngung

Elemente fiir grossere Belastungen auf Anfrage

Begrenzung der Einsatzparameter siehe «zuldssige Frequenzen» im Kapitel 7 Technologie.
Die Gewindestange wird kundenseitig beigestellt.
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SCHWINGUNGS-
DAMPFER

Hochelastische und abreisssichere
Lagerungen zur passiven und aktiven
Schwingungsdampfung

— Vibrationsfreie Lagerung von Motorenpriifstidnden, Notstromaggregaten, Kompressoren etc.
— Abreisssichere Lagerung von hangenden Lasten wie Kranbahnen und Seilbahnkabinen

— Schwingungsdampfende Maschinen-Nivellierflisse mit Ausgleichs-Kugelgelenken

— Aufschlagfeste Schwingungsdampfer fiir die Energieabfiihrung an Bandiibergabestationen
— Standardisierte Produktpalette fiir hohe Belastungs-Kapazitaten

Produktevorteile:
7

hohe abreisssicher wartungsfrei
Isolierwirkung
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Selektionstabelle Schwingungsdampfer

Darstellung

Typ

Beschrieb

Seite

ESL

Schwingungsdédmpfer zur Aufnahme von Zug-, Druck- und Schubbelastungen.
Ideal auch fiir Wand- und Deckenmontage.

8 Elementgrdossen von 200N bis 19000 N.

Eigenfrequenzen ca. 3.5—8Hz. Wird hauptséchlich fiir iberkritische Lagerungen
eingesetzt (Eigenfrequenz Maschine > Eigenfrequenz Dampfer).

4.3

AWI

Schwingungsdédmpfer zur Aufnahme von Zug- und Druckbelastungen.

7 Elementgréssen von 180N bis 16 000 N.

Eigenfrequenzen ca. 3—7 Hz. Wird hauptsachlich firr tiberkritische Lagerungen
eingesetzt (Eigenfrequenz Maschine > Eigenfrequenz Dampfer).

44

Schwingungsdampfer Basis-Typen

Schwingungsdémpfer zur Aufnahme von Zug-, Druck- und Schubbelastungen.
Ideal auch fiir Wand- und Deckenmontage.

6 Elementgréssen von 300N bis 12000 N.

Eigenfrequenzen ca. 10—30Hz. Wird oftmals fiir unterkritische Lagerungen
eingesetzt (Eigenfrequenz Maschine < Eigenfrequenz Dampfer).

4.5

Schwingungsdampfer bestehend aus Isolierplatte, Deckel und eingebautem Nivel-
liersystem. Seitliche Justierung der Einbauhohe. Bis 10° Neigung kompensierbar.
Isolierplatte 6I- und saurebestandig. Lebens- und Arzneimittel (FDA) zugelassen.
3 Elementgrossen von 3500N bis 20000 N.

Eigenfrequenzen ca. 19—-27Hz.

NOX

Schwingungsdampfer bestehend aus Isolierplatte, rostbestdndigem Deckel und
eingebautem Nivelliersystem. Seitliche Justierung der Einbauhéhe. Bis 10° Neigung
kompensierbar. Isolierplatte 6l- und séurebesténdig. Lebens- und Arzneimittel
(FDA) zugelassen.

2 Elementgréssen von 5000 N bis 20000 N.

Eigenfrequenzen ca. 19—-24 Hz.

4.6

Grundplatte P

Zubehdr fiir N und NOX bei hohen Schubkréften oder zur Montage z.B. auf einem
Sockel oder einem Gestell. Grundplatte ist am Boden anzuschrauben.

4.7

Schwingungsdampfer Zusatz-Typen

Schwingungsdampfer bestehend aus rostbestandigem Metallkissen, Deckel und
eingebautem Nivelliersystem. Seitliche Justierung der Einbauhdhe. Bis 5° Neigung
kompensierbar. Korrosion-, séure-, 6l-, und losungsmittelbestandig.

6 Elementgréssen von 300N bis 35000 N.

Eigenfrequenzen ca. 14—26Hz.

4.8

NE

Isolierplatte aus geschlossenzelligem Polyetherurethan, keine Wasseraufnahme
sowie gute Olbestandigkeit.

3 Elementgréssen von 500N bis 130000 N.

Eigenfrequenzen ca. 14—25Hz.

4.9
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Schwingungsdampfer

ESL

Grossen 15 bis 45 ab Grosse 50
N
=== == =" i
q I |
L ol B
K P
H [0}
\ J/
Belastung
Gmin.—Gmax. A A*
Art.-Nr. Typ [N]in Z-Richtung  unbelastet max. bel. B (0 D E oF
05 021 001 ESL 15 200-550 54 43 85 49 10 65 7
05 021 002 ESL 18 450-1250 65 51 105 60 125 80 9.5
05 021 003 ESL 27 700-2000 88 68 140 71 15 110 11.5
05 021 004 ESL 38 1300-3800 117 91 175 98 17.5 140 14
05 021 005 ESL 45 2200-6000 143 110 220 120 25 170 18
05021 016 ESL 50 4000-11000 170 138 235 142 25 185 18
05021 017 ESL 50-1.6 5500-15000 170 138 235 186 25 185 18
05021018 ESL 50-2 7000-19000 170 138 235 226 25 185 18
Eigenfrequenz bei
Gewicht Gimin. — Gmax.
Art.-Nr. Typ H J K L M N 0 P xmax. [kg] [HZ] Materialbeschaffenheit
05 021 001 ESL 15 91 2 55 255 40 585 - - 1.5 0.3 8.2-5.8
05 021 002 ESL 18 i | 25 | &8 | & 50 69 - - 1.9 0.6 7.5-5.0
05 021 003 ESL 27 148 3 8 4 60 83 - - 2.7 1.3 6.2-45 Aluminiumprofile,
05021004  ESL38 182 4 60 80 117 - - 36 31 55-4.0 Stahlbleche,
blau schutzlackiert,
05 021 005 ESL 45 235 5 15 73 100 138 - - 4.4 5.9 5.0-35 AT
05021016 ESL 50 244 6 78 120 162 135 90 10 8.4 5.0-3.5 Verschraubungen
05021017 ESL 50-1.6 244 8 9 78 160 206 135 90 10 10.4 5.0-35
05021018 ESL 50-2 244 8 9 78 200 246 135 90 10 14.0 5.0-35

* bei Druckbelastung Grax. und Endsetzung (ca. 1 Jahr).

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Die Grdssen 50 bis 50-2 kdnnen miteinander kombiniert werden (identische Hohen und Einsatzparameter).
Die Belastung in X-Richtung betragt max. das Doppelte der Z-Richtung.

Die Belastung in Y-Richtung betrdgt max. 20 % der Z-Richtung.

Beanspruchbar auf Druck, Zug und Schub.
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Schwingungsdampfer

AWIR Grossen 15 bis 27 Grossen 38 bis 50
G (-
|
B ¢ X N
S T KL
9 M
< Grosse 50-2
D r I I
= I
e
F N N
K L
M
.
Belastung
Gimin. — Gimax. A A*
Art.-Nr. Typ [N] unbelastet max. bel. B (% D E F
05111 101 AWI 15R 180-400 68 55 225 45 7x10 50 65
05121 101 AWI 15L 180-400 68 55 22.5 45 7x10 50 65
05111102 AWI 18R 350-850 88 70 30 60 9x 15 60 80
05121102 AwI 18L 350-850 88 70 30 60 9x 15 60 80
05111103 AWI 27R 650-1500 111 91 35 70 11x20 80 105
05121103 AWI 27L 650-1500 111 91 85 70 11x20 80 105
05111104 AWI 38R 1200-3000 150 122 47.5 95 13x20 100 125
05121 104 AWwI 38L 1200-3000 150 122 475 95 13x20 100 125
05111105 AWI 45R 2000-4800 177 145 55 110 13x26 115 145
05121105 AWI 45L 2000-4800 177 145 55 110 13x 26 115 145
05111 106 AWI 50R 4000-9600 194 159 60 120 17 x 27 130 170
05 121 106 AWI 50L 4000-9600 194 159 60 120 17 x 27 130 170
05111108 AWI 50-2R 6600-16000 194 159 60 120 17 x 27 130 170
05121108 AWI 50-2L 6600-16 000 194 159 60 120 17 x 27 130 170
Eigenfrequenz bei
Gewicht Gimin. — Gimax.

Art.-Nr. Typ H K L M N X max. [kg] [HZ] Materialbeschaffenheit
05111 101 AWI 15R 3 10 40 52 - 14 0.5 7.2-45
05121 101 AWI 15L 3 10 40 52 - 14 0.5 7.2-45
05111102 AWI 18R 35 14 50 67 - 19 0.9 6.5-3.7
05121102 AWI 18L 815 14 50 67 - 19 0.9 6.5-3.7
05111103 AWI 27R 4.5 17 60 80 - 22 1.9 6.0-3.7
05121103 AWI 27L 45 17 60 80 - 22 1.9 6.0-3.7
05111104  AWI38R 6 21 80 104 40 31 45 5.2-32 LS

GX5CrNi19-10
05121104 AWI 38L 6 21 80 104 40 31 45 52-3.2 (1.4308)
05111 105 AWI 45R 8 28 100 132 58 35 7.8 5.0-2.8
05121 105 AWI 45L 8 28 100 132 58 35 7.8 5.0-2.8
05111 106 AWI 50R 12 40 120 165 60 38 12.8 48-2.8
05121 106 AWI 50L 12 40 120 165 60 38 12.8 48-2.8
05111108 AWI 50-2R 12 45 200 250 70 38 20.3 48-2.8
05121108 AWI 50-2L 12 45 200 250 70 38 20.3 48-2.8

* bei Druckbelastung Gmax. Und Endsetzung (ca. 1 Jahr).

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
Die Grossen 50 und 50-2 konnen miteinander kombiniert werden (identische Hohen und Einsatzparameter).
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Schwingungsdampfer

Grossen 15 bis 45 5 Grossen 15 bis 45 N
i ﬁ [ )
) 2 L
A \\ﬂ i i
P = ——
Grosse 50 , Grosse 50 c
r.NL‘ L
XI T \‘ |- ’_ﬂ"["_‘ |
e
S e 1
I‘L ‘ ‘ —— 18x30
i E - 212 -
L B 262 )
Belastung
Gimin. — Gmax. [N]
Art.-Nr. Typ in X- und Z-Richtung A B C E oF H oJ
05011 001 V15 300-800 49 80 51 55 9.5 3 20
05011 002 V18 600—1600 66 100 62 75 9.5 35 30
05011 003 V27 1300-3000 84 130 73 100 115 4 40
05011 024 V 38 2600-5000 105 155 100 120 14 5 45
05011 005 V45 4500-8000 127 190 122 140 18 60
05011 006 V 50 6000-12000 150 140 150 100 - 10 70
Eigenfrequenz bei
Gewicht Giin. — Gmax.
Art.-Nr. Typ K L M N [kg] [Hz] Materialbeschaffenheit
05011 001 V15 10 40 M10 59 0.3 30-23
05011 002 V18 13 50 M10 74 0.6 25-15 Aluminiumprofil,
05011 003 V27 14.5 60 M12 85 1.2 28-20 Stahlkomponenten,
05011 024 V38 17.5 80 M16 117 2.5 14-12 blau schutzlackiert,
05011005 V45 225 100 M20 143 45 15-12 verzinkte Vierschraubungen
05011 006 V 50 25 120 M20 193 7.5 12-10

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
Die Belastung in Y-Richtung betragt max. 20 % der X- bzw. Z-Richtung.

Kurzzeitig sind Stossbelastungen von 2.5g in X- und Z-Richtung zul&ssig.

Beanspruchbar auf Druck, Zug und Schub.
V 50: Supporte alternativ 180° gedreht montierbar.
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Schwingungsdampfer

N/NOX

—
=

SW
A
\
Belastung Eigenfrequenz bei
Gmin.— Gmax. Gmin.— Grmax. Gewicht Materialbeschaffenheit
Art.-Nr. Typ IN] [Hz] oA c D L SW [kg (Gummisohle NBR mit 50 ShA)
05 058 021 N 80 M12 35008000 27-22 80 60 M2 94 14 03 VRN, ST, AT
blau lackiert
05058022  N8OMI6 5000—12000 24-20 80 150 M6 188 13 05 TP St AT )
blau lackiert
rostfreier Stahl
05058122  NOX 80 M16 5000—12000 24-20 80 150 M6 188 13 05 14901 i 1.4505
05058024  N120 M20 8000—20000 22-19 120 150 M20 194 17 09 TR, S1 B AT
blau lackiert
05058124  NOX120M20  8000-20000 22-19 120 150 M2 194 17 09 [

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
N/NOX sind Lebens- und Arzneimittel (FDA) zugelassen.
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Schwingungsdampfer

@O%ﬂ% SW/S’Q
{_
D Soa s
Q/ EZI i L : A 1 1
—_ -
G
\ J/
Gewicht
Art.-Nr. Typ Zubehor zu oE F G H | oK L [ka] Materialbeschaffenheit
05060 101 P 80 N/NOX 80 80 92 110 140 4 12 5 0.1 .
Aluminiumguss
05 060 102 P 120 N/NOX 120 120 135 170 210 5 16 7 0.3

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Schwingungsdampfer

—a

[

Max.

Belastung dynamische  Auslenkung mit  Eigenfrequenz

Gimin.— Gmax. Belastung Gimax. Ca. bei Gewicht
Art.-Nr. Typ [N] [N] [mm] [HZ] oA 0B C D E L [ka]
05 158 001 M 43 M16 300-2500 12500 3.0 20-26 80 61 120 Mi16 7 151 0.7
05 158 002 M 44 M16 2000-27000 70000 3.0 20-26 80 72 120 Mi16 7 151 0.7
05 158 003 M 45 M20 5000-35000 75000 3.0 20-26 128 119 120 M20 8 157 1.8
05158 011 M 43W M16 300-2500 12500 6.0 14-19 80 63 120 M16 11 155 0.6
05158 012 M 44W M16 1000-13000 45000 6.0 14-19 80 71 120 M16 18 162 0.7
05158 013 M 45W M20 2000-25000 60000 6.0 14-19 128 120 120 M20 18 168 1.9

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Dammt Korperschall.

Chromstahlkissen temperaturbestandig —40°C bis + 250 °C.
Bestindig gegen Korrosion, Fette und Losungsmittel.

Bis 3 g dynamische Stossbelastungen zulassig.
Unbegrenzte Lebensdauer.

Auf Anfrage erhéltlich Edelstahl-Antirutschsohlen mit Granulat auf der Unterseite:
— Art.-Nr. 04 020 451 fiir M 43 M16 und M 43W M16
— Art.-Nr. 04 020 452 fiir M 44 M16 und M 44W M16
— Art.-Nr. 04 020 453 fiir M 45 M20 und M 45W M20
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Schwingungsdampfer

A B
\§ J

Belastung Einfederung bei  Eigenfrequenz bei

Gmin.— Gimax. Gimin.— Gmax. Gimin.— Gmax. Gewicht
Art.-Nr. Typ [N] [mm] [HZ] A B [ka] Materialbeschaffenheit
05 100 901 NE 50-12 500—1500 0.5-1.4 25-14 50 125  0.02 — Polyetherurethan geschlossenzellig
05100902  NE80-12 1500—4500 0.5-1.4 25-14 80 125 006 — LB BRI E TS

— gute Olbesténdigkeit

05 100 903 NE 400-12 44000-130000 0.5-1.4 25-14 400 125 154 — Einsatztemperatur —30° bis +70°C

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Toleranzen nach 1IS03302-1:1 999 Klasse L3 und EC3. Bei den angegebenen Belastungen federn diese Ddmpfer maximal 1.4 mm ein.
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SPANN-
ELEMENTE

Optimale Spannung fur
Ketten- und Riemenantriebe

— Ruhiger und sicherer Lauf

— Bestmagliche Kraftiibertragung

— Automatisches Nachspannen

— Kompensation von Riemenausdehnung

— Anpressen, Fiihren und Vibrationsdampfung

Produktevorteile:

grosser energiesparend minimaler
Einsatzbereich Wartungsaufwand
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Selektionstabelle Spannelemente

Darstellung Typ Beschrieb Seite

Standardausfiihrung. Aussen- und Innenteile aus Stahl. Gummiqualitdt Rubmix 10.
SE Oberflache blau schutzlackiert.
Einsatztemperatur: —40 ° bis + 80 °C.

o
=y
=
o
(2]
o Mineraldlbestandig. Aussen- und Innenteile aus Stahl. Gummiqualitt Rubmix 20.
2 SE-G Oberflache verzinkt. Mit gelbem Punkt markiert oder mit R20 bedruckt. 5.3
2 Einsatztemperatur: —30 ° bis +90 °C.
E
o
%
Warmebestéandig. Aussen- und Innenteile aus Stahl. Gummiqualitat Rubmix 40.
SE-W Oberflache blau schutzlackiert. Mit rotem Punkt markiert oder mit R40 bedruckt.

Spannkraft F 40% geringer als bei SE.
Einsatztemperatur: —35 ° bis + 120 °C.

Verstérkter Spannarm. Aussen- und Innenteile aus Stahl. Gummiqualitdt Rubmix 10.
Innenteil speziell geschweisst fiir hohe Riickschldge (z.B. Kompressoren, Verbren-
SE-R nungsmotoren, Schwungréder). Oberflache blau schutzlackiert. Mit weissem Ring 5.3
markiert oder mit SE-R bedruckt.
Einsatztemperatur: —40 ° bis + 80 °C.

Aussen- und Innenteile aus rostbestandigem Stahl. Gummiqualitat Rubmix 10.
SE-I Z.B. fiir Lebensmittelindustrie und chemische Verfahrenstechnik. 5.4
Material: GX5CrNi19-10. '

Einsatztemperatur: —40° bis + 80 °C.

Boomerang®. Aussen- und Innenteile aus Stahl. Gummiqualitdt Rubmix 10.
SE-B Spannen von sehr langen Ketten- und Riementrieben. Oberflache blau schutzlackiert. 5.5
Einsatztemperatur: —40° bis + 80 °C.

Spannelemente Zusatz-Typen

Front-Befestigung. Aussen- und Innenteile aus Stahl. Gummiqualitt Rubmix 10.
Z.B. fiir Montage an Vollprofil mit Sacklochgewinde. Oberfldche blau schutzlackiert.

SE-F Befestigungsschraube Qualitdt 12.9. 56
Einsatztemperatur: —40 ° bis + 80 °C.
Front-Befestigung. Fiir Montage an Vollprofil mit Sacklochgewinde (nur Frontbefesti-

SE-FE gung). Oberflache schwarz schutzlackiert. Befestigungsschraube Qualitdt 12.9. 5.7

Entwickelt fiir Verbrennungsmotoren und Kiihlkompressoren/Ventilatoren in Bussen.
Einsatztemperatur: siehe Seite 5.7.

Hinweise zu diversem Zubehor auf den Seiten 5.8—5.17.
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Spannelement

SE/SE-G/SE-W/SE-R

Jt

J2

=
==
oD
U

Gewicht
Art.-Nr. Typ D E G H J! J? K L M N 0 P T U [ka]
06 011 001 SE 11 35 5175 5 M6 80 60 20 90 20 22 6 8 85 165 0.2
06 013 201 SE11-G 35 5175 5 M6 80 60 20 90 20 22 6 8 85 165 0.2
06 011 002 SE 15 45 64705 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 105 208 0.4
06 013 202 SE 15-G 45 64705 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 105 2038 0.4
06 015 002 SE 15-W 45 64705 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 105 208 0.4
06 011 702 SE-R 15 45 64705 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 105 208 0.4
06 011 003 SE18 58 79%s 7 M10 100 80 30 115 30 35 105 85 105 253 0.7
06 013 203 SE 18-G 58 79%s 7 M10 100 80 30 115 30 35 105 85 105 253 0.7
06 015 003 SE 18-W 58 79705 7 M10 100 80 30 115 30 35 105 85 105 253 0.7
06 011 703 SE-R 18 58 79%03 7 M10 100 80 30 115 30 35 105 85 105 253 0.7
06 011 004 SE 27 78 10855 8 M12 130 100 50 155 40 52 15 105 125 343 1.8
06 013 204 SE 27-G 78 10855 8 M12 130 100 50 155 40 52 15 105 125 343 1.9
06 015 004 SE 27-W 78 10855 8 M12 130 100 50 155 40 52 15 105 125 343 1.8
06 011 005 SE 38 95 140%s 10 M16 175 140 60 205 40 66 15 125 205 420 33
06 013 205 SE 38-G 95 140%s 10 M16 175 140 60 205 40 66 15 125 205 420 33
06 015 005 SE 38-W 95 140%s 10 M16 175 140 60 205 40 66 15 125 205 420 33
06 011 006 SE 45 115 200% 12 M20 225 180 70 260 50 80 18 125 205 520 6.4
06 013 206 SE 45-G 115 200% 12 M20 225 180 70 260 50 80 18 125 205 520 6.5
06 015 006 SE 45-W 115 200% 12 M20 225 180 70 260 50 80 18 125 205 520 6.4
06 011 007 SE 50 130 210% 20 M24 250 200 80 290 60 87 20 17 205 575 104
06 013 207 SE 50-G 130 210% 20 M24 250 200 80 290 60 87 20 17 205 575 103
06 015 007 SE 50-W 130 210% 20 M24 250 200 80 290 60 87 20 17 205 575 103

Weitere Produkte- und Leistungs-Kenndaten im Kapitel 7 «Technologie».
SE-R: Spannelement mit verstarktem Spannarm
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

I 1 F //
- -
M ” 5
H [ ~IT \
M «\ 2 H = C%(%}\l‘
A IJEL u 2 \&*,,
o G :1_[*’
E ON
\
Gewicht
Art.-Nr. Typ D E G H J! J K L M N 0 P T U [ka]
06 071 111 SE-115 45 64705 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 105 208 0.4
06 071 112 SE-118 58  79%% 7 M10 100 80 30 115 30 35 105 85 105 253 0.8
06 071 113 SE-127 78 108%s 8 M12 130 100 50 155 40 52 15 105 125 343 2.8
06 071 114 SE-138 95 140%s 10 M16 175 140 60 205 40 66 15 125 205 420 441

Weitere Produkte- und Leistungs-Kenndaten im Kapitel 7 «Technologie».
Spannelement aus rostbestandigem Stahl, INOX
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

SE-B Boomerang®

=

=
oD

HA —

lo

Art.-Nr. Typ D E G H J! J K L
06 021 003 SE-B 18 58 78%5 6 M10 100 80 30 115
06 021 004 SE-B 27 78 108%s 8 M12 130 100 50 155

Weitere Produkte- und Leistungs-Kenndaten im Kapitel 7 «Technologie».
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

0
10.5
15

P
8.5
10.5

T
10.5
12.5

Gewicht
U [kal
25.3 0.8
34.3 2.2
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Spannelement
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Gewicht
Art.-Nr. Typ D E G H J! J? K L M N 0 P R T U [ka]
06 061 002 SE-F 15 45 64%5 5 M6 100 80 25 1125 12 30 8 8.5 10 105 208 0.4
06 061 003 SE-F 18 58 79%5 7 M8 100 80 30 115 18 35 105 85 11 105 253 0.7
06 061 004 SE-F 27 78 108%s 8 M10 130 100 50 155 17 52 15 105 15 125 343 1.9
06 061 005 SE-F 38 95 140%s 10 Mi12 175 140 60 205 16 66 15 125 17 205 420 815
06 061 006 SE-F 45 115 200% 12 Mi16 225 180 70 260 32 80 18 125 24 205 520 7.2
06 061 007 SE-F 50 130 2105 20 M20 250 200 80 290 23 87 20 17 27 205 575 116

Weitere Produkte- und Leistungs-Kenndaten im Kapitel 7 «Technologie».
Spannelement mit Front-Befestigung.

Schraubenqualitit 12.9

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement
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Gewicht
Art.-Nr. Typ D E G H J! J? K L M N 0 P R T U [ka]
06 093 904 SE-FE 27 78 110%s 10 M10 130 100 50 155 16 52 15 105 15 125 343 2.1
06 095 905 SE-FE 38 95 120%s 10 M12 145 110 60 175 35 66 15 125 17 220 420 3.1
Vorspann < 10° (J') Vorspann < 20° (J') Vorspann <X 30° (J')
Gummi Arbeits-
Art.-Nr. Typ Typ temperatur Markierung ~ F[N] s [mm] F [N] s [mm] F[N] s [mm] Lackierung
. —30° bis  gelber Punkt RAL 9005
06 093 904 SE-FE 27 Rubmix 20 +90°C oder R20 150 23 380 44 810 65 (schwar)
. —35°bis  roter Punkt RAL 9005
06 095 905 SE-FE 38 Rubmix 40 +120°C  oder R40 170 25 425 50 870 73 (schwar)

Weitere Produkte- und Leistungs-Kenndaten im Kapitel 7 «Technologie».
Spannelement mit Front-Befestigung in Spezialausfiihrung.

Schraubenqualitit 12.9

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

Kettenrad-Satz N

Simplex «S» Duplex «D» Triplex «T»

;ﬁ 8

. J/
Anziehmoment
zu Rollenkette 6kt.-Mutter 0.5d passendzu  Einstellbereich R  Gewicht

Art.-Nr. Typ ANSI DIN 8187  Zahnezahl W L [Nm] SE Grosse mit SE [ka]
Simplex «S»

06 510 001 N%"-10S 35 IS0 06 B-1 15 M10 55 20 15/18 22-43/23-43 0.15
06 510 002 N%"-10S 40 IS0 08 B-1 15 M10 55 20 18 23-44 0.20
06 510 003 N%"-12 8 50 IS0 10 B-1 15 M12 80 35 27 27-65 0.35
06 510 004 N¥%"-128 60 IS0 12 B-1 15 M12 80 35 27 27-65 0.55
06 510 005 N%"-20 S 60 IS0 12 B-1 15 M20 100 165 38 40-80 0.85
06 510 006 N1"-20S 80 IS0 16 B-1 13 M20 100 165 38 40-80 1.25
06 510 007 N1%"-20S 100 IS0 20 B-1 13 M20 100 165 45/50 40-80/48-80 2.00
06 510 008 N1%"-20S 120 IS0 24 B-1 11 M20 140 165 45/50 40-120/48-120  2.35
Duplex «D»

06 520 001 N%"-10D 35 IS0 06 B-2 15 M10 55 20 15/18 27-39/28-39 2.00
06 520 002 N%2"-10D 40 IS0 08 B-2 15 M10 55 20 18 30-37 0.35
06 520 003 N%"-12D 50 IS0 10 B-2 15 M12 80 35 27 36-57 0.60
06 520 004 N%"-12D 60 IS0 12 B-2 15 M12 80 35 27 37-56 1.05
06 520 005 N%"-20D 60 IS0 12 B-2 15 M20 120 165 38 50-90 1.35
06 520 006 N1"-20D 80 IS0 16 B-2 13 M20 120 165 38 55-84 2.10
06 520 007 N1%"-20 D 100 IS0 20 B-2 13 M20 140 165 45/50 60-102/68—102  3.60
06 520 008 N1%"-20D 120 IS0 24 B-2 11 M20 140 165 45/50 65-97/73-97 4.25
Triplex «T»

06 530 001 N%"-10T 35 IS0 06 B-3 15 M10 70 20 18 33-48 0.25
06 530 002 N%"-12T 40 IS0 08 B-3 15 M12 80 35 27 41-51 0.50
06 530 003 N%"-12T 50 IS0 10 B-3 15 M12 80 35 27 43-50 0.95
06 530 004 N%"-20 T 50 IS0 10 B-3 15 M20 120 165 38 56-84 1.25
06 530 005 N%"-20 T 60 IS0 12 B-3 15 M20 120 165 38 59-80 1.50
06 530 006 N1"-20T 80 IS0 16 B-3 13 M20 160 165 45 74-108 2.90
06 530 007 N1%"-20T 100 IS0 20 B-3 13 M20 160 165 45/50 78-105/86-105  5.20
06 530 008 N1%2"-20T 120 IS0 24 B-3 11 M20 180 165 45/50 90-111/98-111 6.20

Fiir genaue Spurpositionierung verstellbar.

Lagerwahl 2Z/C3, dauergeschmiert.

Einsatztemperatur: —40 ° bis + 100 °C.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

Kettenrad N

B
—
o] <
Q Q

=
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C

\§ J
zu Rollenkette Gewicht

Art.-Nr. Typ ANSI DIN 8187 Zahnezahl A B © D [ka]
06 500 001 N%"-10 35 IS0 06 B 15 10 5.5 9 45.81 0.06
06 500 002 N%"-10 40 IS0 08 B 15 10 7.2 9 61.08 0.15
06 500 003 N%"-12 40 IS0 08 B 15 12 7.2 12 61.08 0.15
06 500 004 N%"-12 50 IS0 10 B 15 12 9.1 12 76.36 0.27
06 500 005 N%"-20 50 IS0 10 B 15 20 9.1 15 76.36 0.29
06 500 006 N¥%"-12 60 IS0 12 B 15 12 1141 12 91.63 0.47
06 500 007 N%"-20 60 IS0 12 B 15 20 1141 15 91.63 0.47
06 500 008 N1"-20 80 IS0 16 B 13 20 16.1 15 106.14 0.88
06 500 009 N1%"-20 100 IS0 20 B 13 20 18.5 15 132.67 1.60
06 500 010 N1%2"-20 120 IS0 24 B 11 20 241 15 135.23 1.93

Fir genaue Spurpositionierung verstellbar.

Lagerwahl 2Z/C3, dauergeschmiert.

Einsatztemperatur: —40 ° bis + 100 °C.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

Kettengleiter-Satz P

Simplex «S» Duplex «D»

;f;@ i ;ﬁ
apH iy /'\‘\/
: : @%
. J/
Anziehmoment  passend
zu Rollenkette 6kt.-Mutter 0.5d Zu Einstellbereich R Gewicht
Art.-Nr. Typ ANSI  DIN 8187 w L X Y z [Nm] SE Grosse mit SE [kg]
Simplex «S»
06 550 001 P%"-8 S 35 ISO06B-1 M8 45 74 37  10.2 11 11 19-34 0.05
06 550 002 P¥%"-10 S 40 ISO08B-1 M10 55 96 48 139 20 15/18 23-41 0.10
06 550 003 P#%"-10 S 50 ISO10B-1 M10 55 126 63 16.6 20 18 24-39 0.12
06 550 004 P%"-12 S 60 IS012B-1 M12 80 148 72 195 35 27 30-61 0.18
Duplex «D»
06 560 001 P%"-8D 85 ISO06B-2 M8 45 74 37 102 11 11 25-30 0.07
06 560 002 P¥%"-10D 40 ISO08B-2 M10 55 96 48 139 20 15/18 30-34 0.12
06 560 003 P%"-10D 50 ISO10B-2 M10 70 126 63 16.6 20 18 34-46 0.17
06 560 004 P%"-12D 60 IS012B-2 M12 80 148 72 195 35 27 40-52 0.26

Fiir beidseitige Nutzung. Kettengeschwindigkeit im Dauereinsatz max. 1.5 m/s.
Material: POM-H.

Einsatztemperatur: —40 ° bis + 100 °C.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

Kettengleiter P

il - -H < o
B, c
\§ J
zu Rollenkette Gewicht
Art.-Nr. Typ ANSI DIN 8187 A B C D [kg]
06 540 001 P%" 35 1SO 06 B 870 10.2 37 74 0.02
06 540 002 PY:" 40 1SO 08 B 1070 13.9 48 9 0.03
06 540 003 P%" 50 ISO 10 B 1070 16.6 63 126 0.05
06 540 004 P%" 60 IS0 12 B 12752 19.5 72 148 0.07

Fiir beidseitige Nutzung. Kettengeschwindigkeit im Dauereinsatz max. 1.5m/s.
Material: POM-H.

Einsatztemperatur: —40 ° bis + 100 °C.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

Spannrolle standard R

. J/
Drehzahl Anziehmoment
max. 6kt.-Mutter 0.5d passendzu  Gewicht
Art.-Nr. Typ [min™]  max. Riemenbreite A B C D B E [Nm] SE Grosse [ka]
06 580 001 R11 8000 30 30 35 2 14 <5 M8 25 1 0.08
06 580 002 R 15/18 8000 40 40 45 6 16 <7 M10 20 15/18 0.17
06 580 003 R 27 6000 55 60 60 8 17 <8 M12 85 27 0.40
06 580 004 R 38 5000 85 80 90 8 25 <10 M20 165 38 1.15
06 580 005 R 45 4500 130 90 135 10 27 <12 M20 165 45 1.75

Kundenspezifische oA oder Aussenkonturen auf Anfrage.

Material: PA 6. Lagerwahl 2Z/C3, dauergeschmiert.

Einsatztemperatur: —35 ° bis + 100 °C.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

Spannrolle light RL

Anziehmoment
Drehzahl 6kt.-Mutter 0.5d passend zu Gewicht
Art.-Nr. Typ max. [min™"]  max. Riemenbreite A B C D = B [Nm] SE Grosse [ka]
06 580 901 RL 11 6000 30 30 35 3 19 <10 M8 25 11 0.08
06 580 902 RL 15/18 6000 40 40 45 6 21 <9 M10 49 15/18 0.17
06 580 903 RL 27 4500 55 60 60 8 2 <8 M2 86 27 0.50

Ausgelegt fiir leichte Beanspruchung der Riementriebe

Material: PA 6. Lagerwahl 2Z/C3, dauergeschmiert.

Einsatztemperatur: —35° bis +80 °C.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement
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.
passend zu  Gewicht
Art.-Nr. Typ A B C D E F G H d K L M N 0  SEGrosse [ka]
06 590 001 WS 11 6.5 55 7 75 3 13 115 27 4 45 30 46 35 10 11 0.08
06 590 002 WS 15 85 65 7 75 40 13 135 34 5 55 32 58 44 12 15 0.15
06 590 003 WS 18 105 85 95 10 50 155 165 43 6 70 38 74 55 20 18 0.28
06 590 004 WS 27 125 105 115 125 65 215 21 57 8 90 52 98 75 25 27 0.70
06 590 005 WS 38 165 125 14 15 80 24 2 66 8 110 55 116 85 35 38 0.90
06 590 006 WS 45 205 125 18 20 100 30 26 8 10 140 66 140 110 40 45 1.80

Fiir die einfache Montage der Spannelemente an Standard-Support (Ausnahme SE 50).
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

Spannsicherung

E - ——
\ J/
passend zu Gewicht
Art.-Nr. Typ A B C D E F SE Grosse [kg]
06 618 400 SS 27 104 130 60 13 79 27 0.35
06 618 394 SS 38 128 161 75 17 10 96.5 38 0.65

Bei unebenen Montageflachen oder bei Beschichtungen, welche ungeniigenden Reibschluss gewahren, kann die Fixierung mittels dieser
Spannsicherung vorgenommen werden.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

Vorspannbugel VS
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passend zu  Gewicht
Art.-Nr. Typ A B C D E F G H SE Grosse [ka]
06 600 203 VS 15/18 54/59 36/42 M6 32 74 15 10 M8 15/18 0.16
06 600 204 VS 27 85 61 M8 36 98 16 12 M10 27 0.28
06 600 205 VS 38 112 79 M10 62 167 30 20 M10 38 1.00
06 600 206 VS 45 124 93 M10 97 205 50 20 M20 45 2.05
06 600 207 VS 50 139 102 M10 97 205 50 20 M20 50 2.15

Der Vorspannbiigel VS 15/18 wird mit beiden Biigeln fiir die Elementgrosse SE 15 und 18 geliefert.
Maximaler Vorspannwinkel 15°.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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Spannelement

Schnellvorspanneinheit SV
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Art.-Nr. Typ A B © D B E G H K
06 600 305 SV 15/18 54/59 36/42 M6 32 74 15 10 M8 24
06 600 301 Sv 27 85 61 M8 36 98 16 12 M10 30
06 600 302 SV 38 112 79 M10 62 167 30 20 M10 30
06 600 303 SV 45 124 93 M10 97 205 50 20 M20 50
06 600 304 SV 50 139 102 M10 97 205 50 20 M20 50

S passend zu Gewicht
Art.-Nr. Typ L M N R Augenschraube SE Grosse [ka]
06 600 305 SV 15/18 22 39 M10x 70 79 DIN4444 LAM 8 x 60 15/18 0.33
06 600 301 Sv 27 45 60 M12 x 100 112 DIN4444 LAM 10 x 60 27 0.60
06 600 302 SV 38 45 60 M12x 100 112 DIN4444 LAM 10 x 60 38 1.45
06 600 303 SV 45 60 86 M20 x 170 184 DIN4444 LAM 16 x 80 45 3.10
06 600 304 SV 50 60 86 M20x 170 184 DIN4444 LAM 16 x 80 50 3.20

Installationsrichtlinien SV im Kapitel 7 «Technologie».
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.
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MOTORWIPPEN

Die selbstnachstellende Motorlagerung
fur Riementriebe

— Vermeidung von Schlupf im Riemen

— Einmaliges Justieren

— Riemenwechsel ohne Nachjustieren

— Kompensation von Belastungsédnderung
— Konstante Kraftiibertragung

Produktevorteile:

kostensparend energiesparend wartungsfrei
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Selektionstabelle Motorwippen

. P [kW] P [kW] . P [HP] P [HP]
Ba,‘\‘/l%rt‘(’)fse 1000 min™ | 1500 min™ Ba,\‘;l%rt%srse 1200 min~' | 1800 min™'
6-Pol Motor | 4-Pol Motor 6-Pol Motor | 4-Pol Motor
Darstellung Typ IEC NEMA Seite
90S 0.75 1.1 143T 075 1
90L 1.1 15 145T 1 15/2
MB 27 x 120 6.3
100L 15 2.2/3 182T 15 3
112M 22 4 184T 2 5
1325 3 55 2137 3 75
132M 4/55 75 215T 5 10
MB 38 x 300 6.4
160M 75 11 254T 75 15
160L 11 15 256T 10 20
160M 75 11 254T 75 15
MB 50 x 270-1
160L 11 15 256T 10 20
180M - 18.5 284T 15 25
MB 50 x 270-2
180L 15 22 286T 20 30
6.5
g 200L 18.5/22 30 3241 25 40
= MB 50 x 400
& - - - 326T 30 50
&
= 2258 - 37 364T 40 60
g MB 50 x 500
E 225M 30 45 365T 50 75
o
2 250M 37 55 4047 60 100
MB 75 x 450
- - - 405T 75 100/125
2808 45 75 4447 100 125/150
MB 75 x 550 6.6
280M 55 90 4457 125/150 150/200
3158 75 110 4477 150-200 | 200-250
MB 75 x 700
315M 90/110 132-160 - - -
315M 90/110 132-160 4477 150-200 | 200-250
315L 110-160 | 160—200 4497 200-300 | 250-300
MB 100 x 750 3555 132-160 | 200-250 586/7 250-350 | 300-350 6.7
355M 200-250 250 - - -
355L 200-250 250 - - -
MB 100 x 1000 variabel bis zu 275 bis zu 400 variabel bis zu 370 bis zu 540 auf
MB 100 x 1500 variabel biszu 350 | bis zu 550 variabel biszu650 | biszu750 | Anfrage

— ATEX Label:

(€&

[12G Ex h IIC T6 Gb
112D Ex h 1lIC T85°C Db
Tomp: —40°C = +60°C
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— Achtung: Motorwippen kénnen nicht auf schwimmende Rahmen verwendet werden.
— Bei allféllig nicht aufgefiihrten Motoren-Baugrossen bitte Riicksprache mit ROSTA nehmen.
— Fiir die Ausfiihrung ATEX Kategorie 2 bitte die 3. Stelle der Artikelnummer auf 3 dndern (Beispiel: 02 200 201 =02 300 201).




Motorwippe

MB 27

230
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185

Offset 35 Kﬂ”“
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© ’_ZQ_‘&ET < 11
30 160 (30) ‘ 50 164 (30)
220 272
I
\ J/
IEC NEMA Gewicht
Baugrosse Baugrosse

Art.-Nr. Typ Motor A B K Motor A B K [ka]

90S 140 100 10.5 143T 140 102 10.5 6.9

90L 140 125 10.5 145T 140 127 10.5 6.9
02 200 201 MB 27 x 120

100L 160 140 10.5 182T 190 114 10.5 6.9

112M 190 140 10.5 184T 190 140 10.5 6.9

Details zu ATEX auf der Seite 6.2.

Sollte der Spannweg nicht geniigen, kann die Offset-Montage verwendet werden.
Die Motorwippe besteht aus galvanisch verzinktem Stahl, blau lackiertem ROSTA Gummifeder Gehause.
Beschriftung: Produktbezeichnung, Riickverfolgbarkeit, Hinweise zum Verstellvorgang, QR-Code flir weitere Informationen.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Bitte folgen Sie unseren Anweisungen unter www.rosta.com
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Motorwippe

MB 38

310 310

A B

Offset 50 K
i |

Tt

162

120
©
&

IEC NEMA Gewicht
Baugrosse Baugrosse
Art.-Nr. Typ Motor A B K Motor A B K [ka]
1328 216 140 M10 213T 216 140 M10 25.4
132M 216 178 M10 215T 216 178 M10 25.4
02 000 301 MB 38 x 300
160M 254 210 13 254T 254 210 13 25.4
160L 254 254 13 256T 254 254 13 25.4

Details zu ATEX auf der Seite 6.2.

Sollte der Spannweg nicht geniigen, kann die Offset-Montage verwendet werden.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Die Motorwippe besteht aus galvanisch verzinktem Stahl, blau lackiertem ROSTA Gummifeder Gehause.

Beschriftung: Produktbezeichnung, Riickverfolgbarkeit, Hinweise zum Verstellvorgang, QR-Code fiir weitere Informationen.
Wir empfehlen die MB 50 fiir Motorbaugrosse 160 bei Schwingsiebanwendungen.

Bitte folgen Sie unseren Anweisungen unter www.rosta.com
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Motorwippe
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IEC NEMA Gewicht
Baugrosse Baugrosse
Art.-Nr. Typ Motor A B K Motor A B K AB BB C D B [ka]

160M 254 210 14 254T 254 210 14 320 315 245 463 25 43.8
160L 254 254 14 256T 254 254 14 320 315 245 463 25 43.8
180M 2719 241 14 284T 279 241 14 350 335 245 463 72 46.2
180L 2719 2719 14 286T 279 279 14 350 335 245 463 72 46.2
200L 318 305 18 3241 318 267 18 405 390 345 563 55 56.6

= = = = 326T 318 305 18 405 390 345 563 55 56.6
2255 35 286 18 364T 356 286 18 465 420 425 643 72 63.2
225M 35 311 18 365T 35 311 18 465 420 425 643 72 63.2

02 200 526 MB 50 x 270-1
02 200 527 MB 50 x 270-2
02 200 528 MB 50 x 400

02 200 529 MB 50 x 500

Details zu ATEX auf der Seite 6.2.

Die ROSTA-Motorwippe Typ MB50 wird mit «Offset» positionierter Motorplatte geliefert. Je nach Arbeitswinkel der ablaufenden Riemen
kann die Motorplatte auch «zentrisch» (iber der Elementachse montiert werden. Entsprechende Gewinde sind auf der Motorplatte
vorhanden. Fiir einen héheren Anstellwinkel der Motorplatte, kann der Hebel demontiert und 45° versetzt wieder montiert werden.

Die Motorwippen bestehen aus galvanisch verzinktem Stahl, blau lackiertem ROSTA Gummifeder Gehause.

Beschriftung: Produktbezeichnung, Riickverfolgbarkeit, Hinweise zum Verstellvorgang, QR-Code fiir weitere Informationen.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Bitte folgen Sie unseren Anweisungen unter www.rosta.com
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Motorwippe

MB 75
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IEC NEMA Gewicht
Baugrosse Baugrosse
Art.-Nr. Typ Motor A B K Motor A B K AB BB C D B F G [ka]

250M 406 349 22 404T 406 311 22 510 525 561 623 380 560 764 135

= = | = = 405T 406 349 22 510 525 561 623 380 560 764 135
280S 457 368 22 4447 457 368 22 560 590 626 688 380 560 764 150
280M 457 419 22 445T 457 419 22 560 590 626 688 380 560 764 150
3155 508 406 28 4477 457 508 22 630 740 776 838 400 600 805 190
315M 508 457 28 = = = - 630 740 776 838 400 600 805 190

02 202 701 MB 75 x 450
02 202 702 MB 75 x 550

02 202 703 MB 75 x 700

Details zu ATEX auf der Seite 6.2.

Die MB75 verfiigt tiber eine einzige, zentrale Vorspanneinheit fiir eine einfache Handhabung (&hnlich der MB100). Das Lochmuster der
Motorplatte entspricht demjenigen der Grundplatte; dies ermaglicht einen zuvor fest installierten Motor einfach und ohne Zusatzauf-
wand auf eine MB75 zu montieren. Die Seitenwénde der MB75 sind mit speziellen Offnungen versehen, welche die Installationsarbeiten
zusétzlich vereinfachen.

Die MB75 zeichnet sich bei allen drei Grossen durch eine 100 mm Offset-Position der Motorplatte, eine kompakte Hohe von 315 mm,
verzinkte Oberflachen und das blau lackierte ROSTA Gummifederelement aus. Beschriftung: Produktbezeichnung, Riickverfolgbarkeit,
Hinweise zum Verstellvorgang, QR-Code fiir weitere Informationen.

Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Bitte folgen Sie unseren Anweisungen unter www.rosta.com

6.6 www.rosta.com



Motorwippe
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IEC NEMA Gewicht
Baugrosse Baugrosse
Art.-Nr. Typ Motor A B K Motor A B K [ka]
315M 508 457 28 47T 457 508 21 490
315L 508 508 28 4497 457 635 21 490
02 200 900 MB 100 x 750 3555 610 500 28 586/7 584 560 30 490
355M 610 560 28 - - - - 490
355L 610 630 28 - - - - 490

Details zu ATEX auf der Seite 6.2.

Sollte der Spannweg nicht geniigen, kann die vordere Montageposition der Vorspanneinheit verwendet werden.

Die Motorwippe besteht aus galvanisch verzinktem Stahl, blau lackiertem ROSTA Gummifeder Gehause.

Beschriftung: Produktbezeichnung, Riickverfolgbarkeit, Hinweise zum Verstellvorgang, QR-Code fiir weitere Informationen.
Wenn keine anderen Masseinheiten genannt sind, sind die Zahlen in mm angegeben.

Bitte folgen Sie unseren Anweisungen unter www.rosta.com
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TECHNOLOGIE

Ein Top-Federsystem
von starken Spezialisten

Wir bei ROSTA kennen seit mehr als 75 Jahren die Bedtrfnisse und Probleme unserer Kunden und deren
Anwendungen. Mit der jahrzehntelangen Erfahrung unserer Mitarbeiter analysieren wir zusammen mit
unseren Kunden deren Anliegen. Wir helfen ihnen, deren Produkte und Anlagen zu optimieren und
erhohen deren Prozesssicherheit. Dies wiederum schlégt sich in einer hoheren Produktivitat und somit in
einem Wettbewerbsvorteil nieder.

Wer will das nicht?

www.rosta.com 7.1
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ROSTA Grundlagen

Die ROSTA-Gummifederelemente werden hauptséchlich
als drehelastische Torsionsfedern eingesetzt. Torsionskréfte,
welche durch die Elementverdrehung im Winkelbereich o
resultieren, treten nur selten allein auf. Je nach Anwen-
dung und Einsatz des Elementes sind in der Praxis zusétz-
liche Belastungen radial Fr, axial F, oder kardanisch M, mit
zu beriicksichtigen. Die bei den verschiedenen Elementen
resultierenden Drehmomente und Belastungsdaten sind im
jeweiligen Kapitel angegeben.

. J

Federcharakteristik

+ Verdrehbereich

Aufgrund der spezifischen Aufbaucharakteristik des
ROSTA-Gummifederelementes resultiert bei der

+ Verdrehung eine leicht progressive Federkennlinie.
Der Verdrehwinkel ist bei den meisten Elementen mit
+30° limitiert.

— Verdrehbereich

Drehmomentin Nm

Verdrehung in Grad

7.4 www.rosta.com



ROSTA Grundlagen

Dampfung

Die auftretende Hysterese im Gummifederelement basiert
auf der resultierenden Verlustarbeit in den

vier Gummikorpern die wéahrend des Verdrehvorganges
geleistet wird. Dabei wird ein Teil der Torsionsenergie

in Warme umgewandelt. Die markierte Fldche zwischen
der Belastungs- und der Entlastungskurve entspricht
dieser Verlustarbeit. Bei voller Auslenkung bis 30° liegt

_ die prozentuale Verlustarbeit im ROSTA-Gummifederele-
e nneong ment bei ca. 15— 20 %.

Arbeitet das Federelement unter Vorspannung und betragt
die effektive + Auslenkung nur wenige Grad, so
reduziert sich diese Verlustarbeit (siehe Energieverlust
Verdrehung in Grad pro Schwingung).

Einmalig angeregte Schwingungen klingen relativ
\ kurzfristig ab, zumal bei jeder Schwingbewegung der
\ N entsprechende Energieverlustfaktor zum Tragen
\ N N — kommt (wichtig bei Schwingmaschinenlagerungen;
\ / N~ das bekannte Aufschwingen wahrend der Resonanzphase
- wird durch diese Eigenddmpfung drastisch verkiirzt).

&
as,
Y
l//]y

Drehmomentin Nm

Amplitude
/
~

Zeit

§ ° Die Ermittlung der Eigenfrequenz einer ROSTA-Gummi-
federelement-Lagerung erfolgt durch das Anlegen der
Tangente beim Punkt A der angenommenen Belastung

G auf der parabelférmigen Federkennlinie. Die daraus
resultierende Distanz s, auf der Abszisse entspricht dem
Federweg fiir die Bestimmung der Eigenfrequenz. Es kann
mit folgender Zahlenwertgleichung gerechnet werden:

Ordinate

angenommene Belastung G

A . 300
Eigenfrequenz n_ = - = min”
€ Vs, (incm)
5
= oder f= : =Hz
=) e Vs, (in cm)
g N
g s
g « Abzisse
o
8
Federweg s

J/
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ROSTA Grundlagen

Fliessen und Setzen der Gummifederelemente

Vomentan. Unter Belastung zeigen alle elastischen Werkstoffe im Laufe
Einfederung der Zeit eine mehr oder weniger bleibende messbare Verfor-
mung. Diese macht sich in einer relativ geringen zusatzlichen
W Einfederung, dem Fliessen, bemerkbar. Diese Fliessnachgiebig-
keit (cold flow) verlduft geradlinig tiber einen logarithmischen
Zeitmassstab. Auf nebenstehender Darstellung ist ersichtlich,
dass nach einer Belastungsdauer von einem Tag bereits mehr
als die Halfte der Fliessverformung eines Jahres ausgeglichen
ist; nach einem Jahr Einsatzdauer ist die Gesamt-Elementset-
zung grosstenteils kompensiert (ist temperatur- und frequenz-
abhangig). Das Setzen liegt erfahrungsgemass im Bereich von
3 bis max. 5° Riickstellverlust des Elementes zur Neutrallage,
bei kombinierten Schwinglagerungen bei ca. +10% der jewei-
Zeitin sec. ligen Nominaleinfederung geméss Katalogangabe.

1Tag
1 Jahr

.

Temperatureinfliisse

Die ROSTA-Gummifederelemente sind in der Standard-Gum-

miqualitdt «Rubmix 10» fiir den Einsatz im Temperaturbereich
von —40° C bis +80° C konzipiert. Bei steigender Temperatur
nimmt die mechanische Drehfestigkeit ab. Diese Abnahme liegt
beim oberen Temperaturbereich (+80° C) bei geringen ca. 5 %.
Bei sinkenden Umgebungstemperaturen, d.h. im Minusbereich,
nimmt die mechanische Drehsteifigkeit zu (bei —40° C bis

zu 15%). Ahnlich verhélt es sich mit der Eigendampfung der
Elemente — mit fallender Temperatur steigt die prozentuale
Dampfung und nimmt mit steigender Temperatur wieder ab.
Durch die innere Reibung (Verlustarbeit) warmen sich die
Gummikdrper in den Federelementen mit jeder Bewegung auf;
somit kann die effektive Elementtemperatur zu der Umge-
bungstemperatur variieren.

. J

temperatur

Faktor Drehmoment in Nm
Raum-

Temperatur in °C

Lebensdauer

—
)
=1
<

h=1
@D
1=
)

o
)

—
—
S

£

=
©

w

Wird die Wahl des jeweiligen Gummifederelementes belas-
tungs- und funktionsgerecht getroffen, d.h. das Element ist
im Bereich der von ROSTA vorgegebenen Werte eingesetzt
und die Umweltbedingungen sind «gummifreundlich»,

so kann wahrend vieler Jahre eine gleichbleibende Funktion
erwartet werden. Extrem tiefe wie auch fiir Gummi sehr
hohe und permanent anhaltende Umgebungstemperaturen
beeinflussen jedoch die endgliltige Lebensdauer betrachtlich.
Nebenstehende Kurve verdeutlicht die Erwartungsminderung
der Lebensdauer bei Extremtemperaturen in Relation zu
Temperatur in °C Faktor 1 bei Raumtemperatur von ca. +22°C.

Raumtemperatur

. J
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ROSTA Grundlagen

Qualitatskontrolle und Toleranzen

\

Die Firma ROSTA AG ist seit Dezember 1992 eine nach
ISO-Norm 9001 zertifizierte Entwicklungs-, Fabrikations-
und Handelsunternehmung. Sadmtliche Produkte werden

periodisch einer Funktions- und Qualitatspriifung unterzogen.

Im hauseigenen physikalischen Labor werden insbesondere
die in den ROSTA-Elementen verbauten Gummikadrper in
Bezug auf Shore A-Hérte, Druckverformung, Abrieb, Riickprall-
elastizitat, Zugfestigkeit, Bruchdehnung und Alterungs-
verhalten gepriift und (iberwacht. Die Masstoleranzen der
Gummikdrper sind nach DIN 7715 und die Shore A-Harten
nach DIN 53505 festgelegt. Die Innenvierkantprofile

und Aussengehduse der Gummifederelemente unterliegen

in Bezug auf die Masstoleranzen je nach Herstellungsart

(gegossen, gezogen, gerollt etc.) und Materialbeschaffenheit
(Aluminium, Stahlrohr, Gussteil) den jeweiligen Toleranz-
vorgaben des entsprechenden Lieferanten. Die daraus
resultierenden Drehmomente und Einfederungswerte kdnnen
daher maximal in einem Toleranzbereich von +15 %
angesiedelt sein, liegen aber in der Regel wesentlich enger.

J/

Zulassige Frequenzen

Schwingwinkel + ¢ in Grad

n

,
.
P

0.5°

Frequenz in min" |

50
60
0
80
90

10
30
T B B e T A A EEES SRS A SR ERRRRERN SRR A% ‘il“ A —

Frequenz in Hz

017
0.33

05

067

0.83

10

117

133

15

167| 100 |
333| 200

Nomogramm zur Bestimmung der zuldssigen Frequenzen
und Schwingwinkel in Relation zum jeweiligen Gummi-
federelement-Typ (DR 11, 15, 18 efc).

Je hoher die Frequenz in min" ist, desto geringer soll

der Schwingwinkel sein und wechselweise bei grosser
Auslenkung soll die Frequenz tief gewahlt werden.

833| 500 [ |

100 600 | |
7| 700

250 | 1500

50.0 | 3000

Beispiel: Ein Gummifederelement vom Typ DR 50 darf bei
einem gegebenen Schwingwinkel von 0° (neutral) bis +6° mit
der maximalen Frequenz von 340 min™' erregt werden.

Fiir Anwendungen bei «vorgespannt» arbeitenden Feder-
elementen (z.B. 15° vorgespannt mit Schwingwinkel +5°)
ist Riicksprache mit ROSTA erforderlich.

J/
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ROSTA Grundlagen

Gummiqualitaten

Der grosste Anteil aller ROSTA-Gummifederelemente werden
mit Gummikdrpern der Standardqualitit «<Rubmix 10»
bestiickt. Diese Gummiqualitat basiert zu einem hohen Anteil
auf Naturkautschuk, bietet ein gutes Form-Memory, wenig
Setzung (cold flow), hohe mechanische Festigkeit und

ein moderates Alterungsverhalten (wenig Versprodung/
Verhértung der Gummikdorper).

Faktor zur Drehmoment- und
Belastungstabelle

Gummiqualitit (Kapitel 2 Gummifederelemente) Einsatztemperatur Gummityp Bemerkungen
— Standardqualitat
Rubmix 10 1.0 —40° bis +80°C NR — Hochste Elastizitét
— geringste Setzung (cold flow)

. ano . — gute Olbestandigkeit
HERIERED CEH Y S0 IS < TP o — Element gelb markiert oder R20
Rubmix 40 ca. 0.6 —-35° bis +120°C EPDM-Silkon  _ none Temperaturbestandigkeit

— Element rot markiert oder R40
— max. Schwingwinkel +20°
Rubmix 50 ca. 3.0 —35° bis +90°C PUR i R e (T

Wo hohe Olbesténdigkeit, Warmeresistenz oder auch
grossere Drehmomente gefordert sind, kdnnen in
die Gummifederelemente elastische Korper

der entsprechenden Charakteristik verbaut werden.

Sonderqualititen auf Anfrage.

— kein permanenter Wasserkontakt
— Element griin markiert oder R50

Chemische Bestandigkeit

Die standardisierten ROSTA-Gummifederelemente sind mit
elastischen Korpern der Typenbezeichnung «Rubmix 10»
bestiickt. Diese weisen gegeniiber vielen Medien eine hohe
chemische Bestandigkeit auf. Bei spezifischen Einsatzféllen
miissen die Elemente jedoch zusétzlich geschiitzt werden oder
die Verwendung von synthetisch aufgebauten Elastomerkdrpern
(Qualitat «Rubmix 20», «<Rubmix 40» oder «Rubmix 50») ist
vorzusehen, wobei sich die Charakteristik gegeniiber der
Standardqualitét leicht verdndert (siehe Gummiqualitdten).

Rubmix 10 20 40 50
Aceton + 00 ++ 00
Alkohol ++ ++ ++ 0

Ameisensaure + + 0 00
Ammoniak fliissig + + ++ 00
Benzin 00 0 00 ++
Benzol 00 00 00 00
Dieseldl 00 + 00 +

Gerbséaure ++ + ++ 00
Glyzerin + + ++ 00
Hydraulische Ole 0 + 00 00
Javellauge 0 + ++ 00
Losungsmittel (Nitro) 00 00 00 00

++ ausgezeichnet, + gut, o geniigend, 0o ungeniigend

Die nachfolgend aufgefiihrte Bestandigkeitstabelle dient
lediglich als Richtlinie und ist unvollstindig. Im praktischen
Einsatz sind u.a. fiir die Resistenz-Bestimmung Angaben
liber die Konzentration des jeweiligen Mediums und die
Einsatztemperatur notwendig. Halten Sie diesbeziiglich bitte
Riicksprache mit uns.

Rubmix 10 20 40 50
Meerwasser ++ + ++ 00
Milchséure ++ ++ ++ +

Natronlaugen bis 25 % (20°) ++ ++ 4+ 00
Petroleum 00 + 00 ++
Phosphorsaure bis 85 % 00 00 00 00
Salpetersaure bis 10% 00 + + 00
Salzséure bis 15% ++ + 0 00
Schmierdle 00 + 00 +

Schwefelsaure bis 10% + 0 0 00
Toluol 00 00 00 00
Zitronenséure ++ + 0 00
Zuckerlosung ++ ++  ++ 0
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GUMMIFEDER-
ELEMENTE



Gummifederelemente

\.

Beschrieb Innenteile

Fir wechselseitige Auslenkung tiber
die Element-Nulllage geeignet.
Nenngrossen 15 bis 45: Befestigung
mit 2 bis 4 durchgehenden Schrau-
ben (davon Nenngréssen 27 bis 45
mit Gewinden erhéltlich).

Befestigung mit zentraler Schraube
fiir Reibschluss-Verbindung

mit 360° Verstellmdglichkeit. Fiir
optimalen Reibschluss bitte Farbe
stirnseitig entfernen. Wechsel-

seitige Auslenkung bis max. £10°.

A C S

Fiir Steckverbindungen mind.

2x Lichtmass «C» als Stecklénge
wéhlen. Der gesteckte Vierkant muss
blank sein, mit einer Toleranz von

h9 bis h11. Die Ecken sind evtl. zu
tiberdrehen, der Innenradius betragt
max. 1.5 mm. Bis Nenngrdsse 18 ist
mit einer Schraube eine Reibschluss-
Verbindung machbar. Keine
wechselseitige Auslenkung tiber

die Element-Nulllage.

J/

Serie- und Parallelschaltung

.

Serieschaltung

Doppelter Verdrehwinkel (+60°) bei gleichbleibendem

Drehmoment.

Parallelschaltung
Doppeltes Drehmoment bei gleichbleibendem
Verdrehwinkel (+30°).
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Gummifederelemente

Befestigungsbeispiele

Aussenteil Innenteil

Steckverbindungen: Innenvierkant aus Stahlrohr,
Aussenrohr mit Befestigungsbride BR Hebelarm mit aufgeschweisstem Vierkantprofil

Steckverbindung Innenvierkant mit einer durchgehenden Bohrung

Innenvierkant mit durchgehenden Bohrungen
Aussengehause mit Befestigungsbride BK und angeschraubtem Hebelarm

Innenvierkant mit durchgehenden Bohrungen
Aussengehause in Klemmfaust und Supporten WS

& J
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Gummifederelemente

Anwendungsbeispiele

Druckrollenlagerung in Besaumséage Bandabstreifer Einzelradaufhéngung
Gelenk zu Schab-/Biirstgerat Pendellagerung zu Reinigungsbiirste Passivisolierung
Anschlagpuffer Schaltkastenisolierung Prallplattenlagerung in Forderanlage
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Schwingelemente — Freischwingende Systeme

Berechnungsgrundiagen

Abgabe Forderrichtung Aufgabe
Bezeichnung Symbol Einheit Berechnungs-Formeln
Masse leere Rinne und Antrieb * m, kg Belastung pro Ecke
Fordergut auf Rinne * My kg
X m - g - % Aufgabe m - g- % Abgabe
Gesamte schwingende Masse m=Mmo+Mn  Kg FAufgabe = T Aogabe = i [N]
Massenverteilung: Aufgabe % Aufgabe % .
Abgabe % Abgabe % Schwingweite
Erdbeschleunigung g 9.81m/s? B AM AW
Belastung pro Ecke Aufgabe FAufgabe N SW, = m, o W= o (mm]
Belastung pro Ecke Abgabe FAbgabe N .
9P g ¢ Fliehkraft
Arbeitsmoment aller Antriebe AM kgem ) ,
T
Schwingweite leere Rinne sw, mm - (E : ”s) -AM- 10 ~ nZ AM IN]
Schwingweite im Betrieb sw mm 2= 21000 - 18'240
Sieb-Drehzahl n; min™!
Fliehkraft aller Antriebe Fz N Maschinenkennziffer
Maschinenkennziffer K 2 \?
Maximale Beschleuni K ke Ve " NS> sw
aximale Beschleunigun a=K- = = s -
el . 2 2-g-1000 1'789°'000 [ ]
* Bei der Gewichtsbestimmung ber(icksichtigen:
— Hohe Ankopplung oder Anbacken von feuchtem Fordergut
— madgliches Volllaufen der Rinne
— Gewichtsverteilung mit und ohne Fordergut
— Fliehkraft verlauft nicht genau durch den Schwerpunkt (Rinne voll oder leer)
— mogliche Spontan-Beschickung
— Nachtrégliche Anbauten an Sieb (z.B. zusétzliches Deck)
| J/
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Schwingelemente - Freischwingende Systeme

Schwingungsisolierung

6.0 , 7 S =
5.5 /90% 7 /// /// ,/ ///
wl |5/ |
' IS5 9% | / 1 4 g
45 \5 / // 95% ,// ,/ /// 7
//// //// 4 96 % //////' ////
4.0 / / VAT yd
S T A P
/ f AN | o
35 f /// //////// ’/, » 98%
3.0 / // // ,// — .Diagr.'?\mr.nder -
// /// // / e . Schwingungsisolierung W [%]
2.5 71 // ///// P
2.0 P

z
600
700
800
900
000
100
200
300
400
500
600
700
800
900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000

Berechnungs-Formel

100

(ww)
60-fe

W =100- [%]
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Schwingelemente — Freischwingende Systeme

Mittlere Material-Fordergeschwindigkeit v_,

cm/s m/min
S s A S B

50 30 — Diagramm bei Anstellwinkel = 45° //Q»Q’Q 9g
47 28 — zur Horizontalen
43 26

40 24

/
37 22 o 69 —
W

33 20 2 P 77%11%

Q“:’ // 59 (\‘5/
30 18 i y
27 16 7717 /]
23 14
20 12 LA Pl

17 10 —
13

8

10 6 7717,
4 4
2

8g

79

N\
N

3
9

Material-Fordergeschwindigkeit vm

|
N
N\
"N

\\

Ns

7
3

™S\

vm — N (3p] < o o M~ o (=2}

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

Schwingweite sw [mm]

Haupteinflussfaktoren

— Forderfahigkeit des Materials

— Schiittgut-Hohe

— Siebboden-Schrégstellung

— Antriebswinkel der Erreger bei Linearschwingern
— Lage des Schwerpunktes

Die Materialgeschwindigkeit auf Kreisschwing-Sieben variiert und héngt weitgehend von der Siebkastenneigung ab.
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Schwingelemente - Freischwingende Systeme

Betriebs- und Resonanz-Verhalten

Maschinen-Start Betrieb Auslauf

Vertikalkraft

Gemessenes Beispiel eines typischen Restkraft-Verlaufs mit
ROSTA-Abstiitzungen AB.

Beim Sieb-Anlauf und -Auslauf wird die Elemente-
Eigenfrequenz durchfahren. Bei der daraus
resultierenden Schwingweiteniiberhdhung
generieren die vier Gummifederelemente

eine hohe Dampfung, welche die Schwingungs-
amplituden stark reduzieren. Beim Sieb-Auslauf
steht deshalb das Sieb nach nur wenigen

Hiiben vollkommen still.

\

Der am Sieb fixierte Schwingarm fiihrt den
grosseren Bewegungsanteil aus. Der am
Unterbau fixierte Schwingarm verbleibt beinahe
stationdr, federt stark ein und sorgt fiir eine
tiefe Eigenfrequenz und somit flir eine gute
Isolierung auf den Grundrahmen.

J/

Ausrichtung der Elemente

Siebkastenbefestigung

AN Unterbau
AN

P Sk

N

Die Schwingelement-Achse ist rechtwinklig
zur Forder-Achse anzuordnen, maximale Toleranz
betragt +1°.

J/
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Schwingelemente — Freischwingende Systeme

Elementhohe und Setzungsverhalten AB und ABI

250
. — Hohe ca. nach der Initialbelastung
o5 Elementhohe A ca. [mm] — Hohe ca. nach 1 Tag
= — Hohe ca. nach 1 Jahr
— -+ Tiefste empfohlene Elementhdhe
\ AB 27 / AB| 27 .......
..0.|AB 18 | ABI'18 A unbefastet 235mm
A unbelastet 208mm A mffn be\.nllgr:ﬂm
A max. bel. 146mm i i
120 - 350N 3.7-27Hz
3.7-2.6Hz
AB 15 ABI 15
75 A unbelastet 168mm Aunbelaster 168mm
A max. bel, 114mm A max. bel. 114mm
50 50=160N 70=180N
41-28Hz 4.1-28Hz Druckbelastung
25 -
GIN]
0 T T T T T T T 1
o o o o o o o o o o o o o o o o o
© S 3 & & S 83 S3 L 3 3 3 &8 S 2 8 3
400 —
. —— Hahe ca. nach der Initialbelastung
Elementhohe A ca. [mm] — Hohe ca. nach 1 Tag
350 — Hohe ca. nach 1 Jahr *
v """ Tiefste empfohlene Elementhshe
300 = \ \
- \ AB50 / ABIS0| AB502 / ABIS02]
\ AB45 | ABI 45 A unbelastet 380mm A Unbelastet 380mm
......... A max. bel. 277mm A max. bel. 277mm
200 AB 38 / ABI 38 A unbelastet 353mm 2'500.- 6'000N 4200 - 10'000N
A unbeastet 305mm Az o ST L 24-21Hz 24-21Hz
A 205 1200 - 3'000N
150 ma. bel. 22O} 2.8~ 2.3Hz
600 - 1'600N : :
3.0-2.4Hz
100
50 Druckbelastung —|
G [N]
0 T T T T T T T 1
o o o o o o o o o o o
8 8 8 S S 8 8 S 8 8 8
B Y & =3 o o = o > = =
400
Elementhohe A ca. [mm]
350
- R T R
A unbelastet 380mm A unbelastet 380mm
A max. bel. 277mm A max. hel. 277mm
200 5'000 - 12'000N 8'400 - 20'000N
2.4-21Hz 2.4-21Hz
150
100 |~ —— Héhe ca. nach der Initialbelastung
— Hohe ca. nach 1 Tag
— Hohe ca. nach 1 Jahr
50 [ —
----- Tiefste empfohlene Elementhéhe DI’UCKCE) T:\Easwng
0 T T T T T T T !
(=3 o o o o o o o o o o o o o (=3 o o (=3 o o o
s 8 8§ 8 8 8 & 8 8 8 & & 8 8 &5 S 8 8 8 & s
i N o < n © ~ o (=2] o i o~ o < n o r~ [se] [=2] o i
i i i i i i i A i i N N
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Schwingelemente - Freischwingende Systeme

Elementhohe und Setzungsverhalten AB-HD und ABI-HD

200
" —— Hohe ca. nach der Initialbelastung
Elementhdhe A ca. [mm] — Hohe ca. nach 1 Tag
175 — Hohe ca. nach 1 Jahr i
----- Tiefste empfohlene Elementhdhe
150 =
\
125 ABI-HD 18
A unbelastet 171mm
—_— A max. bel. 141mm
100 e T [T 300 700N
ABI-HD 15 49-32Hz
A unbelastet 132mm ] :
75 A _bel-107mm
150 - 400N
5.8 - 3.6Hz
50
25 Druckbelastung —
G [N]
0 T T T T T T T T T T T T T
o o o o o o o o o o o o o o o o o
o o n o [Ye) o Yol o [T9) o Yol o Lo o Lo o
i — N N o o < < [Ye) [Te) =) =} ~ ~ (==}
400 Héh h der Initialbel
. —— Hohe ca. nach der Initialbelastung
Elementhohe A ca. [mm] — | Hhielca nagt 1 Tag
350 — Haohe ca. nach 1 Jahr N
~~~~~ Tiefste empfohlene Elementhdhe
3 - ——
250 AB-HD 45 / ABI-HD 45
aspo o st Res A unbelastet 346mm
AB-HD 38 / ABI-HD 38 A max. bel. 200mm
200 f— — A 293mm 2000 - 4200N
............ A max. bel. 246mm 3.3-2.5Hz
150 AB-HD 27 / ABI-HD 27 1'200 - 2'500N
A unbelastet 215mm 36-2.7Hz
A max. bel. 182mm
100 500~ 1'250N
4.8 -3.1Hz
50 Druckbelastung —
G [N]
0 T T T T T T
o o o o o o o o o o
3 8 ] 8 B 8 B 8 ]
S S < RN & o = =
400
Elementhdhe A ca. [mm]
350 —_—
\
\ \
N A ESEES S S EEEErroc A EEEEEEEE oo NS EEEEEET L
AB-HD 50 / ABI-HD 50 AB-HD 50-1.6 AB-HD 50-2 / ABI-HD 50-2
A unbelastet 376mm A unbelastet 376mm A unbelastet 376mm
250 Amax. bel- 3T3mm Amax. bel. 313mm A'max. bel. 313mm
3'500 - 8'400N 4'800 - 11'300N 6'000 - 14'000N
3.2-2.4Hz 3.2-2.4Hz 3.2-2.4Hz
200
150
100 == Hohe ca. nach der Initialbelastung
— Hohe ca. nach 1 Tag
50 | — Hohe ca. nach 1 Jahr Druckbelastung |
----- Tiefste empfohlene Elementhohe G[N]
0 T T T T T T T T T T T
< 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
S S S S S S S S = S S S S S S
\_ J
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Schwingelemente — Freischwingende Systeme

Elementhohe und Setzungsverhalten HS und HSI

o o o o o o o o o o o o o o o
o 2B S S & Q 8 8 S L B 8 8 8 IS4 2 8
0 L L L L Il L L L L Il L L Il L
Zugbelastung
25 GIN] ]
—— Hohe ca. nach der Initialbelastung
50 —— Hohe ca. nach 1 Tag H
= Hohe ca. nach 1 Jahr
I = 0 1 Maximal empfohlene Elementhéhe
7 A unbelastet 99mm
A max. bel. 125mm
150 - 400N
100 5.2- 4.7Hz HSI'18
\ A unbelastet 127mm
A max, bel. 159mm
125 1T T T T e e b e e e 300 - 700N
4.5 - 4.0Hz
150 —_—
175
Elementhohe A ca. [mm]
200
o o o o o o o o
=3 8 B 8 ] 8 B 8 o]
o 3 = = Y BN & £ =3 =
o L L L L L L L L
Zugbelastung
50 G [N]
100 HS 27 /- HSI27 —— Héhe ca. nach der Initialbelastung
A unbelastet 164mm - the ca. nach 1 Tag
A max. bel. 202mm T ;0“? CE}' nac? r11IJahrE| théh
150 500 - 1250 mwmsem———————— aximal empfohlene ElementhGhe
4.2-3.8Hz A unbelastet 223mm
200 — A max. bel. 275mm
................... 11200 - 2500N HS 45/ HSI 25
3.6:3.3Hz A unbelastet 265mm
250 A max. bel. 325mm
2'000 - 4'200N
................... 33-30Hz
300
350
Elementhdhe A ca. [mm]
400
8 8 8 8 8 8 8 S S S S 54 =4 < =
= S & & = o o = % > S = S 3 3 3
0 L L L L Il L Il L L L L !
Zugbelastung
50 G[N]
100 —— Héhe ca. nach der Initialbelastung
— Hohe ca. nach 1 Tag
— Hohe ca. nach 1 Jahr
1570 J A A A A Maximal empfohlene Elementhdhe
200
HS 50 / HSI 50
A unbelastet 288mm HS 50-2 / HSI 50-2
250 Amax. bel. 357mm A unbelastet 288mm
3'500 - 8'400N A max. bel. 357mm
3.2-2.9Hz 6'000 - 14'000N
300 3.2-29Hz
350 \\*w
Elementhdhe A ca. [mm]
400
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Schwingelemente - Freischwingende Systeme

Elementhohe und Setzungsverhalten AB-D

350

300

250

200

150

100

50

Elementhohe A ca. [mm]

| ABD 50 AB-D50-L6 ABDS02 ||
""" A 329mm A unbelastet 329mm A unbelastet 329mm
e AB-D 45 Amax.bel. 272mm A max,bel. 272mm A max.bel. 272mm
A 298mm 4000 - 0'ANON AINOA--19'00AN QNN 1R ONON
...... 400U -39 UUUN OUUU = 12UUUN O UUU - 10UUUN
AB-D 38 A max.bel, 240mm 3.7-2.9Hz 3.6-2.9Hz 3.5-2.8Hz
\ A unbelastet 244mm 32070 -QGPSEJN
e 1 Amax, bel. 199mm =OUBEELCUL n i
2000 - 4000N —— Hohe ca. nach der Initialbelastung
\ 433407 — Hohe ca. nach 1 Tag
—aeee- — Hohe ca. nach 1 Jahr i
AB-D 18 BB | | {1 e eeet Tiefste empfohlene Elemenththe
A unbelastet 137mm| | A unbelastet 184mm
Amax-bet-112mm Amax-bel-148mm Druckbelastung —
500 - 1'200N 1'000 - 2'500N
6.1- 4.4Hz 5.4-3.9Hz G [N]
S 223333838838238338883888888888838838828823883828S38H?s8S?3
L S b S b S B’ S L S b S WS b O b oS b oS L’ oS b o b oS B’ S b oS b S o
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Schwingelemente - Gefuihrte Systeme

Einmassensystem ohne Federspeicher: Berechnung

Bezeichnung Symbol Einheit Berechnungs-Formeln
% Maschinenkennziffer
E  Masse leere Rinne * m, kg o 2
S Frdergut auf Rinne * M kg ‘o (a ' ”s) R e
"g’a Gesamte schwingende Masse m=m +m_ kg - g-1000 T 894’500 [-]
5
Gesamtfederwert Rinne
&  Exzenterradius R mm 2 2
S schwingweite sw=2-R mm C,=m- (E ' ”s) -0.001 [N/mm]
§ Drehzahl Rinne n, min’!
8- Erdbeschleunigung g 9.81 m/s?
% Maschinenkennziffer K Belastung pro Lenker
% Beschleunigung a=K-g m/s? G= M9y
@ Gesamtfederwert Rinne c, N/mm Tz (N]
Beschleunigungskraft (fiir ST-Auswahl)
N ok 2 2
5 Anzahl Lenker z F=m-R~(i'ns)-0.001 =c -R[N]
€ Belastung pro Lenker G N 60
= Achsabstand Schwingelemente A mm
Antriebsleistung ca.
g = 0w [KW]
2 Beschleunigungskraft F N 95501000 -2
E Antriebsleistung ca. P kw
Dynamischer Federwert
- & _ Md, - 360 - 1000
2 % - Dynamisches Drehmoment Md, Nm/° €= A2 [N/mm ]
5 S 2 Dynam. Federwert pro Lenker ¢, N/mm
?, E g Dynam. Federwert aller Lenker  z-c, N/mm .
B § Veilnis Federwerte i Verhaltnis Federwerte
- z

. “ Gy
I= G [-]
Ab einem Federwert-Ausgleich i =0.8

Bei der Gewichtsbestimmung beriicksichtigen: spricht man von resonanznahem Betrieb.

— Hohe Ankopplung oder Anbacken von feuchtem Fordergut
— Mdgliches Volllaufen der Rinne

** Distanz der Lenker max. 1.5 Meter.
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Schwingelemente - Gefuhrte Systeme

Einmassensystem mit Federspeicher: Berechnung

Berechnung analog Einmassensystem ohne Federspeicher mit folgender Ergénzung:

Bezeichnung Symbol Einheit Berechnungs-Formeln
g Anzahl . Verhéltnis Federwerte inkl. Federspeicher
‘@ Dynam. Federwert pro Federspeicher css N/mm N R A
£ Dynam. Federwert aller Federspeicher 7. N/mm s = c‘ (-]
E Verhaltnis aller Federwerte i °

Ab einem Federwert-Ausgleich i, =0.8 spricht
man von resonanznahem Betrieb.

Einmassensystem gefiuhrt: Einbaurichtlinien

Anstellwinkel {:

Der Anstellwinkel 3 der Lenker ist je nach Prozess und
Fordergeschwindigkeit zwischen 10° und 30° zur Vertikalen
zu wéhlen. (Die optimale Kombination der schnellen Forde-
rung und dem hohen Materialwurf ist beim Anstellwinkel
[3=30° gegeben.) Die Schubstangen-Wirkrichtung 90° dazu
anordnen, das heisst der Schubkraft-Anstellwinkel 3 liegt
dementsprechend zwischen 10° und 30° zur Horizontalen.

Schwingwinkel o

Distanz Lenker L., Die Parameter Schwingwinkel und Drehzahl miissen im
— Die maximale Distanz zwischen den Lenkern in Langs- zuldssigen Bereich sein, siehe «zuldssige Frequenzen» im
richtung soll 1.5m nicht liberschreiten. Kapitel 7 Technologie.

— Rinnenbreite grésser ca. 1.5m erfordert zur Stabilisierung
wahlweise eine dritte resp. weitere Lenkerreihe unter dem Schraubenqualitit:
Rinnenboden oder den Einbau von Federspeichern. Schraubenqualitit 8.8 wahlen und mit korrektem Anzieh-
moment montieren.
Position ST-Kopf:
Beim Einmassensystem folgende Schubkraft-Einleitung Einschraublénge Z:
in den Rinnentrog: Die Einschraublénge Z betrdgt mindestens 1.5x das
— In Lé&ngsrichtung leicht vor den Schwerpunkt hin zur Abgabe Gewinde-Nennmass.
—In Querrichtung bei 1 ST-Kopf direkt durch den Schwerpunkt

& J
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Schwingelemente - Gefuihrte Systeme

Zweimassensystem mit direktem Massenausgleich

— Max. Beschleunigung von ca.5g und max. Rinnenldnge von ca. 25 Meter

— Doppellenker aus ROSTA-Elementen AR, AD-P oder AD-C

— Optimaler Krafteausgleich mit my=m,

— Berechnung analog Einmassensystem, mit folgendem Unterschied:
Angetriebene Masse inkl. Materialankopplung m; [kg]

Getriebene Masse inkl. Materialankopplung m, [kg]
Gesamte schwingende Masse m = m; +m, [kg]
Dynamischer Federwert pro Lenker Cy= W [N/mm]

[N/mm]

— Berechnung Gesamtfederwert c; und Beschleunigungskraft F mit der neuen gesamten schwingenden Masse m.
— Krafteinleitung mittels Schubstangenkopf ST an beliebiger Stelle ldngs der Rinne, 90° zur Lenkerachse.
— Fiir Speziallésungen von Lenkern mit unterschiedlichen Achsabstanden A bitte ROSTA kontaktieren.
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Schwingelemente - Gefuhrte Systeme

Mittlere Material-Fordergeschwindigkeit v,,

cm/s  m/min
67 40 K=5 K=4 ) K=3.3
63 38 / / /Q / / / /
60 36 / / /§ ;g?/f/ /QLf/
57 34 / /§/j/°‘°/ / /j Q, K=3
53 32 / / ey // /o§/ / /
2= 50 30 / 5 [ [ S/
§’, 47 28 @'/ } /// /,/,/// K=2.3
Su ST
% 40 24 @7’0 / / // //// / K=2.2
g 37 2 / / /// ///// s
§ 33 20 / / / / A/ / ,/ I
AR WY/ /)4,
.
DIRRNV/V// A
20 12 // / 77/ gl:%r:omm bei Anstellwinkel
17 10 /
13 8 /%y/m K < 2 Schiittelrutsche,
10 6 / //éé/m v nur bedingt berechenbar
N Y I
7 4 ‘ ‘ ‘ ‘ \ \
6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34
Exzenterradius R [mm]

Haupteinflussfaktoren:

— Schiittgut-Hohe

— Siebboden-Beschaffenheit

— Antriebswinkel und somit Lenker-Anstellwinkel

Mat. bendtigt Korrekturfaktoren bis 30 %.

Bei Anstellwinkel $=30° zur Horizontalen ist ab K=2 die Vertikalbeschleunigung gro:
(abheben des Materials).

— Forderwilligkeit des Materials ist abhéngig von Form und Feuchtigkeit, z.B. trockenes, feinkorniges

sser als 1g
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Schwingelemente - Gefuihrte Systeme

Maximale Belastung G, Drehzahl n, und Schwingwinkel o

Nenngrdsse max. Belastung G pro Schwinge [N] max. Drehzahl ng [min] * Der Schwingwinkel.a von“jeQer
zB.AU1E)  K<2 K=2 K=3 K=4 a5  az6° Komponente muss im zulassigen
15 100 75 60 50 640 480 Einsatzbereich (n; und o) liegen,
18 200 150 120 100 600 450 d.h. Lenkgr, Schubstange und
27 400 300 240 200 560 420 Federspeicher.
38 800 600 500 400 530 390
45 1600 1200 1000 800 500 360 Berechnung Schwingwinkel
50 2500 1800 1500 1200 470 340 der Lenker
60 5000 3600 3000 2400 440 320 Exzenterradius R [mm]
Achsabstand A [mm]
Belastung fiir héhere Maschinenkennziffern und Elemente fiir hohere Belastungen Schwingwinkel o + [°]
auf Anfrage. R
Ublich sind Drehzahlen n, = 300—600min" und Schwingwinkel o bis max. 6°, oL = arctan ( a > [°]
* Siehe «zuldssige Frequenzen» im Kapitel 7 Technologie.
.

J/

AU/AUI: Verbindungsstange

Die Verbindungsstange wird kundenseitig gefertigt,
vorteilhaft mit Links- und Rechts-Gewinde. Zusammen
mit den entsprechenden Schwingelementen kann der

Linksgewinde Element-Abstand A stufenlos nivelliert werden.
Kostenglinstiger, jedoch mit grober Nivellierung, ist
Rechtsgewinde die Verwendung einer handelsiiblichen Gewindestange

(«nur» Rechtsgewinde).

Die Achsabsténde A sind bei allen Lenkern identisch
einzustellen und die Einschraublénge Z muss mind.
1.5x M betragen.

2 P s3] 2 /EEl
24 24
22 22 g 05|
20 20

18 |

AS 27 AD 38

AS 18
AS 15

AD 27
AD 18

Exzenterradius R [mm]
N
Exzenterradius R [mm]
)

0 i 2 3 4 5 6 0 i 2 3 4 5 6
Schwingwinkel o +[°] Schwingwinkel o +[°]

.

7.26 www.rosta.com



Schwingelemente - Gefuhrte Systeme

AR: Einzel-, Doppel- und Zweiweglenker

Einzellenker Doppellenker

10-3p,
~a— Forderrichtung

, e

Die beiden AR-Elemente werden auf ein Rundrohr auf- Bei drei AR-Elementen wird die Rohrwandstérke den
geschoben. Der gewtinschte Achsabstand wird auf Achsabstinden A angepasst, siehe «Dimensionierung
einer Richtplatte eingestellt und danach mittels Festziehen Verbindungsrohr». Die Gegenmasse kann als zusatzlicher
der Klemmfaust fixiert. Fordertrog mit gleicher Forderrichtung genutzt werden.
Zweiweglenker
¢14,6~30°
<— Forderrichtung Mit drei AR-Elementen in Boomerang-Einbauart entsteht

ein Zweiweg-Materialfluss. Rohrwandstérke siehe
«Dimensionierung Verbindungsrohr». Zweiweg-Forderung
kann den Forderprozess vereinfachen und der Massen-
ausgleich bleibt mit dieser Anordnung bestehen.

AR: Dimensionierung Verbindungsrohr

Fiir Doppellenker und Zweiweglenker
Rohrwand-  max. Achs- ergibt min. Anstellwinkel p Das Verbindungsrohr wird kunden-
Typ Rohr-g stérke abstand A [°] bei Zweiweglenker seitig beigestellt.
3 160 26.0
AR 27 30 4 220 19.5 Fiir Einzellenker mit AR 27 oder
5 300 14.6 AR 38 ist Rohrwandstirke 3 mm bis
3 200 27.5 A=300mm ausreichend.
AR 38 40 4 250 22.6
2 ggg ;2'1 Fiir unterschiedliche Achsabsténde
50 : A bitte ROSTA kontaktieren.
AR 45 8 400 18.0
\§ J
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Schwingelemente - Gefuihrte Systeme

ST/STI: Schubstangenlange A¢; und Exzenterradius R

Fiir eine harmonische Krafteinleitung darf der Auslenk-
winkel agr der Schubstange maximal +5.7° betragen.
Dies entspricht einem Verhéltnis R: Asr von 1:10.

Berechnung Auslenkwinkel

Exzenterradius R [mm] R
Achsabstand ~ Agr [mm] Olg; = arcsin <AST> [°]
Auslenkwinkel ot =[]

D0-A: Einsatzparameter und Montagehinweise

Die kundenseitig gefertigten Verbin-
Bsp. Auslenkwinkel Federspeicher aus 2 x DO-A 45 Federspeicher aus 2 x DO-A 50 dungshebel zwischen den DO-A-
: Elementen stehen 90° zu den DO-A-
DO-A max.  max. max.  max. . Lo
(Serieschaltung) R a0 0, K R & 0, K Elementachsen. Bei Bedarf wird eine
+6° 153 306 360 22 164 328 340 2 Quer-Verstarkung eingebaut (V).
+5° 128 256 500 36 136 272 470 34 Die DO-A-Elemente stehen parallel
a0 102 204 740 62 109 218 700 6 zueinander sowie parallel zu den
Lenkern, und werden (iber eine
Gabel-Konstruktion an einer steifen
Stelle der Schwingrinne und des
Grundrahmens befestigt.
. J/
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Schwingelemente — Plansichter

AK: Montagehinweise fiir Plansichter

1. Die beiden inneren Elemente um 90° versetzt anordnen (gleichméssige Torsionsbelastung).

2. Verbindung der AK herstellen, der Einbauhohe angepasst. Auch bei geneigten Sichtern ist die Stlitzenhohe «X» identisch
zu wéhlen.

3. Bis AK 50 konnen Winkelsupporte Typ WS verwendet werden (siehe Kapitel 2 Gummifederelemente).

4. Um unerw(inschte Kipp- und Ausdrehbewegungen zu vermeiden, wird der Siebkasten-Schwerpunkt «S» auf der Hohe oder
innerhalb der Kreuzgelenk-Stiitze positioniert.

r Y
5 / i 5] | Plansichter
@ I i 7 E . Priri]sgci]r:/(\ji,ngend
& o &
= £

Plansichter
stehend,
zwangsgefiihrt

Yo

\ J

AK: Berechnung fur Plansichter

Maschinentyp: Plansichter stehend, zwangsgefiihrt

Bezeichnung Symbol Einheit Berechnungs-Formeln
Gesamte schwingende Masse inkl. Siebungs-Material m kg Schwingwinkel
Schwingradius R mm o0 = arctan < R > ]
Stiitzenhohe X mm X
Schwingwinkel aus R und X ot °

Anzahl Kreuzgelenk-Stiitzen z Stiick Belastung pro Stiitze
Belastung pro Stiitze G N Gz M9 IN]

z

Begrenzung der Einsatzparameter siehe «zuldssige Frequenzen» im Kapitel 7 Technologie.

J/
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Schwingelemente — Plansichter

AV: Montagehinweise fiir Plansichter

5. AV-Elemente fiir stehende Sichter: bitte ROSTA kontaktieren.

1. Die Distanz «X» ist mit den Rechts- und Links-Gewindeausflinrungen einfach und montagefreundlich einzustellen.
«X» ist bei allen Stiitzen identisch zu wahlen. Die angegebenen Winkel sind als Maximum zu beachten.

2. Die beiden Elemente kreuzweise anordnen ergibt eine kreisformige Plansichter-Bewegung.

3. Die beiden Elemente gleichformig anordnen ergibt eine elliptische Plansichter-Bewegung.

4. Um unerwiinschte Kipp- und Ausdrehbewegungen zu vermeiden, wird der Siebkasten-Schwerpunkt «S» auf der Hohe
oder leicht unterhalb der Aufhdngungs-Befestigung positioniert.

.

(2 Bewegung kreisformig (3) Bewegung elliptisch

B~ £2° p
{ S -
AL 1 \'\—1 X
. I @
Y |
|
% \ i |
(A S\'\ fA
“1- ] o
a[}‘ +7°

J/

AV: Berechnung fiir Plansichter

.

Bezeichnung Symbol Einheit
Gesamte schwingende Masse inkl. Siebungs-Material m kg
Kreisformige Bewegung @ mit Schwingradius R mm
Stiitzenhohe X mm
Schwingwinkel aus R und X, muss kleiner =2°sein(@  p+ °
Anzahl Aufhangungen z Stiick
Belastung pro Aufhangung G N

Berechnungs-Formeln
Schwingwinkel

B = arcten <§ >[°]

Belastung pro Aufhidngung
G= "2 [N

z

Begrenzung der Einsatzparameter siehe «zuldssige Frequenzen» im Kapitel 7 Technologie.
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SCHWINGUNGS-
DAMPFER



Schwingungsdampfer

.

Isolierung von Schwingungen und Stossen

Hersteller von Schwingungsdampfern bieten in der Regel

unterschiedliche Maschinenlagerungen mit variierenden

/\ Eigenfrequenzen an, zwecks Erfilllung der geforderten

Stosse

Schwi
chwingungen \/ \/

\ Verstimmung zwischen der Erregerfrequenz der zu lagern-
den Maschine und der Eigenfrequenz des Dampfers.

Die Schwingungstechnik unterscheidet grundsétzlich

zwischen zwei verschiedenen Schwingungsbildern.
Schwingungen werden in der Regel mit liberkritisch und

Stosse dagegen mit unterkritisch konzipierten Maschinen-
lagerungen getilgt.

J/

Frequenzverhaltnis A

.

unterkritisches

Uberkritisches

Gebiet

Gebiet ] \

N il
/

tibertragene Kraft
erregende Kraft

N

Frequenzverhaltnis A =

> / \
L2
=
g | 0 e e
S 08 |(20%) S e R
S o | N 8| Isolierbereich
= 0.6 [(40%) 1 R
S 0.4 }(60%) F9 o e
S 02 |(80%) : R L
= i Démplyng D=0 ——

1 "2 2 3 4 5

Erregerfrequenz (Maschine)

Eigenfrequenz (Ddmpfer)

A >V2: Uberkritisch: Schwingungsisolierung, definierbarer Wirkungsgrad W, sowie effiziente Kérperschallddmmung
A =1: Resonanzbereich: Aufschaukelung, Maximalwerte je nach Eigenddmmung D innerhalb des Resonanzbereiches
A< 1. Unterkritisch: Keine definierbare Schwingungsisolierung und geringere Korperschallddmmung
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Schwingungsdampfer

Uberkritische Lagerungen (\.>V?2)

2 Frequenzverhéltnis A
1.5 1.6 1.8 2.2 3 10

v
I 1 1 ] L1
T 1L Jl] Il 1Ll rrrro0r1r o011
I 15 30 45 60 75 90 %
0 Isolierwirkungsgrad W

Bei (iberkritischen Lagerungen miissen die Eigenfrequenz-
werte der Lagerung mindestens Faktor v2 unterhalb der
Erregerfrequenzen der Maschine oder des Aggregates
liegen. In der Regel wird ein Dampfer mit r elativ grossem
Einfederungsverhalten unter Last gewahit. Die meisten
Aggregate, Kompressoren, Motoren, Ventilatoren und
Generatoren werden berkritisch und somit relativ «weich»
gelagert. Das resultierende Frequenzverhéltnis gibt Auskunft
iiber den zu erwartenden Isolierwirkungsgrad der Lagerung.
Nebenstehende Strichskala und die Berechnung ergeben
die zu erwartende Isolierung W in %.

6.0
4 7 100
‘ / / P W =100- . L%]
55 90% / / / S -1
. v
N — / e % 60- fe
50 S 54.,/ / ,/ S
y / 9/;10/ v - d N =
) o
45 ¢ / géo// /’ Drehzahl Erreger
(] . .
i Vi /] 7 (Maschine) [ min” ]
: 97%
/ / // e
3.5 / /// // 98% fe=
//// / // P Diagram dor Eigenfrequenz Dampfer
3.0 / 4 // Schwingungsisolierung W [%] | [HZ]
-
25 / // ,/ 7 9%
S
/ e
2.0 / /
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
@ R 88 82 838 2323232388288 33838 8¢c587¢g8
— — — - - — — — - - N o~ o o~ o~ N N o oN N ™

Unterkritische Lagerungen

Bei unterkritischen Lagerungen wird in der Regel ein
Dampfer mit grosser mechanischer Festigkeit und geringem
Einfederungsverhalten gewéhlt (hohe Lagerungsstabilitit).
Mit dieser Lagerungsart dampft man Schldge und Stosse
von relativ langsam laufenden Maschinen wie z.B. von

Bei unterkritisch gelagerten Maschinen lasst sich

der resultierende Isolierwirkungsgrad nicht rechnerisch
bestimmen — es kann nur das Vorher mit dem Nachher
messtechnisch verglichen werden.

Mischern, Brechern (Kegelbrechern), Stanzen, Scheren etc.

Resonanzbereich

Eine allfillige Ubereinstimmung zwischen Erregerfrequenz
und Eigenfrequenz des Dampfers fiihren zu einem
unerwiinschten, unkontrollierbaren Aufschwingen der

zu lagernden Maschine.

J/
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Schwingungsdampfer

ESL: Einfederungskurven und Setzungsverhalten

Die Diagramm-Einfederungen beinhalten bereits Initialsetzung, die nach den ersten

Betriebsstunden eintritt. Die Endsetzung betrégt ca. s x 1.09.

Diese Einfederungswerte basieren auf unseren Katalogangaben und sind als Richt-

werte zu verstehen. Bitte konsultieren Sie auch unsere Toleranzangaben im Kapitel 7

«Technologie — ROSTA Grundlagen».

2.4 ™ I 7.0 22 SN

20 6.0 / |
55 18 / B

18 ' 16 / 50-1.6 |
5.0 "4

16 / [/

: 45 14 ‘

14 ESL 18 40 ESL 38 1 / ESL 50

12 35 / 10 / /

10 30 Vo4 ///

0.8 2.5 8 4
2.0 2 /o4

06 ESL 15 - 7/ 6 /

A 15| S |
04 > 10 |~ el
02 05 2
S [mm] s [mm] s [mm]
0.0 0.0 1 0 i
N T e ®»3z N T 83 v g 8 8 & 8 8 g 8 8 & 8 8 9

ESL: Einbaurichtlinien

Die ESL-Elemente miissen generell in der gleichen Richtung montiert werden.

Wandmontage
(Installations-Richtung beachten)

¥
-l

K

Dynamische Kréfte ldngs Dynamische Kréfte quer

l
|
I
I
|

. J
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Schwingungsdampfer

ESL: Ubergabestationen in Forderbandanlagen

Anzahl ESL der entsprechenden Grossen zur Abfiihrung der kinetischen Energie

Gewicht grosster Fallhdhe [m]
Brocken [kg] 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100

5

120 | 6 [RERINENEN 6 [ 6 | 8 |8 [ 8 8 8T8 8 |8 | 8 |10]10]10]10]
| 6 [R6Re 6 | 6 [ 6 |8 |8 |88 |8 s |88 [10]]10][10]1]

140 | 6 [R6ReN 6 | 6 [ 8 | 8 [ 818 8 8 | 8|8 [10]10]10]10]12]12]

150 | 6 [R6ReN o | 6 [ 8 |8 8|8 8 |8 |8 [0t 10]]|12][1m]1)]

200 RGNS 6 [ s | 8 [F8TET] 8 [ 8 | 0|10 [ 12 |2 2] 4] 14 ] 16 ] 16|16 ]

300 a6 | 8 [F8T] 8 [ 10| 0] 12|12 |44 ]16 ] 16

400 | 6 | 8 8] 8 [10]12]1 [16]16]

500 [ 8 |8 8 [ 0] 12 [ 14]16]

Typ Max. Energieaufnahme pro ESL

2500im
a75him

7501
o000
ESL 50-2 1250Nm

Mit ROSTA-Schwingungsddmpfern Typ ESL bestiickte
Ubergabestationen bieten eine progressive Einfederungs-
charakteristik, welche das Aufkommen der hohen kineti-
schen Energie bei Materialaufschlag wirkungsvoll ddmpft.

& J
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Schwingungsdampfer

AWI: Einfederungskurven und Setzungsverhalten

Die Diagramm-Einfederungen beinhalten bereits Initialsetzung, die nach den ersten
Betriebsstunden eintritt. Die Endsetzung betrégt ca. s x 1.09.

Diese Einfederungswerte basieren auf unseren Katalogangaben und sind als Richt-
werte zu verstehen. Bitte konsultieren Sie auch unsere Toleranzangaben im Kapitel 7
«Technologie — ROSTA Grundlagen».

185 [kN] ‘ >0 g kN] — DT kN] | |
16 AWI2TRIL  / 5.0 AwasRIL 18 AWI50-2RIL
» 45 / 16 ,/
40 / 14 /
12 35 4
1.0 3.0 / 2 /
10
08 i / 25 7 AWISSRL | 4 yay.
06 20 / /, AWI 50R/L |
v 6
04 ey 4
' ;/ 1.0 / 4 /
AWI 15R/L i
02 1 ‘ s [mm] 05 s [mm] 2 s [mm]
0.0 | | 0.0 | 0 |
N < ©W 00 O N < ©W 0 ©O N o L o Lo o L o [Te) o Lo o 0 o
— 1 4 N N - i N N o (92 — — N N o o <

J/

AWI: Einbaurichtlinien

Die AWI-Elemente miissen generell in der gleichen Richtung montiert werden.

Dynamische Kréfte ldngs

.

Dynamische Kréfte quer

|_ ______________________ _i r_? ________ _I_____;
llollo] |o ojlo| |9, | |
| : e : ©
! | !

! =N o
| | |
l— ————— —H— ~~~~~ —'— |
| | |
| | | | 2
ool |o olo| |ofl !{ o : = J
l_,‘:._._._‘_._,_._.'r_'.J l_%_._._._‘l_ ......... e
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Schwingungsdampfer

V: Einfederungskurven und Setzungsverhalten

Diese Einfederungswerte basieren auf unseren Katalogangaben und sind als Richtwerte zu verstehen.
Bitte konsultieren Sie auch unsere Toleranzangaben im Kapitel 7 «Technologie — ROSTA Grundlagen».

[
w

3 G [kN] /
32 | v 27

3.0 /
26
2.4
2.2

2.0
18

14 | // V18

12

1.0
08 V15 / /

0.6

04 {

0.2 i

00 s [mm]

| GLkN vs0 J/

[
N

N
[ee)
e R
TNy

s [mm] |

O FP N WM oorodo I o o
*\
<
w
[oe]

V: Einbaurichtlinien

In der gleichen Richtung montiert tragen die V-Elemente Belastungen bis G in X- und Z-Richtung.

Dynamische Kréfte langs Dynamische Kréfte quer 45°-Anordnung bei Rotationshe-
wegung, reduzierte Belastungen.

N !

\ J
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Schwingungsdampfer

NE: Maximale Belastung und Optionen

Maximale Belastung der Grossen NE 50-12 bis 400-12:

140

130 /o
= 120
s /
5 110
2 100
:
o 90 Optionen auf Anfrage:
S / — Kiebeschicht
% — Unterschiedliche Lange und Breite,
£ 70 / maximale Abmessungen sind
o / 1.5x5m.
g’ 60 — Materialdicken von 8, 12.5 und
@ 50 25mm; _
% Mehrfachdicken 37.5 und 50 mm.
o]
@
I
§=
>
<
=

o O O O O O o o o o
n o IO o 1L o U o w
N MO O I <

Seitenlange A des Dampfers [mm]
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Spannelemente

Spannelement

F

Spanndruck stufenlos einstellbar
7 in den Positionen «normal» oder «hard»

Riemen- bzw. Kettenspur einstellbar
Gummidampfung —— Verdrehwinkelskala
Positionierbar im Winkelbereich 360° — /

m, [ ‘

Positionierungskerbe
Zentralbefestigung wahlweise
flansch- oder frontseitig

Ve

|

Tabelle der Hebelposition «normal» fiir SE/SE-G/SE-R/SE-F/SE-I

Die Spannkraft ist stufenlos einstell-

SE Nenn- Vorspann < 10° Vorspann <c20° Vorspann < 30° bar. Der maximale Vorspann-Winkel
A o
grosse FIN] s [mm] FN] s [mm] FIN] s [mm] betrdgt 30°.
1 18 14 48 27 96 40 . . i
15 25 17 65 34 135 50 Die Spannkraft F in Hebelposition
18 75 17 185 34 350 50 «hard» ist ca. 25 % grosser.
27 150 23 380 44 810 65 . .
38 280 30 720 60 1500 38 SE-W: Die Spannkraft ist 40 %
45 520 39 1350 77 2650 113 geringer (Rubmix 40).
50 740 43 2150 86 4200 125 SE-FE: siehe SE-FE im Kapitel 5.

Ve

|

Anziehmoment M,

Qualitét 12.9
Qualitét 8.8 fiir SE-F/SE-FE

M6 10 Nm 17 Nm
M8 25Nm 41 Nm Anziehmomente der im Liefer-
M10 49 Nm 83 Nm umfang enthaltenen Schrauben
M12 86 Nm 145 Nm der Spannelemente.
M16 210 Nm 355 Nm
M20 410 Nm 690 Nm

M24 750 Nm

.

|
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Spannelemente

Montagehinweise

«Z»-Anordnung

Werden Kettenspannrader/
Kettengleiter oder Spannrollen an
der dusseren Hebelseite montiert,
soll der Abstand «Z» mdglichst gering
sein. Die maximale Spannkraft F

soll 50 % nicht (iberschreiten (~20°
Vorspannung).

z

)i(

Einsatz des SE-B Boomerang ®
Bei sehr langen Ketten- und Riemen-
trieben mussten bisher zur Kompen-
sation der Ldngung zwei oder meh-
rere Spannelemente im Losetrum
eingebaut werden. Der «Boomerang»
mit seinem angewinkelten Doppel-
arm mit zwei Kettenrédern oder
einer Riemenscheiben-/Flachrollen-
kombination ausgeriistet, bietet

die dreifache Kompensationslange
des Losetrums an Ketten- und
Riementrieben.

Montage

Die Zentral-Schraube wird leicht
angezogen. Das Spanner-Gehduse
wird mit einem Schliissel gefasst
und in gewtinschter Richtung
gespannt. Danach die Schraube mit
dem entsprechenden Anziehmoment
M, festziehen. Schiiissel nahe am
Flanschboden ansetzen.

(c
\
A S

. /
P =
e

/‘@\\

\
\
©)

Ketten- oder Riementriebe

Weitere Montage-Instruktionen spezifisch fiir Ketten- oder Riementriebe auf den nachfolgenden Seiten.

Montagehinweise fiir Kettentriebe

Standard-Anordnung

Die ROSTA-Spannelemente
sollen im losen Kettentrum
mdglichst nahe am kleineren
Kettenrad angeordnet werden
und von aussen in die Kette eingreifen. Beim Einbau miissen
die Spannarme mdglichst parallel im (Ketten-)Mitlauf
positioniert werden. Bei sehr langen Kettentrieben kénnen
auch mehrere Kettenspanner oder der SE-B (Boomerang®)
verwendet werden, zwecks Vergrosserung des Kompen-

Reversierbar laufende
Kettentriebe

Bei Reversier-Kettentrieben
empfehlen wir den Einbau
von zwei Kettenspannern, je
einer pro Kettentrum. Aufgrund des stetig alternierenden
Losetrums, je nach Laufrichtung des Antriebs, sollten beide
Spanner nur maximal 20° vorgespannt werden, damit
beim Wechsel vom «Losetrum» ins «Arbeitstrum» ein freier
Riickstellwinkel von 10° verbleibt.

rades mit der Kette im Eingriff sein.
Die freie Lange der Kette zwischen
Spannrad und dem néchstfolgen-
den Kettenrad soll mindestens

4 Teilungen betragen.

sationsweges.

Eingriff Kettenspur cC B
Beim erstmaligen Spannen miissen Das Kettenrad, ebenso der Kettengleiter, / \
mindestens 3 Zahne des Ketten- sind zwischen 2 Muttern «C» Spur-

positioniert. Durch Verstellen im Einstell-
bereich R kann die Kettenspur genau
eingestellt werden. Die Kontermutter
«B» bleibt immer fest angezogen.

J/
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Spannelemente

Montagehinweise fiir Riementriebe

1. Anordnung in Riementrieben

Spannung von der Innenseite des Riementriebes mittels

Keilriemenscheibe

— Einbau im Losetrum, die Riemen miissen bei beiden Riemenscheiben
(Treiber und Getriebene) gentigend Umschlingungswinkel aufweisen.

— Bei schwingungsintensiven Antrieben mit sehr langen Achsabsténden
empfiehlt sich die Verwendung von Tiefrillenscheiben.

Spannung mit Flachrolle auf den Riemenriicken

— Rollendurchmesser soll mindestens %5 des Durchmessers der kleinsten
Riemenscheibe sein.

— Rollenbreite ca. 20 % mehr als Gesamtbreite des Riemensatzes.

— Einbau im Losetrum, die Riemen miissen bei beiden Riemenscheiben
(Treiber und Getriebenes) genligend Umschlingungswinkel aufweisen.

Keil-  odderkleic  Inbetrieb- 2. Auswahl des ROSTA-Spann-
riemen- nen Scheibe nahme Priif- 1 2 3 4 5 6 7 8 elementes
profil [mm] kraft Fi* [N] Riemen Riemen Riemen Riemen Riemen Riemen Riemen Riemen  Richtwert-Tabelle fiir die gebréuch-
<71 20 11 18 18 18 27 27 27 27 lichsten Keilriemen-Typen
SPZ/XPZ  71-90 22 11 18 18 18 27 21 21 27
3V/3VX  91-125 25 5 18 18 2r 27 271 271 38 * Priifkraft fir Eindrucktiefe von 16 mm
>125 28 15 18 18 27 [ 27 [ 27 |38 | 38 pro 1000 mm Achsabstand. Notwendi-
<101 28 15 [ O I B Eindrucktiefen bei Zwischenlangen
spa/xpa  101-140 38 18 18 27 27 27 38 38 38 ge tind 'ang

141-200 45 18 18 27 97 38 33 33 38 proportional von 16 mm/m ableiten.
>200 50 18 27 27 38 38 38 38 45
<161 50 27 27 27 38 38 38 38 45 16mm Eindrucktiefe

SPB/XPB  161-250 70 27 27 38 38 38 45 45 45
5V/5VX  251-355 80 27 27 38 38 45 45 45 45
>355 90 27 27 38 38 45 45 45 50
<251 87 18 27 38 38 45 45 45 50
spe/xpo) | 291355 115 27 38 38 45 45 50 50 50

356-560 128 27 38 45 45 45 50 50 50 bei 1000mm Achsabstand
>560 145 27 38 45 45 50 50 50 s
<356 155 27 38 45 45 50 50 = xx

5| G | = | @ e | e ||| s
— * %k Kk *k *k . o
o 230 o e e . » . " F Spannkraft bei ca. 20_ Spann-
<51 11 1 1 18 18 18 18 18 18 elemente-Vorspannwinkel
- 51-70 12 M 11 18 18 18 18 18 27 (siehe Spannkraft F)

71-100 14 11 15 18 18 18 18 27 27 F, Inbetriebnahme-Priifkraft gemass
>11?g ;g H }g 1: 12 ;f; g; Z %; Angaben des Riemenherstellers oder
<

VIV 113-200 22 11 18 18 18 27 21 21 27 ; Zﬁ;ﬁbg::fmosﬁn

201-300 25 15 18 18 27 27 21 271 38
~300 28 15 18 18 27 27 27 38 138 2 Multiplikator z.B. zur Kompensation
<161 28 15 18 18 27 27 271 38 38 des Riemenschlupfes und/oder der

B/BX 161-250 30 5 18 18 27 27 27 38 38 auf die Antriebsriemen erzeugten

251-355 33 18 18 27 27 27 38 38 38 Fliehkraft.
>355 40 18 18 27 27 38 38 38 38

212212380 gg 12 Z Z gg 22 gg ig 12 Die Betriebspriifkraft F, (nach Riemen-

c/CcX i - 18 97 97 38 38 38 45 45 deh"nun_g) ist c;i. 20% niedriger als die
> 475 65 18 27 38 38 38 45 45 45 anfangllChe Priifkraft F|. Daher empfeh-

<356 80 18 27 38 38 45 45 45 45 len wir eine Uberpriifung der Riemen-

D 356-450 95 27 271 38 45 45 45 45 50 spannung nach einigen Betriebstagen.

451-560 110 27 38 38 45 45 45 50 50
>560 120 27 38 38 45 45 50 50 50 ** Bitte ROSTA kontaktieren

\ J
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Spannelemente

Montagehinweise fur Schnellvorspanneinheit SV

Fiir das Drehgelenk der Schnellvorspanneinheit wird ein zusétzliches Bohrloch (siehe Bohrlochvorgabe) benétigt. Die Einbau-
richtlinien des ROSTA-Spannelements (zum Beispiel Stellung des Hebelarms zu Kette bzw. Riemen) sind zu beriicksichtigen.
Die Schnellvorspanneinheit ist so tief wie mdglich am Spannelement zu befestigen. Die Drehachse in der Bohrung mit den
beiden Muttern positionieren, jedoch nicht festdrehen. Die Vorspannschraube weiterdrehen, bis die Kugel in der Gelenkpfanne,
die bis zum Anschlag in dem Vorspannhebel gedreht wurde, sitzt. Die Kugel ist vorher mit einem handelsiiblichen grafitierten
oder MoS; -haltigen Mehrzweckfett einzufetten. Nach dem Vorspannen des Spannelementes ist die Befestigungsschraube des
Spannelements festzuziehen.

Die Schnellvorspanneinheit Typ SV kann auch spiegelverkehrt oder um 90° gedreht befestigt werden.

entspannter Zustand ca. 20° vorgespannt

Bohrlochvorgabe fiir die Schnellvorspanneinheit SV

Typ B r o
SV 15/18 0 8.5mm 93mm 50°
SV 27 0 10.5mm 110mm 50°
SV 38 0 10.5mm 150mm 40°
SV 45 017.0mm 190mm 45°
SV 50 0 17.0mm 190mm 45°

A = Befestigungshohrung bzw. -gewinde fiir das Spannelement Typ SE
B = Bohrung fiir das Gewindeauge

Wichtig
Die Kugelpfanne sollte bis zum Anschlag im Vorspannhebel eingedreht sein.

& J
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Motorwippen

Ubliche Positionierung der ROSTA Motorwippe

.

Diese Empfehlungen basieren auf Praxis-Erfahrungen, ein Testlauf wird die optimale Einstellung zeigen.

Schwingsieb-Anwendungen
Antrieb «Uberkopf»

Antrieb «ldngsseits»

Motor ca. +15° bis +45°
Motor ca. —15° bis —45°

Antrieb «unterhalb», Feeder
Erhohter «Offset» und grossere
Motorwippe empfohlen.

Pumpen-Anwendungen

Antrieb «Uberkopf»
Motorplatte «Offset», in Richtung Vor-
spanneinheit.

Antrieb «ldngsseits»

Brecher-Anwendungen

Variable Belastungen
Motorplatte «Offset», in Richtung
Vorspanneinheit.

J/

Einsatzbereich MB 27 und MB 38

.

Vorspanneinheit
versetzen

[ ]
Langster Spannweg,
optimaler Positionierungs-
bereich der MB

Mdglicher Positionierungs-
bereich der MB

[
Riicksprache mit ROSTA
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Motorwippen

Einsatzbereich MB 50

Bereich Antrieb unten:
Motorplatte steht horizontal

[
Langster Spannweg, optimaler Positionierungsbereich der MB

||
Madglicher Positionierungsbereich der MB

[
Riicksprache mit ROSTA

7

Einsatzbereich MB 75

Bereich Antrieb unten:
Motorplatte steht horizontal

[ |
Langster Spannweg, optimaler Positionierungsbereich der MB

[ |
Mdglicher Positionierungsbereich der MB

[ |
Riicksprache mit ROSTA

7

Einsatzbereich MB 100

Langster Spannweg, optimaler Positionierungsbereich der MB

[
Madglicher Positionierungsbereich der MB

[
Riicksprache mit ROSTA

7

J/
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Motorwippen

Prufkraft fur die Riemenspannung

Die ROSTA-Motorwippe MB kann mittels der mechanischen Richtwerte fiir die gebrauchlichsten Keilriemen-Typen
Vorspanneinrichtung entsprechend der vom Riemenhersteller
vorgeschriebenen Priifkraft genau vorgespannt werden. Die Keilriemen- o d der kleinen Scheibe Inbetriebnahme-
Richtwerte der Priifkrafte fiir die gangigsten Keilriemenprofile profil [mm] Priifkraft F* [N]
sind in der Tabelle aufgefiihrt. Diese vereinfachte Vorspan- <71 20
nungsbestimmung geniigt in den meisten Anwendungsfallen. SPZ/XPZ 71-90 22
3V/3VX 91-125 25
Ausnahme >125 28
Bei Schwingsieben die Riemen nur soweit spannen, dass <101 28
beim Starten und im Betrieb die Friktion gewahrleistet ist. SPA/XPA L=l 38
141-200 45
>200 50
<161 50
; : SPB/XPB 161-250 70
16 mm Eindrucktiefe ad BV /5VX G %0
>355 90
<251 87
251-355 115
F SPC/XPC 356-560 128
>560 145
<356 155
356-450 190
8v 451-560 220
>560 230
Bei 1000mm Achsabstand 51< 5;0 1;
Z/zX 71-100 14
>100 17
<113 20
* Priifkraft fir Eindrucktiefe von 16 mm pro 1000 mm Achsab- 113-200 22
stand. Notwendige Eindrucktiefen bei Zwischenldngen pro- LIS 201-300 25
portional von 16 mm/m ableiten. >300 28
<161 28
T 161-250 30
Die Betriebspriifkraft F, (nach Riemendehnung) ist ca. 20 % 251-355 33
niedriger als die anfangliche Priifkraft F.. Daher empfehlen >355 40
wir Uberpriifen Sie die Riemenspannung nach einigen Be- <213 50
i 213-280 55
triebstagen. c/CX o175 o
>475 65
<356 80
0 356-450 95
451-560 110
>560 120
. J
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Art.-Nr.

01 011 001
01011 002
01011 003
01011 004
01011 005
01 011 006
01011 007
01011 008
01011 009
01011 010
01011 011
01011 012
01011 023
01 011 024
01011 025
01011 026
01011 027
01011 028
01021 001
01021 002
01021 003
01021 004
01 021 005
01 021 006
01 021 007
01021 008
01 021 009
01021010
01 021 011
01021012
01021013
01021014
01021015
01021 026
01 021 027
01021028
01021 029
01021 030
01021 031
01031 001
01031002
01031003
01 031 004
01 031 005
01 031 006
01 031 007
01 031 008
01 031 009
01031010
01031 011
01031012
01031 023
01031 024
01031 025
01031026
01 041 001
01041 002
01 041 003
01041004
01041005
01041006
01041 007
01041008
01041009
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Typ

DR-A 15x 25
DR-A 15 x40
DR-A 15 x 60
DR-A 18 x 30
DR-A 18 x50
DR-A 18 x 80
DR-A 27 x40
DR-A 27 x 60
DR-A 27 x 100
DR-A 38 x60
DR-A 38 x 80
DR-A 38x 120
DR-A 45x 80
DR-A 45x 100
DR-A 45x 150
DR-A 50 x 120
DR-A 50 x 200
DR-A 50 x 300
DR-S 11x20
DR-S 11x 30
DR-S 11 x50
DR-S 15x 25
DR-S 15 x40
DR-S 15 x 60
DR-S 18 x 30
DR-S 18 x50
DR-S 18 x 80
DR-S 27 x40
DR-S 27 x 60
DR-S 27 x 100
DR-S 38x 60
DR-S 38 x 80
DR-S 38x 120
DR-S 45x 80
DR-S 45 x 100
DR-S 45x 150
DR-S 50 x 120
DR-S 50 x 200
DR-S 50 x 300
DR-C 18x 30
DR-C 18 x50
DR-C 18 x 80
DR-C 27 x40
DR-C 27 x 60
DR-C 27 x 100
DR-C 38 x 60
DR-C 38x 80
DR-C 38 x 120
DR-C 15x 25
DR-C 15 x40
DR-C 15 x 60
DR-C 45x 80
DR-C 45x 100
DR-C 50x 120
DR-C 50 x 200
D0-A 15x25
DO-A 15x 40
D0-A 15x60
DO-A 18 x 30
D0-A 18 x50
DO0-A 18x 80
DO0-A 27 x40
DO0-A 27 x 60
DO0-A 27 x 100

Seite
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5

2.15

2.15

215
215

215
2.15

215
2.15
2.15

Art.-Nr.

01041010
01 041 011
01041012
01041 013
01 041014
01041015
01 041 026
01041 027
01 041 029
01071 001
01071 002
01071003
01 071 004
01071005
01 071 006
01071 007
01071008
01 071 009
01071010
01071 011
01071012
01071013
01071014
01071015
01071016
01071017
01071018
01081 001
01081 002
01081 003
01081 004
01 081 005
01 081 006
01 081 007
01081 008
01081 009
01081010
01081 011
01081012
01081013
01081014
01081015
01081016
01081017
01081018
01081019
01081020
01081 021
01101016
01101017
01101018
01101019
01101 020
01101 021
01101 022
01101023
01101 024
01101 025
01101 026
01101 027
01101 031
01101 032
01101 033
01101034

Typ

DO0-A 38 x60
DO0-A 38x 80
D0-A 38x120
DO0-A 45x 80
DO0-A 45x100
DO0-A 45 x 150
DO0-A 50 x 120
DO0-A 50 x 200
DO0-A 50 x 160
DK-A 15x 25
DK-A 15x 40
DK-A 15 x 60
DK-A 18 x 30
DK-A 18 x50
DK-A 18 x 80
DK-A 27 x40
DK-A 27 x 60
DK-A 27 x 100
DK-A 38 x 60
DK-A 38 x 80
DK-A 38 x 120
DK-A 45x 80
DK-A 45x 100
DK-A 45 x 150
DK-A 50x 120
DK-A 50 x 200
DK-A 50 x 300
DK-S 11 x 20
DK-S 11 x 30
DK-S 11 x50
DK-S 15x 25
DK-S 15x 40
DK-S 15x 60
DK-S 18 x 30
DK-S 18 x50
DK-S 18 x 80
DK-S 27 x 40
DK-S 27 x 60
DK-S 27 x100
DK-S 38 x 60
DK-S 38 x 80
DK-S 38 x 120
DK-S 45 x 80
DK-S 45x100
DK-S 45x 150
DK-S 50 x 120
DK-S 50 x 200
DK-S 50 x 300
DW-A 15 x 25
DW-A 15 x40
DW-A 15 x 60
DW-A 18 x 30
DW-A 18 x50
DW-A 18 x 80
DW-A 27 x40
DW-A 27 x 60
DW-A 27 x 100
DW-A 38 x 60
DW-A 38x 80
DW-A 38 x 120
DW-A 60 x 150
DW-A 60 x 200
DW-A 60 x 300
DW-A 70 x 200

Seite
2.15
2.15
2.15
2.15/3.18
2.15/3.18
215
2.15/3.18
2.15/3.18
2.15/3.18
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
2.9
211
2.11
2.11
211
211
2.11
2.1
2.11
2.1
211
211
2.11
212
212
212
212

Art.-Nr.

01101 035
01101 036
01101 037
01101 038
01101 039
01101 040
01101 041
01101 042
01101 043
01101 044
01101 045
01101 046
01101 047
01101 048
01 111 201
01111 202
01 111 203
01111 204
01 111 205
01111 206
01 111 207
01111 208
01111 209
01111 210
01 111 211
01111 212
01111 213
01111 214
01111 215
01111 216
01 111 217
01111 218
01121101
01121102
01121 103
01121 104
01121 105
01121 106
01121107
01121108
01121109
01121110
01121 111
01121 112
01121113
01121114
01121115
01121116
01121117
01121118
01500 001
01500 002
01500003
01500 004
01500 005
01500 026
01500 027
01520 001
01520002
01520003
01520 004
01520 005
01520 006
01520 007

Typ

DW-A 70 x 300
DW-A 70 x 400
DW-A 80 x 200
DW-A 80x 300
DW-A 80x400
DW-A 100 x 250
DW-A 100 x 400
DW-A 100 x 500
DW-A 45x 80
DW-A 45x 100
DW-A 45 x 150
DW-A 50 x 120
DW-A 50 x 160
DW-A 50 x 200
DW-S 15x 25
DW-S 15x 40
DW-S 15x 60
DW-S 18 x 30
DW-S 18 x50
DW-S 18 x 80
DW-S 27 x40
DW-S 27 x 60
DW-S 27 x 100
DW-S 38 x 60
DW-S 38 x 80
DW-S 38 x 120
DW-S 45x 80
DW-S 45x 100
DW-S 45 x 150
DW-S 50x 120
DW-S 50 x 160
DW-S 50 x 200
DW-C 15x 25
DW-C 15x 40
DW-C 15x 60
DW-C 18x 30
DW-C 18 x50
DW-C 18 x 80
DW-C 27 x40
DW-C 27 x 60
DW-C 27 x 100
DW-C 38 x 60
DW-C 38x 80
DW-C 38 x 120
DW-C 45x 80
DW-C 45x 100
DW-C 45 x 150
DW-C 50 x 120
DW-C 50 x 160
DW-C 50 x 200
BR 11

BR 15

BR 18

BR 27

BR 38

BR 45

BR 50

BK 11

BK 15

BK 18

BK 27

BK 38

BK 45

BK 50

Seite
2.12
212
2.12
212
212
212
212
212
211
2.11
211
211
211
2.11
214
214
214
214
2.14
214
2.14
214
2.14
214
214
214
214
214
214
2.14
214
2.14
213
213
213
213
213
213
213
213
213
213
213
213
213
213
213
213
213
213
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.10
210
2.10
210
2.10
2.10
2.10



Art.-Nr. Typ Seite Art.-Nr. Typ Seite Art.-Nr. Typ Seite

02000301  MB 38x300 6.4 06013202  SE15-G 5.3 06550001 P¥%"-8S 5.10
02200201 MB27x120 6.3 06013203 SE18-G 5:8 06550002 P¥%"-10S 5.10
02200526  MB 50x270-1 6.5 06013204  SE27-G 5.3 06550003 P%"-10S 5.10
02200527 MB 50x270-2 6.5 06013205  SE38-G 5.3 06550004 P%"-12S 5.10
02200528 MB 50x400 6.5 06013206 SE45-G 5.3 06560001 P%"-8D 5.10
02200529 MB 50x500 6.5 06013207 SE50-G 5.3 06560002 P%:"-10D 5.10
02200900 MB 100x 750 6.7 06015002 SE15-W 5.3 06560003 P%"-10D 510
02202701  MB 75x450 6.6 06015003  SE18-W 5.3 06 560 004 P%"-12D 5.10
02202702 MB 75x550 6.6 06015004  SE27-W 5.3 06580001 R 5.12
02202703 MB75x700 6.6 06015005  SE38-W 5.3 06580002 R15/18 5.12
05011001 V15 4.5 06015006  SE45-W 5.3 06580003 R27 5.12
05011002 V18 4.5 06015007  SE50-W 5.3 06580004 R38 5.12
05011003 V27 4.5 06021003 SE-B 18 9:9 06580005 R45 5.12
05011005 V45 4.5 06021004  SE-B 27 5.5 06580901 RL11 5.13
05011006 V50 4.5 06 061002  SE-F15 5.6 06580902 RL15/18 5.13
05011024 V38 4.5 06061003  SE-F18 5.6 06580903 RL27 5.13
05021001 ESL15 4.3 06061004  SE-F27 5.6 06590001 WS 11-15/WS 11 2.16/5.14
05021002 ESL18 4.3 06061005  SE-F 38 5.6 06590002 WS15-18/WS15  2.16/5.14
05021003 ESL27 4.3 06061006  SE-F 45 5.6 06590003 WS 18-27/WS18  2.16/5.14
05021004 ESL38 43 06061007 SE-F50 5.6 06590004 WS27-38/WS27 2.16/5.14
05021005 ESL45 43 06071111  SE-115 5.4 06590005 WS 38-45/WS38 2.16/5.14
05021016  ESL50 4.3 06071112  SE-118 5.4 06590006 WS 45-50/WS45 2.16/5.14
05021017  ESL50-1.6 43 06071113  SE-127 5.4 06600203 VS 15/18 5.16
05021018  ESL50-2 4.3 06071114  SE-138 5.4 06600204 VS27 5.16
05058021 N80 Mi12 4.6 06093904  SE-FE27 5.7 06600205 VS38 5.16
05058022 N 80M16 4.6 06095905  SE-FE 38 5.7 06600206 VS 45 5.16
05058024 N 120 M20 4.6 06500001  N%"-10 5.9 06600207 VS50 5.16
05058122  NOX 80 M16 4.6 06500002  N'2"-10 5.9 06600301 Sv27 517
05058 124  NOX 120 M20 4.6 06500003  NY2"-12 5.9 06600302 SV38 5.17
05060101 P80 4.7 06500004  N%"-12 5.9 06600303 SV45 5.17
05060102 P120 4.7 06500005  N%"-20 5.9 06600304 SV50 5.17
05100901  NE50-12 4.9 06500006  N%"-12 9.9 06600305 SV15/18 5.17
05100902  NE80-12 4.9 06 500007  N%"-20 5.9 06618394  SS 38 5.15
05100903  NE 400-12 4.9 06 500008  N1"-20 5.9 06618400 SS27 oAlS
05 111 101 AWI 15R 4.4 06500009  N1%"-20 5.9 07011001  AU15 3.10
05111102  AWI 18R 4.4 06500010  N1'2"-20 5.9 07011002 AuU18 3.10
05111103  AWI27R 4.4 06510001  N3%"-10S 5.8 07011003 AU27 3.10
05111104  AWI 38R 4.4 06510002 N%2"-10S 5.8 07011004 AU38 3.10
05111105  AWI45R 4.4 06510003  N%"-12S 5.8 07011005 AU45 3.10
05111106  AWI50R 4.4 06510004  N%"-12S 5.8 07011006  AU50 3.10
05111108  AWI50-2R 4.4 06510005 N%"-20S 5.8 07011007 AU60 3.10
05121101  AWI15L 4.4 06510006 N1"-20S 5.8 07 021001  AU15L 3.10
05121102  AWI18L 4.4 06510007  N1%"-20S 5.8 07021002 AU18L 3.10
05121103  Awi27L 4.4 06510008  N12"-20S 5.8 07021003  AU27L 3.10
05121104  AwI 38L 4.4 06520001  N%"-10D 5.8 07021004 AU 38L 3.10
05121105  AwI45L 4.4 06520002  N'2"-10D 5.8 07021005 AU45L 3.10
05121106  AWI50L 4.4 06520003  N%"-12D 5.8 07021006 AU SOL 3.10
05121108  AWI50-2L 4.4 06520004  N%"-12D 5.8 07 021007 AU 60L 3.10
05158001 M43 M16 4.8 06520005 N%"-20D 5.8 07031001 ST18 3.16
05158002 M44M16 4.8 06520006 N1"-20D 5.8 07 031002 ST27 3.16
05158003 M 45M20 4.8 06520007  N1'"-20D 5.8 07031003 ST38 3.16
05158011 M 43W M16 4.8 06520008  N1'2"-20D 5.8 07031004 ST45 3.16
05158012 M 44W M16 4.8 06530001 N%"-10T 5.8 07031005 ST50 3.16
05158013 M 45W M20 4.8 06530002 N&"-12T 5.8 07031015  ST50-2 3.16
06011001  SE11 5.3 06530003  N%"-12T 5.8 07031016  ST60-3 3.16
06011002 SE15 5.3 06530004 N%4"-20T 5.8 07031026 ST60 3.16
06011003 SE18 5.3 06530005 N%"-20T 5.8 07031027 ST80 3.16
06011004 SE27 5.3 06530006 N1"-20T 5.8 07 041001  ST18L 3.16
06011005 SE38 5.3 06530007 N1%"-20T 5.8 07 041002  ST27L 3.16
06011006 SE45 5.8 06530008 N1%2"-20T 5.8 07 041003 ST 38L 3.16
06011007  SE50 5.3 06 540001  P%" 5.11 07 041004  ST45L 3.16
06011702 SE-R15 5.3 06 540002  P%" 5.1 07041005 ST50L 3.16
06011703 SE-R18 5.3 06540003  P%" 5.11 07041015  ST50-2L 3.16
06013201  SE11-G 5.3 06 540004  P%" 5.11 07 041016 ST 60-3L 3.16
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Art.-Nr.

07 041 026
07 041 027
07 051 042
07 051 043
07 051 044
07 051 046
07 051 047
07 051 056
07 051 057
07 051 058
07 051 059
07 051 070
07 051 071
07 051 076
07 051 080
07 051 081
07 051 082
07 051 083
07 051 084
07 051 085
07 061 001
07 061 002
07 061 003
07 061 004
07 061 005
07 061 009
07 061 010
07 061 011
07 061 012
07 061 013
07 071 001
07 071 004
07 071 005
07 071 006
07 071 012
07 071 013
07 081 001
07 081 004
07 081 005
07 081 006
07 081 012
07 081 013
07 091 001
07 091 004
07 091 005
07 091 006
07 091 012
07 091 013
07 101 001
07 101 002
07 101 003
07 101 004
07 111 001

07 111 002
07 111 003
07 111 004
07 111 005
07 121 001
07 121 002
07 121 003
07 121 004
07 121 005
07 131 111

07 131 112

7.52 www.rosta.com

Typ

ST 60L

ST 80L

AB 45

AB 50

AB 50-2

AB 50 TWIN
AB 50-2 TWIN
AB 15

AB 18

AB 27

AB 38
AB-HD 27
AB-HD 38
AB-HD 70-3
AB-HD 100-2.5
AB-HD 100-4
AB-HD 45
AB-HD 50
AB-HD 50-1.6
AB-HD 50-2
AK 15

AK 18

AK 27

AK 38

AK 45

AK 100-4
AK 100-5
AK 50

AK 60

AK 80

AS-C 15
AS-C 38
AS-C 45
AS-C 50
AS-C 18
AS-C 27
AS-P 15
AS-P 38
AS-P 45
AS-P 50
AS-P 18
AS-P 27
AS-PV 15
AS-PV 38
AS-PV 45
AS-PV 50
AS-PV 18
AS-PV 27
AD-C 18
AD-C 27
AD-C 38
AD-C 45
AD-P 18
AD-P 27
AD-P 38
AD-P 45
AD-P 50
AD-PV 18
AD-PV 27
AD-PV 38
AD-PV 45
AD-PV 50
AUI 15

AUI 18

Seite
3.16
3.16
3.4
&4
3.4
8o
85
3.4
3.4
3.4
3.4
3.6
3.6
3.7
3.7
3.7
3.6
3.6
3.6
3.6
3.19
3.19
3.19
3.19
3.19
3.19
3.19
3.19
319
319
3.12
312
3.12
3.12
312
3.12
3.1
3.1
3.1
3.1
3.1
311
3.1
3.1
311
3.11
311
3.11
3.14
3.14
3.14
3.14
3.13
3.13
818
3.13
3.13
3.13
3.13
B8
3.13
313
3.10
3.10

Art.-Nr.

07 131 113
07 141 111
07 141 112
07 141 113
07 151 111
07 151 112
07 161 111
07 161 112
07 171 107
07171 109
07 171 110
07171 111
07171 112
07 171 113
07171 114
07 171 121
07171123
07171124
07171125
07 171 126
07 171127
07171 128
07 261 001
07 261 002
07 261 003
07 261 005
07 261 014
07 271 001
07 271 002
07 271 003
07 271 005
07 271 014
07 281 000
07 281 001
07 281 002
07 281 003
07 281 004
07 281 005
07 281 006
07 291 003
07 291 004
07 291 005
07 311 001
07 311 002
07 311 013
07 311 014
07 311 015
07 321 101
07 321 102
07 321 103
07 321 104
07 321 105
07 321 106
07 321 107

Typ

AUI 27
AUI 15L
AUI 18L
AUI 27L
STI 18

STI 27

STI 18L
STI 27L
ABI 15
ABI 27
ABI 38
ABI 45
ABI 50
ABI 50-2
ABI 18
ABI-HD 15
ABI-HD 27
ABI-HD 38
ABI-HD 45
ABI-HD 50
ABI-HD 50-2
ABI-HD 18
AV 18

Av 27

AV 38

AV 50

AV 40

AV 18L

AV 27L

AV 38L

AV 50L

AV 40L
AB-D 18
AB-D 27
AB-D 38
AB-D 45
AB-D 50
AB-D 50-1.6
AB-D 50-2
AR 27

AR 38

AR 45

HS 27

HS 38

HS 45

HS 50

HS 50-2
HSI 15

HSI 18

HSI 27

HSI 38

HSI 45

HSI 50

HSI 50-2

Seite
3.10
3.10
3.10
3.10
3.17
3.17
317
3.17
3.4
3.4
3.4
3.4
3.4
3.4
3.4
3.6
3.6
3.6
3.6
3.6
3.6
3.6
3.20
3.20
3.20
3.20
3.20
3.20
3.20
3.20
3.20
3.20
3.9
3.9
3.9
3.9
3.9
3.9
3.9
3.15
315
3.15
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8






Hauptsitz
Schweiz www.rosta.ch

Tochtergesellschaften

Deutschland www.rosta.de Italien www.rostaitalia.com

Kanada www.rosta.ca USA www.rosta.us

Australien www.rostaaustralia.com.au China www.rostachina.com

Vertriebspartner
Informationen tber unsere Vertriebspartner weltweit finden Sie
unter www.rosta.ch/de/kontakte/vertriebspartner

ROSTA AG
Hauptstrasse 58
5502 Hunzenschwil
Schweiz

+41 62 889 04 00
info.ch@rosta.com
Www.rosta.com

KOMPETENZ

PRODUKTIVITAT

DANK

Anderungen in Bezug auf Inhalt vorbehalten.
Nachdruck — auch nur auszugsweise —
nur mit unserer ausdriicklichen Genehmigung.





